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(57)摘要

本实用新型属于车辆零部件生产辅助设备

领域，特别涉及一种用于制动主缸高压气密性测

试装置；制动主缸高压气密性测试装置，其包括

支撑架，支撑架的顶部设有安装平台，其特征在

于：位于安装平台的中部设有工件支撑部件，工

件支撑部件的下部设有充气模组，位于工件支撑

部件的上方设有与安装平台连接的压紧固定组

件，位于工件支撑部件的侧边的安装平台的表面

设有对工件进行密封的自动密封机构；本实用新

型涉及了一种用于制动主缸进行气密性的测试

装置，实现了制动主缸气密性测试的自动化，提

高了测试效率，能够及时对质量不合格的产品进

行筛选，避免不良产品的流出。
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1.制动主缸高压气密性测试装置，其包括支撑架，支撑架的顶部设有安装平台，其特征

在于：位于安装平台的中部设有工件支撑部件，工件支撑部件的下部设有充气模组，位于工

件支撑部件的上方设有与安装平台连接的压紧固定组件，位于工件支撑部件的侧边的安装

平台的表面设有对工件进行密封的自动密封机构。

2.根据权利要求1所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的工件支撑

部件包括与安装平台连接的圆形座体，圆形座体的中部设有下沉的定位沉孔，定位沉孔的

中部设有进气口，进气口与充气模组连接，位于圆形座体的上表面设有两个定位销。

3.根据权利要求1所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的压紧固定

组件包括与安装平台固定连接的倒置的L型支撑架，L型支撑架的上端设有压紧气缸，压紧

气缸的活动端设有对工件上端进行压紧的压紧块。

4.根据权利要求1所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的自动密封

机构包括孔密封机构和端面密封机构。

5.根据权利要求4所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的孔密封机

构包括与安装平台固定连接的第一支撑柱，第一支撑柱上设有两个导向孔，导向孔内设有

滑动杆，滑动杆的一端设有第一密封件，滑动杆的另一端与第一驱动机构连接，所述第一驱

动机构包括与安装平台固定的第一安装板，第一安装板上固定有第一驱动气缸，第一驱动

气缸的输出端与两个滑动杆的另一端连接。

6.根据权利要求5所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的第一密封

件包括与滑动杆一端连接的密封连接端，密封连接端通过锥面过渡连接有伸入工件孔内的

密封杆，所述的第一密封件采用橡胶材料加工而成。

7.根据权利要求4所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的端面密封

机构包括与安装平台固定连接的第二支撑柱，第二支撑柱上设有两个导向孔，导向孔内设

有滑动杆，滑动杆的一端设有第二密封件，滑动杆的另一端与第二驱动机构连接，所述第二

驱动机构包括与安装平台固定的第二安装板，第二安装板上固定有第二驱动气缸，第二驱

动气缸的输出端与两个滑动杆的另一端连接。

8.根据权利要求7所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：所述的第二密封

件为圆柱形的橡胶密封件，通过第二密封件的端面压覆对工件的孔进行密封。

9.根据权利要求1所述的制动主缸高压气密性测试装置，其特征在于：位于安装平台下

方设有收纳盒，安装平台上设有工件可以穿过的通孔，通孔与收纳盒之间设有导向槽。
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制动主缸高压气密性测试装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于车辆零部件生产辅助设备领域，特别涉及一种用于制动主缸高压

气密性测试装置。

背景技术

[0002] 制动主缸属于单向作用活塞式液压缸，它的作用是将踏板机构输入的机械能转换

成液压能，主要分为单腔和双腔式两种。

[0003] 在使用时，驾驶员踩下脚踏板通过推杆迫使活塞前移，在此过程中，活塞带动主皮

碗越过溢流孔，此时液压管路封闭，脚踏力通过制动液往下传递。当解除制动后回位弹簧推

动活塞迅速回位。

[0004] 由此可见，对制动主缸的气密封要求较高，需要对制动主缸的气密封进行检测。

发明内容

[0005] 针对上述问题，本实用新型涉及了一种用于制动主缸进行气密性的测试装置，实

现了制动主缸气密性测试的自动化，提高了测试效率，能够及时对质量不合格的产品进行

筛选，避免不良产品的流出。

[0006] 实现本实用新型的技术方案如下：

[0007] 制动主缸高压气密性测试装置，其包括支撑架，支撑架的顶部设有安装平台，其特

征在于：位于安装平台的中部设有工件支撑部件，工件支撑部件的下部设有充气模组，位于

工件支撑部件的上方设有与安装平台连接的压紧固定组件，位于工件支撑部件的侧边的安

装平台的表面设有对工件进行密封的自动密封机构。

[0008] 所述的工件支撑部件包括与安装平台连接的圆形座体，圆形座体的中部设有下沉

的定位沉孔，定位沉孔的中部设有进气口，进气口与充气模组连接，位于圆形座体的上表面

设有两个定位销。

[0009] 所述的压紧固定组件包括与安装平台固定连接的倒置的L型支撑架，L型支撑架的

上端设有压紧气缸，压紧气缸的活动端设有对工件上端进行压紧的压紧块。

[0010] 所述的自动密封机构包括孔密封机构和端面密封机构。

[0011] 所述的孔密封机构包括与安装平台固定连接的第一支撑柱，第一支撑柱上设有两

个导向孔，导向孔内设有滑动杆，滑动杆的一端设有第一密封件，滑动杆的另一端与第一驱

动机构连接，所述第一驱动机构包括与安装平台固定的第一安装板，第一安装板上固定有

第一驱动气缸，第一驱动气缸的输出端与两个滑动杆的另一端连接。

[0012] 所述的第一密封件包括与滑动杆一端连接的密封连接端，密封连接端通过锥面过

渡连接有伸入工件孔内的密封杆，所述的第一密封件采用橡胶材料加工而成。

[0013] 所述的端面密封机构包括与安装平台固定连接的第二支撑柱，第二支撑柱上设有

两个导向孔，导向孔内设有滑动杆，滑动杆的一端设有第二密封件，滑动杆的另一端与第二

驱动机构连接，所述第二驱动机构包括与安装平台固定的第二安装板，第二安装板上固定
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有第二驱动气缸，第二驱动气缸的输出端与两个滑动杆的另一端连接。

[0014] 所述的第二密封件为圆柱形的橡胶密封件，通过第二密封件的端面压覆对工件的

孔进行密封。

[0015] 位于安装平台下方设有收纳盒，安装平台上设有工件可以穿过的通孔，通孔与收

纳盒之间设有导向槽。

[0016] 综上所述，本实用新型具有以下有益效果：

[0017] 本实用新型涉及了一种用于制动主缸进行气密性的测试装置，实现了制动主缸气

密性测试的自动化，提高了测试效率，能够及时对质量不合格的产品进行筛选，避免不良产

品的流出。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型的立体示意图；

[0019] 图2为去掉部分挡板的本实用新型的立体示意图；

[0020] 图3为本实用新型的俯视示意图；

[0021] 图4为工件支撑部件的立体示意图；

[0022] 图5为工件支撑部件的正视示意图；

具体实施方式

[0023] 下面结合附图对本实用新型做进一步的说明。

[0024] 如图1至图3所示，制动主缸高压气密性测试装置，其包括支撑架1，支撑架1的顶部

设有安装平台2，其特征在于：位于安装平台2的中部设有工件支撑部件3，工件支撑部件3 

的下部设有充气模组4，位于工件支撑部件3的上方设有与安装平台连接的压紧固定组件5，

位于工件支撑部件的侧边的安装平台的表面设有对工件进行密封的自动密封机构6，本实

用新型通过压紧固定组件将待测的工件固定在工件支撑部件上，然后通过自动密封机构对

工件上的各个孔位进行密封，然后通过充气模组向制动主缸内充入气体，检测制动主缸内

的压力的变化，如果压力稳定，则说明制动主缸的气密性是好的，如果压力出现变化，则该

工件存在质量问题，上述测试装置在使用时，人们将工件放入工件支撑部件中，后续的测试

动作自动完成，实现了测试作业的自动化，提高了测试效率，满足大批量测试的需求。

[0025] 所述的工件支撑部件3包括与安装平台连接的圆形座体30，圆形座体30的中部设

有下沉的定位沉孔31，定位沉孔31的中部设有进气口32，进气口32与充气模组4连接，位于

圆形座体的上表面设有两个定位销33，充气模组为常用的控制气路通断的模组，故在此申

请文件中不再对其结构进行阐述，工件支撑部件用于对待测的制动主缸进行支撑，制动主

缸有左右之分，故设置了两个定位销，能够满足不同侧的制动主缸的定位需求，从而使得该

测试装置能够对不同侧的制动主缸进行测试，无需跟换零部件，提高设备的适用性。

[0026] 所述的压紧固定组件5包括与安装平台固定连接的倒置的L型支撑架50，L型支撑

架  50的上端设有压紧气缸51，压紧气缸51的活动端设有对工件上端进行压紧的压紧块52，

通过压紧气缸的下压，使得压紧块作用在待测制动主缸的上端，使的待测工件能够稳定可

靠的与工件支撑部件连接，并且也保证了制动主缸与工件支撑部件之间的密封效果。

[0027] 所述的自动密封机构6包括孔密封机构60和端面密封机构61。
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[0028] 所述的孔密封机构60包括与安装平台固定连接的第一支撑柱601，第一支撑柱601

上设有两个导向孔602，导向孔602内设有滑动杆603，滑动杆603的一端设有第一密封件

604，滑动杆603的另一端与第一驱动机构605连接，所述第一驱动机构605包括与安装平台

固定的第一安装板6050，第一安装板6050上固定有第一驱动气缸6051，第一驱动气缸的输

出端与两个滑动杆的另一端连接，此处的孔密封机构设置在安装平台上，通过第一驱动气

缸的工作，使得第一密封件前移并保持密封，测试完毕后，再带动第一密封件后移，方便工

件的更换。

[0029] 所述的第一密封件604包括与滑动杆一端连接的密封连接端，密封连接端通过锥

面过渡连接有伸入工件孔内的密封杆，所述的第一密封件采用橡胶材料加工而成，第一密

封件通过密封杆插入孔内，对孔底进行密封。

[0030] 所述的端面密封机构61包括与安装平台固定连接的第二支撑柱611，第二支撑柱

611  上设有两个导向孔612，导向孔内设有滑动杆613，滑动杆的一端设有第二密封件614，

滑动杆613的另一端与第二驱动机构615连接，所述第二驱动机构615包括与安装平台固定

的第二安装板6150，第二安装板6150上固定有第二驱动气缸6151，第二驱动气缸的输出端

与两个滑动杆的另一端连接，此处的工作原理与孔密封机构的原理相同。

[0031] 所述的第二密封件614为圆柱形的橡胶密封件，通过第二密封件的端面压覆对工

件的孔进行密封，此处的第二密封件为一个端面密封件，通过第二密封件覆盖在孔的端面

进行密封。

[0032] 位于安装平台下方设有收纳盒7，安装平台2上设有工件可以穿过的通孔20，通孔

与收纳盒之间设有导向槽70，当检测出来的产品出现不合格时，为了工作人员进行及时的

区分，故在安装平台的下方设置了收纳盒，用于对不合格的零件进行收纳，避免不合格品与

合格品的混淆。

[0033] 综上所述，本实用新型具有以下有益效果：

[0034] 本实用新型涉及了一种用于制动主缸进行气密性的测试装置，实现了制动主缸气

密性测试的自动化，提高了测试效率，能够及时对质量不合格的产品进行筛选，避免不良产

品的流出。
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图2
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图3

图4

图5
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