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Sposob wydobywania z formy i odprowadzania lekkich
przedmiotéw, wytwarzanych za pomocg formowania oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
wydobywania z formy i odprowadzania lekkich
przedmiotéw, wytwarzanych
wania, zwlaszcza butelek z mas plastycznych, od-
znaczajacy sie tym, ze po otwarciu formy i po
uprzednim zestaleniu sie¢ uformowanego w niej
przedmiotu, za pomocg wypychacza wydobywa sie
poza wykréj formy cze§¢ tego przedmiotu, a na-
stepnie tak wydobyty uformowany przedmiot
umieszcza sie w strumieniu powietrza, zasysane-
go do przewodu przeno$nika pneumatycznego, tak
aby uformowany przedmiot zostal zassany do tego
przewodu.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadze-
nie przeznaczone do wydobywania z formy i od-
prowadzania lekkich przedmiotéw, wytwarzanych
za pomocy formowania, takich jak przedmioty
z mas plastycznych, z aluminium, itd., ktére od-
znacza si¢ tym, ze sklada sie z glowicy zasysaja-
cej, wykonanej na koncu przewodu odprowadza-
jacego i w taki spos6b wsuwanej pomiedzy otwar-
te poléwki formy, ze zostaje ona umieszczona jak
najblizej uformowanego przedmiotu, z wypycha-
cza, osadzonego przesuwnie w formie w celu
wydobywania poza jej wykr6j tej czeSci uformo-
‘wanego przedmiotu, kt6éra znajduje sie przy gto-
wicy zasysajacej, oraz z urzadzenia, przeznaczo-
nego do wytwarzania w taki spos6b podci$nienia
w glowicy zasysajacej, aby uformowany przed-
miot byl do tej glowicy zasysany. -
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Jezeli forma jest umieszczona na stalte, to glo-

wica zasysajaca moze byé osadzona na ruchomym
wsporniku, azeby mogla byé wprowadzana po-
miedzy dwie poléwki formy, wowczas gdy zostang
one otwarte. Natomiast w tym przypadku, gdy
formy s3 zamocowane na obrotowym wsporniku,
glowica zasysajgca jest osadzona na state na sta-
nowisku odprowadzania uformowanego przedmio-
tu i jest usytuowana w polozeniu nieco odsunie-
tym od toru, po ktérym przemieszczajg sie ufor-
mowane przedmioty.

Sposéb wedlug wynalazku i urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu majg te zalete, ze eliminuja
wszystkie ' czynno§ci reczne przy odprowadzaniu
przedmioté6w uformowanych w maszynie do for-
mowania o pracy cigglej, a zatem eliminujg
wszelkie niebezpieczenstwo wypadku.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku
zostanie bardziej szczegblowo opisany przyklad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku, z po-
wolaniem sie na rysunek, na ktérym fig. 1 przed-
stawia rzut z przodu w czeSciowym przekroju
urzadzenia wedlug wynalazku, przeznaczonego do
wydobywania z formy i odprowadzania uformowa-
nych przedmiotéw, a uzytkowanego lgcznie z obro-
towa maszyng do formowania, przeznaczong do
wytwarzania butelek z mas plastycznych, fig. 2—
przekréj tegoz urzadzenia wzdiuz plaszczyzny
oznaczonej linig przerywang II-II na fig. 1,
fig. 3 — jego rzut z géry w przekroju wzdluz
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plaszczyzny oznaczonej linig III-III na fig. 1,
fig. 4 — w zwigkszajgcej podzialce i w takim
samym przekroju jak na fig. 2, glowice zasysa-
jaeg, uzywang do wytwarzania podci$nienia.

W opisywanym przykladzie wykonania urzgdze-
nia wedlug wynalazku jest ono przedstawione
w zestawieniu ze znang obrotowa maszyng do
formowania, ale rozumie si¢ samo przez sieg, ze
moze ono byé stosowane tak samo dobrze na ma-
szynie do formowania innego typu. Z obrotowej
maszyny do formowania, na rysunku pokazane sg
tylko te jej elementy, ktére sa niezbedne do zro-
zumienia dzialania urzadzenia wedlug wynalazku.
VSspomniana maszyna do formowania zawiera za-
sadniczo plyte koncowg 1, wprawiang w ruch
obrotowy dokota poziomej osi 2 za pomocg nada-
jacych sie do tego celu, nie pokazanych na rysun-
ku $rodk6éw technicznych. Na obwodzie plyty ko-
lowej 1, w jednakowych wzajemnych odstepach,
sg umocowane formy, z ktérych kazda skiada sig
z dwéch czeSci, a mianowicie z potéwki 8, umo-
cowanej na stale na piycie kotowej 1, oraz z po-
16wki 4, przemieszczanej w stosunku do poléwki 3
za pomocg preta 5, przesuwanego przez odpowied-
nie do tego celu, nie pokazane na rysunku, §rodki
techniczne. '

Poléwki 3 i 4 formy sg wyposazone odpowied-
nio w wykroje 3a i‘4a, odpowiadajace ksztattowi
formowanego przedmiotu, w danym przypadku
butelki 6 wykonanej z masy plastycznej. Na fig. 1
butelka 6 jest przedstawiona w takiej postaci
w jakiej opuszcza ona forme, to znaczy z nad-
datkiem szyjkowym 6a.

Wypychacz 7 jest osadzony przesuwnie w ot-
worze prowadzgcym 8 poléwki 3 zamocowanej na
tarczy obrotowej 1 formy. Eeb Wa wypychacza 7
moze wchodzi¢é w dowolnym miejscu do wykroju
33 potéwki 3 formy. Najkorzystniej jest jednak,
gdy wypychacz 7 jest mmieszczony w taki spos6b
(fig. 1), ze jego leb Ta bedzie stykal sie z nad-
-datkiem szyjkowym 6a butelki. W ten sposé6b, gdy
naddatek szyjkowy #a zostanie odciety, to $lad
uderzenia butelki them 7a popychacza nie pozo-
staje ma catkowicie wykonanej butelce.

Wypychacz ¥ jest wirzymywany za pomocsy spre-
zyny $ w swym polozeniu spoczynkowym, w kt6-
rym jego teb Ta jest cofniety z wykroju 3a po-
16wki 8 matrycy. Na zewnetrznym koficu wypy-
chacza jest osadzony kragzek 11, ktéry toczy sie
po stuzacej do wydobywania przedmiotu z formy
i odpowiednio wznoszacej sie do géry krzywce 12,
osadzonej w odpowiednim miejscu kadluba 18
maszyny do formowania.

Urzgdzenie do odprowadzania uformowanych
butelek zawiera zasadniczo glowice zasysajgca 14,
ktéra stanowi zakonczenie przewodu odprowadza-
jacego przenoSnika pneumatycznego. Wzdluzna
of glowicy zasysajacej 14 jest zasadniczo réwno-
legta do osi butelki 6, gdy butelka ta znajduje sie
w potozeniu za’mkn_ietym w formie. -

Zakonczenie glowicy zasysajgcej 14 jest przedlu-
zone za ‘pomocy oslony prowadzacej 15, utworzo-
nej z cze$ci cylindra. Kierujacg powierzchni wal-
cowej ostony 15 jest luk kola o kacie Srodkowym
wynoszacym do okolo 120° (fig. 3).
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Podci$nienie na wejSciu do glowicy zasysajgcej
14 jest wytwarzane za pomocy inzektora 16, polg-
czonego przewodem 17 ze Zrédlem sprezonego po-
wietrza. Inzektor 16 jest zasadniczo wykonany
w plytce 18, zamocowanej na zewngtrz glowicy za-
sysajacej 14. Inzektor ten sklada sie ze zwezki
Venturiego, wykonanej czeSciowo w plytce 18,
a czeSciowo, zwlaszcza jego cze§é rozbiezna, w Scia_
nie przewodu tworzacego glowice ssacg 14. Stru-
mien sprezonego powietrza wplywa do glowicy za-
sysajacej 14 wzdluz stozka wejSciowego o ostrym
kacie wierzchotkowym. Okazalo sie, ze ta wartosé
daje maksymalny efekt pompy prézniowej na wej-
$ciu do glowicy zasysajacej 14.

W szczegblnym wykonaniu inzektora 16 kat
wierzcholtkowy b stozkowej cze§ci zbieznej jest
réwny 60°, a kat wierzchotkowy ¢ stozkowej cze-
§ci rozbieznej jest réwny 30°. OczywiScie powyz-
sze dane nie nalezy uwaza¢ za dane ogranicza-
jace zakres niniejszego wynalazku.

Wprowadzany do‘glowicy zasysajgcej 14 w kie-
runku strzalek f (fig. 2) strumiefi sprezonego po-
wietrza wskutek wystepujacego efektu pompy
prozniowej powoduje indukowanie strumienia po-
wietrza wtérnego, zasysajacego do glowicy 14
w kierunku pokazanym strzatkami f; (fig. 2).

Urzgdzenie wedlug wynalazku, przeznaczone do
wydobywania z formy i odprowadzania lekkich
przedmiotéw, dziala w spos6b nastepujacy:

Gdy forma, w ktérej uformowana butelka zo-
stala juz wystarczajaco ochlodzona, zbliza sie do
polozenia, gdzie ma nastgpi¢ jej odprowadzenie,
przesuwng poiforme 4 odsuwa sie od péiformy 3,
zamocowanej na tarczy kotowej 1. Nastepnie,
w tym samym czasie, gdy w ten spos6b oswobo-
dzona butelka 6 dochodzi do polozenia naprzeciw
glowicy zasysajacej 14, krazek 11 wypychacza 7
wtacza si¢ na wznoszacg sie cze§é krzywki 12,

‘a leb Ta wypychacza 7 wchodzi do wewnatrz wy-

kroju 3a poléwki 3 formy. Powoduje to wydoby-
cie naddatku szyjkowego 6a butelki z wykroju
poléwki 3 formy, i w ten spos6b butelka zostaje
czeSciowo wydobyta z tej potéwki formy, co na
fig. 1 pokazane zostalo linig przerywana.

Wskutek czeSciowego wydobycia butelki 6 poza
wykr6j 3a poléwki 3 formy, butelka ta zajmuje
potozenie w strumieniu wtérnego powietrza, za-
sysanego do glowicy zasysajgcej 14 wskutek dzia-
tania efektu pompy prézniowej. Butelka 6 zostaje
zatem zassana w kierunku ostony prowadzgcej 15,
ktéra jg zatrzymuje i skierowuje w strone glo-
wicy zasysajgcej 14, po przez kt6érg zostaje ona
wprowadzona do przeno$nika pneumatycznego,
umieszczonego w dole przeplywajgcego strumie-
nia powietrza. )

Opisany wyzej z powolaniem sie na rysunek
sposéb wykonania wynalazku zostal przytoczony
tylko w celu lepszego zrozumienia jego istoty
i w niczym nie ogranicza zakresu wynalazku, za-
tem mogg byé wprowadzane liczne jego modyfi-
kacje jednakze bez wykraczania przy tym poza
ramy niniejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wydobywania z formy i odprowadza-
nia lekkich przedmiotéw wytwarzanych za po-
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mocg formowania, w ktérym po uprzednim
zestaleniu sie uformowanego przedmiotu i po
otwarciu formy, wypycha si¢ za pomocg wy-
pychacza, poza wykréj formy, cze$¢ tego przed-
miotu, znamienny tym, ze tak wydobytg czes¢
przedmiotu umieszcza sie w strumieniu po-
wietrza, zasysanego do przewodu przenos$nika
pneumatycznego, tak aby uformowany przed-
miot zostal zassany do tego przewodu.
Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z glo-
wicy zasysajacej (14) stanowigcej zakonczenie
przewodu odprowadzajgcego i wsunietej pomie-
dzy otwarte polowki (3, 4) formy, z wypycha-
cza (7), osadzonego przesuwnie w formie w ce-
lu wydobywania poza jej wykrédj tej czeSci
uformowanego przedmiotu, ktéra znajduje sie
przy glowicy zasysajgcej (14), oraz z inzektora
(16), przeznaczonego do wytwarzania podci$nie-
nia w glowicy zasysajacej (14), w celu zassania
uformowanego przedmiotu do tej glowicy.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze na Sciance glowicy zasysajgeej (14) jest
osadzony inzektor (16), polgczony ze Zrédiem
sprezonego powietrza w celu wprowadzenia
strumienia powietrza w kierunku tworzacym
zgdany kat z osig tego przewodu.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
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zakonczenie przewodu odprowadzajgcego jest
przedluzone za pomcg ostony prowadzgcej (15),
wprowadzanej pomiedzy otwarte potéwki (3,
4) formy i usytuowanej réwnolegle do uformo-
wanego przedmiotu.

5. Urzagdzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
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7e w przypadku odprowadzania uformowanych
przedmiotéw w ksztalcie bryt obrotowych,
zwlaszcza butelek z mas plastycznych, oslona
prowadzaca (15) ma ksztalt czeSci cylindra.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze kierujgcg oslony prowadzacej (15) jest luk
kola o kacie $rodkowym wynoszgcym do okoto
1200,
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