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Sposéb wiqzania zaciskowo-drutowego piecéw kaflowych

Patent trwa od dnia 2 czerwca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wigzania
pojedynczych kafli w oblicowaniu piecéw za-
ciskami z blaszek laczonych drutem. Mata od-
porno$¢ na Sciskanie i rozrywanie kafli ceramicz-
nych jest przyczyna dla ktorej budowa statych
tradycyjnych piecow oraz piect’)w przenosnych
w obramowaniu z ksztaltownikéw stalowych jest
nieekonomiczna poniewaz przy budowie piecow
statych (tradycyjnych) zuzycie kafli i w piecach
przenosnych-ksztaltownikow stalowych na obra-
mowanie jest za duze o 40—50%,. Ciezar pieca tra-
dycyjnego jest zawada przy projektowaniu lek-
kich ‘stropow jak réwniez duza objetosé, zaimu-

_jaca cenng przestrzen, jest zwalczana przez ar-
chitektéw. Sposdb wigzania zaciskowo-drutowe-

go wedlug wynalazku sktada sie z cienkiej blasz—
ki z wygietymi krawedziami zaczeplajqcyml
posiadajgcej otwory boczne i otwor do nawle-
kania na pret pionowy. Kilka blaszek zwigza-
nych drutem tworzy wigzanie ulozone na war-
stwie kafli oblicowania pieca. Sposéb wigzania
wediug wynalazku eliminuje przy piecach prze-
no$nych szkielety z ksztaitownikéw stalowych,

natomiast piece stalé (tradycyjne) mogg byé
mniejsze i lzejsze, co stwarza postep techniczny,
gdzie wydatek cieplny dochodzi do 600 kcal/m2h.

Przez zastosowanie wynalazku istnieje moznosé
uzyskania oszczednosci w materiale i zuzycia
cpatu dochodzacych do 40—50% kosztu pieca
oraz dodatkowych oszczednosci w eksploatacji.
Niezaleznie od tego powstaje mozno§é¢ budowa-
nia piecéw wyposazonych w przyspieszniki od-
dawania ciepta, nawiewu powietrza ogrzanego
i aromatycznego

Na rysunku uw1doczmono schematyczme przy-
kladowo = rozwigzanie = konstrukcyjne sposcbu
wigzania w oblicowaniu kaflowym pieca wediug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedslawia wia-
zanie w widoku aksonometrycznym na tle obli-
cowania kaflami w piecu, fig. 2 — przekrdj
podtuzny, a fig. 3— przekr6j poprzeczny.

Przez nawleczenie blaszek 1 na prety pionowe
3 nakiada sie na narozniki kaflowe i w otwory
boczne wprowadza sie dodatkowe druty 2 boczne,
przednie oraz tylne, woéwczas lgczg blaszki,
tworzac tym zamknigty prostokat lub kwadrat
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wigzania ulozonego na warstwie kafli. Dwie
" i wiecej warstw kafli ustawionych jedna na dru-
giej i nastepnych, warstwy wigzania sa nawle-
czone na prety: pionbive, ktérych dolne korice
sa usztywnione w dolnej podstawie 6—7 nakret-
kami, za§ konice goérne réwniez usztywnione
nakretkami, lecz nad plaskownikiem przyspawa-
nym 4 do ramki 5. Moze nastgpi¢ réwniez inne
usztywnienie pretéw—bez ramki z katownika,
np. tylko na plaskownikach stalowych krytych
w wiencu z ksztaltek kaflowych.

Przez nakrecanie nakretek na gorne i dolne
konce pionowych pretéw nastgpuje usztywnienie
blaszek, ktére z kolei naprezaja druty wiazace
warstwy kafli i tak zostaje zwigzany szereg
warstw, tworzac komore z kafli.

.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wiazania zaciskowo-drutowego piecow
katflowych, znamienny tym, ze sklada sie z cien-
kich blaszek (1) posiadajacych otwory boczne
i otwory do nawlekania pretow stalowych (3),
a w otwory boczne wprowadza sie drut (2)
wiazacy blaszki (1), tworzac wigzania warstwowe,
wiazace warstwy kafli pretami stalowymi (3)
w dwie lub wiecej warstw za pomocg docisku
nakretkami, wigzac w ten spos6b cale oblicowa-
nie w jedng calo$§é przez naprezenie wszystkich
elementéw wigzania. )
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