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Linia montazowa stojakow hydraulicznych
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Przedmiotem , wynalazku jest linia montazowa
stojaké6w i podpér hydraulicznych, ktéra stuzy
do montowania stojakéw obudéw zmechanizowa-
nych.

Dotychczas montaz stojakéw i podpér hydra-
ulicznych obudowy zmechanizowanej odbywa sig
w ten sposob, ze poszczegdlne operacje sg WwWy-
konywane na oddzielnych stanowiskach, pomig-

dzy ktérymi nie ma zadnej lgczno$ci. Wskutek
czego wystepuja tu duze trudnoS$ci, szczegdlnie
przy czynno$ciach pomocniczych 1i transporcie

miedzyoperacyjnym. Poza tym taki sposéb mon-
towania stojakéw cechuje mata wydajnos¢ i duza
ilo§¢ brakéw. Montowanie stojakow i podpér hy-
draulicznych na oddzielnych stanowiskach zajmu-
je duzo miejsca zwiekszajgc tym samym kubature
hali montazowej.

Wymienionych wad i niedogodno$ci nie ma linia
montazowa stojakéow i podpdér hydraulicznych be-
dgca przedmiotem niniejszego wynalazku. Istota
linii montazowej polega na tym, ze ma ona do-
zownik rdzennikow, ktéry jest nachylony pod kg-
tem 15° w kierunku podajnika i zaopatrzony w
gwiazdowe urzadzenie blokujgce, pozwalajgce na
zsuniecie sie w czasie jednego cyklu pracy tylko
jednego rdzennika do podajnika. Podajnik zmie-
nia polozenie rdzennikéw z poziomego na piono-
we i umiejscawia je w uchwytach pionowej tasmy
montazowej zakonczonej urzgdzeniem krzywko-
wym.
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Urzadzenie to zmienia z powrotem polozenie
rdzennik6w z pionowego na poziome i ma odboj-
nice oraz lej do umocowywania rdzennikéw w
siedliskach poziomej taémy montazowej, ktora ma
wispolny naped z ta$mg montazowg spodnikow.

Spodniki sg podawane na ta$me montazowa z
dozownika o konstrukcji takiej samej jak do-
zownik rdzenniké6w. Ta$ma montazowa spodni-
kéw jest zaopatrzona w dysze powietrzna do o-
czyszczania spodnikow z zanieczyszczen i urzg-
dzenie do zabezpieczania powierzchni rodzennikéw
przed korozjg. Przy koncu taSmy montazowej
rdzennikow jest zamocowany silownik hydraulicz-
ny do 1aczenia rdzennikéw ze spodnikami, a na
koncu taSmy montazowej spodnikéw, mechanizm
unieruchamiajgcy montowany stojak. .

Zaleta linii montazowej wedlug wynalazku jest
miedzy innymi to, Ze eliminuje ona potrzebe sto-
sowania transportu miedzyoperacyjnego. Cata linia
montazowa zajmuje malo miejsca i odznacza sie
zwartg konstrukcja,'a przy tym pozwala na bar-
dzo znaczne zwigkszenie wydajno$ci montazu sto-
jakow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kltadowym wykonaniu na rysunku, ktory przed-
stawia schematycznie linie montazowg w widoku
z gory.

Jak uwidoczniono na rysunku linia montazowa
stojakow hydraulicznych sklada sie z dozownika
1 nachylonego pod katem 15° w kierunku podaj-
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nika 2 i zaopatrzonego w gwiazdowe urzadzenie
blokujgce. Podajnik 2 podaje i zmienia potozenie
rdzennika z pionowego na poziome, przy czym
umiejscawia go w pionowej, montazowej taSmie 3
o cyklicznym ruchu przesuwu, sterowanym za
pomoca automatycznego, elektrycznego przelgczni-
ka 4. Na koncu montazowej taSmy 3 jest zamo-
cowane krzywkowe urzgdzenie 5 do zmiany po-
lozenia rdzennika opuszczajacego te tasSme.

Krzywkowe urzadzenie 5 podaje rdzenniki na
pozioma, montazowg taSme 6 zaopatrzong w sie-
”dwka do uchwycenia montowanych rdzennikéw
\”napedzana napedem wspélnym z montazowa
tama 8 spodnikéw, ktére sg podawane na ta
taSme z dozownika 7 o konstrukcji podobnej jak
dozownik 1. Pomiedzy montazowymi ta$mami 6
i 8 jest zamocowana powietrzna dysza 9 usuwa-
jgca zanieczyszczenia ze spodnikow.

Przy koncu montazowej taS§my 8 spodnikéw jest
zabudowane urzadzenie 10 zabezpieczajgce rdzen-
niki przed korozja, ktére sklada sie¢ z obejmy
wylozonej gabka nawilzang fluidolem ze zbiorni-
ka umieszczonego nad urzadzeniem. Naprzeciw,
zabezpieczajacego przed korozja urzadzenia 10 jest
zamocowany hydrauliczny silownik 11 zapycha-
jacy rdzenniki do spodnikéw, a na koncu mon-
tazowej taSmy 8, mechanizm 12 unieruchamiajgcy
montowany stojak.

Montowanie stojakéw hydraulicznych za pomo-

- cg linii montazowej wedlug wynalazku odbywa

sie w nastepujgcy sposob.

Wskutek nachylenia dozownika 1 umieszczone
w nim rdzenniki zsuwaja sie do podajnika 2 o
napedzie hydraulicznym, przy czym gwiazdowe
urzadzenie blokujace pozwala na zsuniecie sie, w
czasie jednego cyklu pracy, tylko jednego rdzen-
nika do podajnika 2. W podajniku 2 nastepuje
zmiana polozenia rdzennika z poziomego na pio-
nowe i umiejscowienie go w uchwytach pionowej,
montazowej taSmy 3, przy czym uchwyty tasmy 3
sa tak skonstruowane, ze pozwalajg na mocowa-
nie rdzennikéw o réznej dlugosci.

Ta$éma ta ma ruch cykliczny sterowany auto-
matycznym przelgcznikiem 4, uruchamiajgcym
taSme 3 w okresie jednego cyklu pracy na czas
15 sekund. Wéwcezas taSma 3 przesuwa sie o 1,2 m,
to jest o jedno stanowisko pracy. Naped taS§my 3
odbywa sie za pomoca bebnéw napedowych, z
ktéorych jeden jest zamocowany przesuwnie w
celu uzyskania odpowiedniego naciggu ta$my, be-
dacej elementem no$nym montowanych rdzenni-
kow.

Opuszczajacy montazowa ta§me 3 rdzennik. przez
uderzenie glowfica w odbojnice krzywkowego u-
rzadzenia 5 wyzwala sie z uchwytéw tej tasmy
i pod wplywem wlasnego cigzaru stacza sig¢ po
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4
krzywce do lejka, ktéry umiejscawia go w od-
powiednich siedliskach poziomej, montazowej tas-
my 6. '

W tym samym czasie z dozownika 7 sg poda-
wane spodniki na montazowa tasme 8. W chwili
zatrzymania sie taSmy 8 zostaje automatycznie
uruchomiona powietrzna dysza 9 i sprezZone po-
wietrze z tej dyszy usuwa wszelkie zanieczysz-
czenia ze spodnika. Obie taémy 6 i 8 sg napedza-
ne wspolnym napedem i tak zsynchronizowane, ze
spodniki i rdzenniki montowane na nich prze-
suwaja sie z jednakowag predko$cig, przy czym
leza na tas$mach naprzeciw siebie. Przy koncu
montazowe]j taSmy 6, gdzie rdzenniki sg juz zmon-
towane, za pomoca urzadzenia 10 zabezpiecza sie
je przed korozja, po czym hydraulicznym silow-
nikiem 11 1jczy sie rdzennik ze spodnikiem. Na
koniec montowany stojak zostaje unieruchomiony
w mechanizmie 12 w celu zakrecenia nakretki
kluczem mechanicznym.

Zastrzezenia patentowe

1. Linia montazowa stojakéw i podpér hydra-
ulicznych dla obudéw zmechanizowanych zna-
mienna tym, ze ma dozownik (1) rdzennikéw
zakonczony podajnikiem (2) zmieniajacym po-
lozenie rdzennikéw z poziomego na pionowe
i mocujgcym te rdzenniki w uchwytach piono-
wej, montazowej taémy (3) zakonczonej krzyw-
kowym urzadzeniem (5) zmieniajacym z po-
wrotem polozenie rdzennikéw z pionowego na
poziome i umiejscawiajgcym je w siedliskach
poziomej, montazowej tasmy (6) oraz ma do-
zownik (7) spodnikéw podawanych na pozioma,
montazows tasme (8), ktéra jest zaopatrzona
w powietrzng dysze (9) i w urzadzenie (10)
zabezpieczajgce rdzenniki przed korozja, przy
czym naprzeciw urzgdzenia (10) do tasmy (6)
jest zamocowany hydrauliczny silownik (11) do
1gczenia rdzennikéw ze spodnikami, a na kon-
cu tasmy (8), mechanizm unieruchamiajacy
montowany stojak.

2. Linia montazowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze ma dozownik (1), ktéry jest nachylony
pod katem 15° w kierunku podajnika (2) i za-
opatrzony w gwiazdowe urzadzenie blokujgce,
pozwalajgce na zsuniecie sie w czasie jednego
cyklu pracy tylko jednego rdzennika do po-
dajnika (2).

3. Linia montazowa wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze krzywkowe urzadzenie (5) ma
odbojnice i lej do umiejscawiania rdzennikoéw
w siedliskach poziomej, montazowej tasmy (6).

‘4, Linia montazowa wedlug zastrz. 1—3, znamien-

na tym, ze ma dwie montazowe taSmy (6 i 8),
ktére sa zaopatrzone w jeden wspélny naped.
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