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(54) VERFAHREN ZUR ABDICHTUNG DER LUFTSPALTE BEI GANZGLASANLAGEN

(57) Bei einem Verfahren zur Abdichtung der Luftspalte
bei Ganzglasanlagen, welche wenigstens eine Sicher-
heitsglasscheibe aufweisen, wird so vorgegangen, daB
wenigstens an einer Seitenkante der Glasscheibe in Um-
fangsrichtung eine Nut oder Ausnehmung ausgebildet
wird, daB die Glasscheibe unmittelbar vor bzw. nach der

. Ausbildung der .Nut oder Ausnehmung einer Wérmebehand~
lung unterzogen wird und daB eine Dichtung in die Aus-
nehmung oder Nut eingelegt wird. ’
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zur Abdichtung der Luftspalte bei Ganzglasanlagen, welche
wenigstens eine Sicherheitsglasscheibe aufweisen.

Derzeit besteht bei sogenannten Ga.nzglasaniagen, beispiels-
weise Taren, Falttliren oder dgl., ein Problem darin, da im Be-
reich der Festlegung einer Glasscheibe an einem Rahmen bzw.
einer benachbarten oder angrenzenden Glasscheibe aus technischen
Grinden ein Luftspalt im Ausmald von' einigen Millimetern ver-
bleibt, so daR beispielsweise Staub und Kalte in einen von der
Verglasung abgegrenzten Raum eintreten konnen. Weiters ist bei
Einsatz derartiger Verglasungen beispielsweise zur Abtrennung
von Duschkabinen etc. aufgrund des Vorhandenseins eines Spaltes
ein Austritt von Wasser mdglich und entsprechend nachteilig.

Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, ein Ver-
fahren zur Abdichtung der Luftspalte bel Ganzglasanlagen zu
stellen, wobei darauf abgezielt wird, eine entsprechend dich-
tende Anordnung einer derartigen Glasscheibe in einfacher Weise
zu erméglichen. Zur Ldsung dieser Aufgabe ist das erfindungsge-
miRe Verfahren ausgehend von dem Verfahren der eingangs ge-
nannten Art im wesentlichen dadurch gekemnzeichnet, da wenigs-
tens an einer Seitenkante der Glasscheibe in Umfangsrichtung
eine Nut oder Ausnehmung ausgebildet wird, daR die Glasscheibe
unmittelbar vor bzw. nach der Ausbildung der Nut oder Ausnehmung
einer Warmebehandlung unterzogen wird und daf eine dichtung in
die Ausnehmung oder Nut eingelegt wird. Dadurch, daR erfindungs-
gemifR wenigstens an einer Seitenkante der Glasscheibe in Um-
fangsrichtung derselben eine Nut oder Ausnehmung ausgebildet
wird, wird in weiterer Folge eine dichtende Festlegung einer
Glasscheibe ermdéglicht, wobei weiters erfindungsgemaf vorgesehen
ist, daR ummittelbar vor bzw. nach der Ausbildung der Nut oder
Ausnehmung die Glasscheibe einer Warmebehandlung unterzogen
wird. Erfindungsgemif ist weiters vorgesehen, daR in die Nut
oder Ausnehmung der Glasscheibe eine Dichtung, Fihrung oder
Halterung eingelegt wird. Als Dichtungsmaterialien koénnen bei-
spielsweise Gummidichtungen, Blrstendichtungen, Silikondich-
tungen oder dgl. eingeschoben werden. Wird eine transparente
Dichtung verwendet, wie dies einer bevorzugten Ausfihrungsform
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des erfindungsgemdfen Verfahrens entspricht, so bleibt die
Charakteristik einer Ganzglasanlage erhalten, ohne daR die op-
tische Wirkung eines Rahmens entsteht. Weiters laBt sich durch
Anordnung einer Dichtung eine Energieeinsparung erzielen.

GemdR einem besonders bevorzugten Verfahren wird hiebei er-
findungsgemd® so vorgegangen, daR die Nut oder Ausnehmung durch
Frdsen, Schleifen oder Sagen é.usgebildet wird, wodurch mit an
sich bekannten Werkzeugen zur Glasbearbeitung das Auslangen ge-
funden werden kann.

Es ist weiters bevorzugt vorgesehen, daR die Nut oder Aus-
nehmung mit einer Tiefe etwa der Halfte der Dicke der Glas-
scheibe ausgebildet wird. Fir eine ausreichende Festigkeit der
Randbereiche der mit einer Nut oder Ausnehmung ausgebildeten
Seitenkante ist dariiberhinaus bevorzugt vorgesehen, dal die Nut
oder Ausnehmung mit einer Breite von etwa einem Finftel bis etwa
einem Drittel der Dicke der Glasscheibe ausgebildet wird.

Dariiberhinaus ist bevorzugt vorgesehen, daR die Nut oder
Ausnehmung der Glasscheibe abgerundet ausgebildet wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der bei-
liegenden Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispieles naher
erlautert. _

In der Zeichnung ist mit 1 eine Glasscheibe bezeichnet,
welche an einer Seitenkante 2 eine Nut oder Ausnehmung 3 auf-
weist, welche sich in Umfangsrichtung und somit in Ldngsrichtung
der Seitenkante 2 erstreckt. Die Breite b der Nut bzw. Ausneh-
mung 3 betragt hiebei etwa 2 bis 3 mm bei einer mit & bezeich-
neten Dicke von 10 mm der Glasscheibe 1. Dariiberhinaus betragt
die Tiefe t der Nut oder Ausnehmung 3 etwa 5 mm. Weiters ist
vorgesehen, daR die Ausnehmung oder Nut 3 mit abgerundeten
Kanten 4 und mit abgerundeten Abschnitten 5 im Bereich ihres
Bodens ausgebildet ist.

In die Nut bzw. Ausnehmung 3 kann eine entsprechend ge-
formte Dichtung, beispielsweise eine Gummi-, Blrsten- oder Sili-
kondichtung, aufgenommen werden. Falls eine transparente Dich-
tung verwendet wird, so ergibt sich insgesamt die Charakteristik
einer Ganzglasanlage, ohne daR die optische Wirkung eines
Rahmens entsteht.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Abdichtung der Luftspalte bei Ganzglas-
anlagen, welche wenigstens eine Sicherheitsglasscheibe auf-
weisen, dadurch gekennzeichnet, daR wenigstens an einer Seiten-
kante der Glasscheibe in Umfangsrichtung eine Nut oder Ausneh-
mung ausgebildet wird, daR die Glasscheibe unmittelbar vor bzw.
nach der Ausbildung der Nut oder Ausnehmung einer Warmebehand-
lung unterzogen wird und daR eine Dichtung in die Ausnehmung
oder Nut eingelegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daid
die Nut oder Ausnehmung durch Fradsen, Schleifen oder Sagen aus-
gebildet wird. ,

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daR die Nut oder Ausnehmung mit einer Tiefe von etwa der '
Hi1lfte der Dicke der Glasscheibe ausgebildet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Nut oder Ausnehmung mit einer Breite von etwa
einem Finftel bis etwa einem Drittel der Dicke der Glasscheibe
ausgebildet wird.

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Nut oder Ausnehmung der Glasscheibe abge-
rundet ausgebildet wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Dichtung transparent ausgebildet wird.
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