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斜网纸机脱水的真空白水罐

(57)摘要

本实用新型所设计的斜网纸机脱水的真空

白水罐包括一主罐体，所述的主罐体的下端连接

有一成浆料出口管道，主罐体的顶端设有真空抽

吸口，主罐体的侧面上设有真空白水进口和白水

溢流口，所述的白水溢流口的水平位置要高于真

空白水进口，该真空白水罐的原理是在真空抽吸

口的上方连接真空泵管道，使得白水被真空泵管

道从真空白水进口吸入白水罐，然后通过调节真

空白水罐上空的真空度调节斜网纸机成型箱脱

水的速度，且在真空白水进口上可连接电磁流量

计和调节阀，实现控制并计量成型箱的脱水量。
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1.一种斜网纸机脱水的真空白水罐，其特征在于，所述的真空白水罐包括一主罐体

(1)，所述的主罐体(1)的下端连接有一成浆料出口管道(2)，主罐体(1)在连接成浆料出口

管道(2)的一端设有锥形底部(3)，成浆料出口管道(2)内插入有浓浆进口管道(4)，成浆料

出口管道(2)和浓浆进口管道(4)的方向一致，主罐体(1)的顶端设有真空抽吸口(5)、排气

放空口(6)、真空表接口(12)、压力传感器接口(7)和检修入孔(8)，主罐体(1)的侧面上设有

真空白水进口(9)、白水溢流口(10)和液位计接口(11)，所述的白水溢流口(10)的水平位置

要高于真空白水进口(9)，所述的真空白水罐为封闭系统。

2.根据权利要求1所述的斜网纸机脱水的真空白水罐，其特征在于，所述的主罐体(1)

内的白水液面高度淹没真空白水进口(9)。

3.根据权利要求1所述的斜网纸机脱水的真空白水罐，其特征在于，所述的主罐体(1)

的高度和直径与斜网纸机的上浆量和成型箱的脱水量相适应。

4.根据权利要求1所述的斜网纸机脱水的真空白水罐，其特征在于，所述的锥形底部

(3)的锥度角为30～40度。

5.根据权利要求1所述的斜网纸机脱水的真空白水罐，其特征在于，所述的浓浆进口管

道(4)相对于成浆料出口管道(2)的插入角度为4～7度，斜网纸机脱水的真空白水罐。
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斜网纸机脱水的真空白水罐

技术领域

[0001] 本实用新型涉及造纸设备领域，尤其涉及一种斜网纸机脱水的真空白水罐。

背景技术

[0002] 随着我国经济进入高质量发展阶段，城镇化进程加快和消费水平升级，我国特种

纸市场持续保持增长态势。特种纸属于高技术产品，附加值较高，大多数的特种纸采用长纤

维的原料来制造的，这其中包括合成纤维，玻璃纤维等无机纤维以及其他特殊纤维，如芳纶

纸、电气工业用纸、玻璃纤维滤纸、茶叶滤纸等。斜网纸机可以很好的适应单独地用针叶木

浆等长纤维纸浆或者配以一定数量的工业纤维混合抄造纸张。因而，在现代造纸中，斜网纸

机在特种纸的生产中取得了特殊地位和广泛应用。斜网抄造能使上网浆料浓度大大降低到

在0.02‑0.05％甚至更低，解决了长纤维的均匀悬浮，防止纤维的絮聚，从而保证了纸页的

匀度，并提高了脱水效率。脱水压差是保证斜网脱水的动力参数，是在恒定的脱水压差下完

成全程平稳、均匀的脱水，保证纸页的良好松厚度和透气性。斜网纸机成形箱脱水现在一般

有两种方式：一种是采用真空水封水池，斜网成形箱与水封池间的液位差产生真空抽吸，由

于成形箱与水封池间的高度差基本固定，因此该方式的脱水压差固定，不能对脱水压差进

行调节，因此无法满足特种纸种对纸机上网浓度大幅变化的要求；另一种是采用真空主管

加水封水池的方式来控制脱水压差，该方式也很难解决灵活调节脱水压差的要求。因此有

必要设计一种新的结构来应对长纤维浆料斜网成形脱水量大，上网浓度变化大的技术难

点。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本实用新型提供了一种可以通过控制真空度调节成型箱脱水

速度，并能够进一步控制并计量成型箱的脱水量的斜网纸机脱水的真空白水罐。

[0004] 为了到达上述目的，本实用新型设计的斜网纸机脱水的真空白水罐，所述的真空

白水罐包括一主罐体，所述的主罐体的下端连接有一成浆料出口管道，主罐体在连接成浆

料出口管道的一端设有锥形底部，成浆料出口管道内插入有浓浆进口管道，成浆料出口管

道和浓浆进口管道的方向一致，主罐体的顶端设有真空抽吸口、排气放空口、真空表接口、

压力传感器接口和检修入孔，主罐体的侧面上设有真空白水进口、白水溢流口和液位计接

口，所述的白水溢流口的水平位置要高于真空白水进口，所述的真空白水罐为封闭系统。真

空抽吸口上接真空泵，真空泵能调节白水罐顶部空间的真空度，通过调节真空白水罐上空

的真空度从而调节斜网纸机成型箱脱水速度，真空白水罐内白水经成浆料出口管道流出，

进行斜网纸机浓浆稀释冲浆，多余白水由罐顶侧面白水溢流口流到多余白水池，真空白水

进口上安装有流量计和调节阀，用以控制并计量成型箱的脱水量。

[0005] 进一步的方案是，所述的主罐体内的白水液面高度淹没真空白水进口。罐体通过

控制真空度调节斜网纸机成型箱脱水速度，真空泵抽吸空气之前先对白水溢流口进行水

封，在液面没过真空白水进口之后，通过调控液面上方的真空度改变空气压差，从而实现保
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持并调控液面，在保持液面的基础上，可以通过流量计计量通过流量计的水量，从而实现计

量成型箱的脱水量。。

[0006] 更进一步的方案是，所述的主罐体的高度和直径与斜网纸机的上浆量和成型箱的

脱水量相适应。

[0007] 更进一步的方案是，所述的锥形底部的锥度角为30～40度。依据浆料特性进行选

择，斜网脱出的白水中的浆料易于沉降积聚可设计选用角度较小的锥形部，让白水加速进

入冲浆管道口，在罐底不易聚积，形成浆块。

[0008] 更进一步的方案是，所述的浓浆进口管道相对于成浆料出口管道的插入角度为4

～7度。以便对浓的浆料进行充分稀释冲浆，保证成浆出口浆料混合分散均匀。

[0009] 本实用新型所设计的斜网纸机脱水的真空白水罐包括一主罐体，所述的主罐体的

下端连接有一成浆料出口管道，主罐体的顶端设有真空抽吸口，主罐体的侧面上设有真空

白水进口和白水溢流口，所述的白水溢流口的水平位置要高于真空白水进口，该真空白水

罐的原理是在真空抽吸口的上方连接真空泵管道，使得白水被真空泵管道从真空白水进口

吸入白水罐，然后通过调节真空白水罐上空的真空度调节斜网纸机成型箱脱水的速度，且

在真空白水进口上可连接流量计和调节阀，实现控制并计量成型箱的脱水量，该真空白水

罐具有斜网纸机成形箱脱水压差要求变化较大，真空调节灵活的特点，同时可将纸浆的脱

水后的溶解的空气抽出，这很好的解决了特种纸浆上网成形不易均匀的问题，通过增加该

真空白水罐改善了纸张的成形均度，解决了长纤维浆料斜网成形脱水量大，上网浓度变化

大的的技术难点。

附图说明

[0010] 图1是实施例1的俯视结构示意图；

[0011] 图2是实施例1的主视结构示意图。

具体实施方式

[0012] 为更进一步阐述本实用新型为实现预定实用新型目的所采取的技术手段及功效，

以下结合附图及较佳实施例，对依据本实用新型的具体实施方式、结构、特征及其功效，详

细说明如后。

[0013] 实施例1。

[0014] 如图1、图2所示，本实施例描述的斜网纸机脱水的真空白水罐，所述的真空白水罐

包括一主罐体1，所述的主罐体1的下端连接有一成浆料出口管道2，主罐体1在连接成浆料

出口管道2的一端设有锥形底部3，成浆料出口管道2内插入有浓浆进口管道4，成浆料出口

管道2和浓浆进口管道4的方向一致，主罐体1的顶端设有真空抽吸口5、排气放空口6、真空

表接口12、压力传感器接口7和检修入孔8，主罐体1的侧面上设有真空白水进口9、白水溢流

口10和液位计接口11，所述的白水溢流口10的水平位置要高于真空白水进口9，所述的真空

白水罐为封闭系统。所述的主罐体1内的白水液面高度淹没真空白水进口9。

[0015] 所述的主罐体1的高度和直径与斜网纸机的上浆量和成型箱的脱水量相适应。一

般按白水性质依据不同特种纸张的原料配比进行优化选择。

[0016] 所述的锥形底部3的锥度角为30～40度。所述的浓浆进口管道4相对于成浆料出口
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管道2的插入角度为4～7度。

[0017] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，虽然本实用新型已以较佳实施例揭示如上，然而并非用以限定本实用新型。任何本

领域技术人员，在不脱离本实用新型技术方案范围内，应当可利用上述揭示的技术内容经

些许变更或修饰作出属于等同变化的等效实施例，但凡是未脱离本实用新型技术方案内

容，依据本实用新型的技术实质对以上实施例所作的任何简介修改、等同变化与修饰，均仍

属于本实用新型技术方案的范围内。
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图1
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图2
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