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{54) ZaFizeni na zpracovani ¥iveti¥nych derivati a jinych druhotnych

surovin na krmné komponenty

1 2
ZafFizemi predstavuje kontinudlni linku,

ktera pozlistavd z alespoil dvou SarZovitych
varnych jednotek s duplikdtorovym plas-

t8m a z kontinudlniho su$aku, mezi nimiZ .
je wvloZeno duplikdtorové expanzni zalize- L
ni. Jako teplonosné médium slouZi ole]. Za-
Fizeni jako celek pracuje kontinudlng a lze

je ovladat automaticky. Celé zafizeni je —at

uloZeno na spoletném ramu, a proto miZe E
byt aplikovdno jako pojizdné,
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Vyndlez Feli zaFizeni na nepFetr¥ité zpra-
covani ZivofiSnych derivatd a druhotnych
surovin na krmné bilkoviny, za pomoci tla-
kové, tepelné a mechanické destrukce, ste-
rilizace a suSeni.

AZ dosud se ke zpracovani odpadnich su-
rovin na krmné bilkoviny vé&tSinou pou¥i-
va destruktoru, coi je tlakovd néddoba, ve
kiteré je umist8no michadlo. V této néddo-
bé& jsou pfetrZité po SarZich, provddény vie-
chny shora uvedené pracovni operace.

Toto zafizeni je mdlo G&inné, pokud jde
o zastavénou plochu, spotiebu energie, ma-
nualni prici, tdrzbu a opravy. Vytdp&ni pé-
rou je nevyhodné a mdlo udinné, jak na
potatku provozu, tak bshem provozu, pro-
toZe postupn& klesd jeho afinnost pro sil-
né manosy vodnfho kamene, &imZ bjva
ohroZena kvalita vyroby.

Jsou také zndma zalfizeni pro nepretrZi-
té -zpracovani. Zivofisnych derivatd, nap¥.
podle USA pat. 3471534 a 3506 407, kterd
jsou vSak prili§ sloZitd a provoznd mespo-
lehliva. Nejsou FeSena pro mobilni pouZiti.

Nedostatky zndmého stavu techniky jsou
hlavn& tyto: mepfiznivy pom&r mezi veli-
kosti zafizeni a jeho vjkonem, pFifemZ ve-
likosti se rozumi hmotnost, zastavéng plo-
cha, vyrobni méklady a pofFizovaci cena;
nemoZnost mobilniho provedeni v pripads
pojizdnych zdvodfi; nesnadnd a narocné ob-
sluha, ddrZba a opravy; Spatné pracovni
podminky; kolisdni jakosti vyrobku, zejmé-
na po delsi dob& chodu zarizeni. Tyto ne-
dostatky brani vytvofeni moderni koncep-
ce novych provozi a renovaci stdvajicich
zdvodlQ a jsou pirekdZkou zvySovani hygie-
ny a kuliury prdce ve stavajicich, velmi
obtiZnych provoznich podminkéach.

Vynédlez si klade za cil odstranit uvede-
né mevyhody pii podstatném zvyeni vy-
konu, sniZeni spotfeby energie, plné auto-
matizaci nep¥etritého vyrobniho postupu,
ktery je zcela uzavi‘eny a je pouZitelny u
mobilnich zavodd. -

Podstata IeSeni podle vyndlezu spodivé
predevdim: v tom, Ze zafizeni na zpracovani
Zivotidnych derivatd a jinych druhotnyich
Surovin na krmmné komponenty, zahrnujici
varnou jednotku, sterilizaéni jednotku a
suddk, je uspofddéno tak, Ze mezi alespoii
dv®ma . SarZovitymi varnymi jednotkami,
upravenymi pro vy$si tlaky a teploty a kon-
tinudlnim su$dkem, je zafazeno expanzni
zalizeni. Varné jednotky zafizeni jsou pro-
vedeny ve formé& duplikdtoru, vyh¥ivaného
termdlnim olejem. Expanzni zaifzeni slou-
Z1 k plynulému vyrovnavani tlakov§ch po-
m&rl a soutasn& vytvdFi zdsobu zpracova-
vaného materidlu, dohfivaného vratnymi
brydovymi pédrami, které prochézeji dupli-
kéatorovou sténou zdscbniku.

Dalsimi znaky zalizeni podle wvynélezu
je, Ze varnd jednotka, tvaru vélcovité néa-
doby, mé pomér aktivntho priméru k aktiv-
ni{ délce v&tdi neZ 1 : 2,5, Gfelné 1 : 4,375
a Ze varnd jednotka je opatFena dutym mi-
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chadlem, pFiem# dutina michadla slou3i
pro prichod zpracovdvané suroviny. Ve var-
né jednotce, opatiené duplikdtorovim plas-
tém je otofnd uloZeno michadlo dupliks-
torového provedeni. Duté michadlo varné
jednotky je na vn&j§im obvodu opatieno lo-
patkami, které jsou orientovdny ¥ikmo pro-
ti sméru jeho rotace, pro dosaZeni vifivé-
'ho pohybu &astic suroviny. Kontinudlni su-
38k je tvoren vélcovitou nadobou, kterd je
opatiena alespoii jednou pfepd¥kou a v
takto vzniklych komorach je umist&no mi-
chaci zafizeni sudku, pFifemZ v prepédz-
kdch su3dku jsou wvytvofeny prepadové ot-
vory pro podélny posuv sudené suroviny.
PfepdZky suSdku i michaci zafizeni suddku
isou provedeny jako duplikdtorové pro cir-
kulaci teplonosného média. Pfepadové otvory
v plfepazkach su$dku maji stavitelnou svét-
lost pro regulaci intenzity priichodu suge-
ného materidlu. Expanzni zafizeni a kon-
tinudlni su¥dk jsou uloZeny na spoleXném
rdmu. P1&3¢ kontinudlntho su¥dku, prepéZ-
ky su¥dku i michadlo suidku jsou vytdpsny
steinym teplosménnym médiem, jako var-
né jednotky.

Prikladné provedeni zafizeni podle vyna-
lezu je zndzorn&no na pripojenych vyobra-
zenich, kde predstavuje :

obr. 1 nédrys celkové sestavy,

obr. 2 pfidorys celkové sestavy,

obr. 3 bokorys celkové sestavy,

obr. 4 Céastefny podélny Fez varmou jed-
notkou,

obr. 5 gastetny podélny Fez suSdkem.

Ve znézorn&ném piipadd obsahuje za¥i-
zeni podle vyndlezu dvé varmé jednotky 1,
ia, které jsou spolu s expanznim zafize-
nim 2 kontinudlnim sufdkem 3 a panelem
6 uloZeny na spoledném rédmu 22. V ose
varné jednotky 1, ia je oto&n& uloZeno du-
té michadlo 8. Varné jednotky 1, 1a, expanz-
ni za¥izeni 2 a kontinudlni su3dk 3 jsou
vybaveny duplikdtorovym pla§tdm. Dupli-
kétorovym plast&m 4 varné jednotky 1, ia
a duplikatorovym plastém 5 kontinuélniho
su8dku 3 proudi jako teplosménné médium
olej.

Duté michadlo 8 varné jednotky 1, 1a,
je rovn&Z duplikdtorového provedeni a na
svém vnéjSim obvodu je opatFeno lopatka-
mi 10, orientovanymi $ikmo proti smé&ru ro-
tace.

Vélcovity kontinudlni su$dk 3 je pridns
k podélné ose rozd&len alespoii jednou du-
tou pFepaZkou 17 na komory 16, jimiZ pro-
chézi michaci zafizeni su$dku 15. V pre-
paZkach 17 jsou provedeny prepadové ot-
vory 19. V dutindch 25 prepaZek 17 i v du-
tin€ michaciho zafFizeni suidku 15 cirkulu-
je teplosm&nné médium, v daném piipads
'olej. Svétlost prepadovych otvorfi v pie-
péZzkach susdku 17 je stavitelnd.

Varnd jednotka 1, 1la je vélec s dupliké-
torovym plastém 4, na vnéjsi strand tepel-
né izolovanym. Vdalec je na obou stranédch
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uzavien dny 11, kterd jsou soucasng nosi-
& lozisek a ucpdvek 24 michaciho zafize-
nf. V podélné ose varné jednotky je uloZe-
no michaci zafizeni 8, vytvorené jako dup-
likator s dutinou pro tepelné médium. Na
jedné strang je rotor michactho zalizeni
uzavien plochym dvojitym dnem, jehoZ du-
tinou je pFivddén do hiidele teplonosny
olej a na druhé stran® je rotor uzavien ko-
nusem, ktery je rovngz dvouplastovy, tak-
7e teplonosny olej odvadi zp&t do hridele,
kterou je vyveden mimo varnou jednotku.
Rotor jo opatPen na jedné strané vystupni-
mi otvory 27 a na druhé strang, ve sténé
kénusu, vstupnimi otvory 28. Povrch roto-
ru je opatien spirdlovité rozmisténymi, pro-
ti ose o 5° pootofenymi lopatkami 10, kite-
ré se tém3i dotykaji vnit¥ni plochy dupii-
katorového plasté 4 varné jednotky. Lopat-
ky 10 jsou rozmist&né tak, aby stiraly ce-
lou vnit¥ni plochu plast€ varné jednotky.
Uvnit¥ rotoru je uloZema pevnd hiidel var-
né jednotky 30, prochézejici rotorem ma
jedné strang mimo prostor varné jednotky
1, ia, kde je zaji$t€na dridkem pevné hii-
dele 31 proti otafeni. Na této strané je to-
givé uloZena v hlavni hiideli rotoru a ta-
to je ototn& uloZena v nosici loZisek a ucpé-
vek 24, ve dn& varné jednotky 11. Na dru-
hé strané je hridel 30 varné jednotky to-
givé uloZena ve dn® rotoru a neprochazi
mimo rotor. Hitlel 29 vamé ‘ediciky je
opatfena rameny 32 s lopatkami, které sti-
raji celou vnitfni plochu rotoru. Teplonos-
ny olej je privddén do hridele rotoru var-
né jednotky na jedné strané vstupem 33,
do plasté varné jednotky vstupem 34 a vy-
veden na opafné stran& z plasté vystupem
35 a z hiidele vystupem 38. Spoletnym
vratnym potrubim je teplonesny olej své-
dé&n do kotle. Ve dnu jprostoru 37 mezi ro-
torem a hlavnim véalcem dole je umisténo
plnici potrubi 38 k plné&né varné jednot-
ky 1, 1a materidlem a nahcfe odvzdusiio-
vaci vyvod 39.

Expanzni zafizeni 2 je provedeno jako
‘beztlakova nddoba, jejiz dno se pFltn& zu-
uie do tvaru pr&méru plniciho Snekového
dopraviniku 21. Strop, beoky a zadni sténa
zasobmiku jsou dvouplditové, ve vaitFnim
plasti stropu jsou otvory, takie vznikajici
pdra a plyny mohou vnikat do prostoru
oplasténi. V nejniZ8im bod& oplasténi je v§-
stup brydovych par. Vngjsi stény nejsou
opatfeny izolaci, takZe jsou ochlazovany
ovzdu$im. V dolni, zdsobni €&sti jsou hla-
dinoméry, jako ¢idla pro automatiku ovla-
déani.

Kontinualni su8dk 3 je valcovitad nadoba,
opatFena duplikatorovym plastém 5, ktery
je vné izolovan. SuSdk je rozd&len prepa?-
kami 17 pfitné k podélné ose. Dutiny 25
prepéaZek 17 jsou propojeny s dutinou opléas-
. t8ni susdku 5 a spoletné vytadpény. V uve-
deném pFipadé wytvaleji prepdZky devét ko-
mor 16. Osou suSdku 3 prochazi hiidel 41

‘michaciho za¥izeni suSdku, kterd je rovnéZz.
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dutd a na mi jsou upevndny v kazdé ko-
mofe dva pary ramen 42, s lopatkami 44.
Ramena i lopatky jsou duté pro priichod
tepelného média. Uvnit¥ hiidele 41 micha-
‘ctho zafizeni su$dku jsou vytvoieny pie-
pazky 45 a nosniky 46 prepéZky hridele
susaku, které zajistuji, aby olej prochdzel
postupnd v8emi rameny a lopatkami. Lopat-
ky ramena michaciho zafizeni suSaku jsou
na nab&hové strané rovnob&zné s osou hii-
dele, na opa®né stran& jsou pootoCeny o
30°, V prepazkach 17, asi we vySi hiidele
‘41 jsou vytvoreny piepadové otvory 19. Na
vstupni strand kontinualniho suSdku 3 je
v trovni dna ‘hlavniho véalce plnici otvor
43, do n&ho¥ zasahuje konec plniciho $ne-
kového dopravniku 21. Na opatném konci
je proveden vystup 23 ze suSdku do Sne-
kového dopravniku k lisu 18. Na obou ce-
lech wvalce jsou umisténa loZiska a ucpav-
ky 47, hridele michactho zafizeni suSaku
41. Do komor zasahuji sondy vlhkomeéru;
privddeci 3nek je vybaven variatorem pro
plynulou regulaci obratek. Intenzita piivo-
du tepelného média je regulovéna elektro-
magnetickyim ventilem podle postupu su-
Seni.

Zaiizeni podle vyndlezu pracuje takto:
Rozdrcend surovina je pneumaticky dopra-
vovdna (PD) pfFivodem suroviny 7 elektro-
magnetickym ventilem 9 do tlakové varné
jednotky 1, 1a; po rozvareni, destrukci a
sterilizaci je materidl veden do expanzni-
ho zaiizeni 2, kde dochédzi k odtlakovani
materidlu a k jeho ochlazeni na teplotu su-
%eni. Expanzni zarizeni 2 plni rovnéZz funk-
ci zdsobniku a umoZiiuje nepietrZitou pré-
ci kontinudlnfho suSdku 3. Dvé varné jed-
notky 1, 1a zdsobuji jeden kontinuélni su-
%4k 3. Brydové pary varné jednotky 1, la
vyhiivaii expanzni zafizeni 2, coZ umoZ-
fiuje mensi dimenze kondenzdtoru. Z ex-
panzniho zafizent 2 je nap¥. Snekovym do-
pravnikem vpravovdn materidl do konti-

- nuélniho su$dku 3. Materidl prichéazi nej-

prve do prvni komory 16 suldku 3, kde je
dohFat ma teplotu varu. P dosaZeni hla-
diny 2/3 obsahu komory, pFepaddvd mate-
ridl piepadovym otvorem 19 do dalsi ko-
mory su$dku, kde je materidl Cédstetné vy-
suden. Operace se opakuje v daldich ko-
morach su3dku a z posledni komory pie-
‘padd suchy materidl pfepadem 23 na 3Sne-
kovy dopravnik k lisu 18.

Cinnost varné jednotky lze biiZe vysvét-
lit takto: '
Zpracovavany materidl je tlafen plnicim po-
trubim 38 do jprostoru 37 mezi rotorem a
hlavnim valcem, kde je posunovan lopat-
kami 10 varné jednotky ve sméru jejl po-
délné osy. Jakmile dosdhme proté€jSiho dna
11 varné jednotky, stlauje se a vnikd do
vstupnich otvorit 28 kénusu rotoru 8 du-
tého michadla varné jednotky. Vnikajici
materidl je rotorem otécen a tladen wnitf-
Kem rotoru ma opafnou stranu. Na podpo-
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ru tohoto posuvného pohybu je vniifni pev-
nd hiidel 3¢ varné jednotky opatfena ra-
meny 32 s lopatkami. Pevnd hiidel 22 ;pod—
poruje pohyb rotuiictho materidlu zpsét k
vstupni stran&. Jedno pln&ni zau'me pro—
stor 37 mezi rotorem a pld3tém wvarné jed-
notky a asi 1/3 dutiny rotoru na vystupni
strang varné jednotky. KdyZ material za-
pini asi tfetimu dutiny rotoru, e dévkova-
ni uvkonceno a p'nlm odvzduZiiovaci ventily
se zaviou. Materidl ‘e pak protlafovan du-
tinou rotoru a vymetan vystupnimi otvory
27 zp&t do prostoru 37 mezi rotorem a plas-
t8m varné jednotky, kde jej pos umu]1 lo-
patky 18 vamsé jednotky ooacn/m smérem
a opdt tladi do konusu, tak¥e dochdzi k
opakované citkulaci materidlu. Material
je souCasné chiivan a po dosaeni steri-
lizatni tep‘loty cdmér automatika pofado-
vanou €asovou vydrZ steriliza®ni doby, pii-
padn& upravi obratky michactho gzafizeni
S ohledem na méknuti materidlu, Po skon-
Cemi sterilizace automatika otevie elektro-
'magnetifck? vypous§téci ventil 28 a material
je vytlatovan vypoust&cim otvorem 41, 7by—
tek materidlu je vyprazdnsn z varaé jed-
notky pohybem lopatek 18,

Sterilovany materidl je z varné jeduot-
ky 1, 1a vypudt&n do expamnzniho zatize-
ni 2. KdyZ materidl opoudt! pFivodni po-
trubi, dostdva ce do beztlakového prostie-
di, coZ mé za ndsledek {eho ochlazeni na
‘teplotu varu a vytvareni pary. Materigl zba-
veny tlaku se uklddd v dolni ¢asti expamz-
niho zafizeui 2, odkud jej podle pokynfi
authmatiky odebird plnici Znekovy doprav-
nik 21, Béhem uskladnini je materidl tem-
perovdn na teplotu kolem teploty varu sts-
mami, jimiZ proudi brydové pary z expamz-
ntho zarizeni 2.

8

V dolni &ésti expanzniho zafizeni 2 jsou
mstalovany dva hladinoméry. Jeden avizu-
je minimdlni hladinu pro zastaveni funkce
suSdku, druhy avizuje maximélni hladinu
pro zastave.ni prisunu ‘materidlu z varné
jednoiky.

Kontinudlni sufdk 3 pracuje takto:

KdyZ hladinom#r expanzntho zafrizeni 2

avizuje dostateénou z&sobu materidlu, se-
pne automatika pfFivod topného oleje a po
chidti sufdku i chod plniciho dopravniho
$neku 21. Materidl je plnicim otvorem 43
vpravovan doe prvm tomory suldku 3, kde
je michadly misen a soufasnd zah¥it ma
teplotu 100°C. Za stdlého michéani. stoupd
hladina materidlu a% k prepadovému otvo-
ru %9, kdy za&ne pfepadédvat do scusedni
komory. Po jejim napln&ni prepaddvd do
dalsi komory. Z posledni komory padd vy-
stupem 23 ze susdku do §nekového doprav-
niku 18 k lisu.
" Postup sufeni e ovlaun automaiikou po-
moci vihkom&rnych ¢idel bud regulaci pii-
konu tepla, mebo regulaci intenzity piisu-
nu materiflu,

V horaf ¢4sti suddku 3 jsou v kaldé ko-
mofe otvory 45 pro cdchod brydové pary,
pootofené o 30° proti svislé ose. Nad otvo-
iy 48 je uloZen spoletny sb&rad brydovich
bar 48, '

Po ukounfeni provozu se provede obrécent
chodu michaciho zafizeni 13 kontinudlniho
suddku 2 a lonatky svou zadnl Sikmou stra-
mou tlafi wmateridl do pFepadov§ch otvori
18, &imZ doide k vyprazdnéal sngdku.

Pi‘OlO‘.Cv e celé zafizeni uloZeno na spo-
lefném rdmu 22, je snadno pouZivatelné

,]ako mobilni ]edno‘ﬂ{a pro zpracovani Z%ivo-
Ci8ngch derivdtd a druhotngch surovin p¥i-

mo v mistech vyskytu.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizenl na zpracovéani Zivodiinych de-
rivatd a jinych druhotnych surovin ma krm-
né komponenty, zahrnujici varnou a ste-
rilizatni jednotkn a SUuﬂk vyznafené tim,
7e mezi alespoii dvéma 3arZoviiymi varnf-
mi jednotkami {1, 1la}, upravenymi pro vys-
51 tlaky a teploty a kontinudlnim suidkem
(3), je zaFazeno expanzni zafizeni (21, pri-
femZ varné jednotky (1, la) isou provede-
ny ve formé& duplikdtoru vyh¥ivaného ter-
mélnim olejem.

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznafené tim,
Ze varnd jednotka (1, 1a) tvaru valcovité
nadoby mé pomér aktivntho priméru k ak-
tivni délce vEt3i nez 1 : 2,5, Gfelnd 1 : 4,375.

3. ZaFizeni podle bod 1"1 1 a 2, vyznatené
tim,, Ze varnd jednotka (1, la), je opat¥ena
dutym michadlem (8} pro préchod suro-
viny.

" 4. Zatizeni podle bodl 1 a# 3, vyznafené
tim, Ze varnd jednotka (1, la} je opatifena

ototnym michadlem (8) duplik4dtorového
provedeni,

5. ZatFizeni podle bodl 1 a% 4, vyznafenéd
tim, e michadla (8) je na vné&j$im obvodu
opatfeno lopatkami (10]), které jsou orien-
tovadny Sikmo proti sméru otadeni.

6. ZaFizeni podle bodd 1 aZ 5, vyznale-
né tim, %e kontinudlni su¥dk (3) je tvofen
vilcovitou néddobou, kterd je opatfena ale-
spoil jednou piepédZkou (17} a v takto vy--
tvorenych komorach (16) je umistdno mmi-
chaci zaFizeni suSdku (15), pfifemZ v pre-
paZkach suSdku (17) jsou vytvofeny pte-
padové otvory (19) pro podélny posuv su-
Sené suroviny.

7. Zatizeni podle bodu 8, vyznalené tim,
Ze jak prepdZky suSaku (17), tak michaci
zafizeni su8dku (15), jsou provedeny jako
duplikdtorové, pro cirkulaci teplonosného
média, ufeln& termdlniho oleje.
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8. Zarizeni podle bodll 6 a 7, szna(“:eyné né tim, Ze varmé jednotky (1, la), expanz-
tim ,Ze prepadové otvory (19) v prepaz- ni zarizeni (2) a kontinudlni su3dk (3)
kéch suSédku {17) maji stavitelnou svétlost. jsou uloZeny na spoletném ramu (22).

9. Zatizeni podle bodd 1 aZ 8, vyznafe-

5 listll vykresi
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