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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania jasnych lub barwnych czasz
szklanych do celow oswietlenia wytwarza-
nych w ten sposéb, ze srodkowa warstwe
szkla matowego powleka si¢ po wewnetrz-
nej stronie jasna lub barwna cierisza war-
stwa szkla, a po zewnetrznej — jasna lub
barwna grubsza warstwa szkla.

Wynalazek polega na tym, ze czasze
szklane sa zaopatrywane na powierzchni
wewngtrznej we wzory lub jasno przeswie-
cajace powierzchnie, przy czym wzory te
lub jasne powierzchnie sa wytwarzane w
ten sposéb, ze w danych miejscach usuwa
sie za pomoca strumienia piasku ciefisza
wewnetrzng jasng lub barwng warstwe
szkla na catej (lub na czesci) jej grubosci

4 (Niem(:y).

lub usuwa sie takze i srodkowa warstwe
szkla nieprzezroczystego na calej (lub na
czesci) jej grubosci.

W celu wytwarzania wzmiankowanych
przedmiotéw, zaopatrzonych w jasno prze-
$wiecajace powierzchnie, wewnetrzna po-
wierzchnie powleka sie warstwa kleiwa. W
warstwie tej nacina si¢ za pomoca szablo-
néw lub t. p. przyrzadéw zarysy wzordw,
jakie ma si¢ wytworzy¢; z obrysowanych w
ten sposéb powierzchmi $ciaga sie warstwsz
kleiwa, a uwolnione od kleiwa powierzch-
nie poddaje si¢ dzialaniu strumienia piasku
tak, iz wewnetrzna, jasna lub barwna war-
stwa szkla lub takze srodkowa warstwa
szkla nieprzezroczystego zostaja usuniete
na calej lub na czesci swej grubosci, a uka-
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zujgce si¢ wtedy warstwy szkla zostaja
zmatowane.

A ﬁposob povazs'z.y mOZna tez zmienié
© tak, ze dla wy’cworzema mektorych WZOrow

lub czesci wzoréw zdmuchuje sie tylko we-
wnetrzna jasng lub barwna warstwe szkla,
a dla wytworzenia innych wzoréw lub cze-
$ci tych wzoré6w — wewnetrznag warstwe
szkla i srodkowa warstwe szkla nieprze-
zroczystego.

Dzigki sposobowi wedlug wynalazku o-
siaga si¢ t¢ korzysé techniczna, ze strumie-
niem piasku nalezy zdjaé jedynie stabsza,
wewnetrzna warstwe szkla i srodkowa war-
stwe szkla nieprzezroczystego, co znacznie
skraca czas pracy. Osiaga sie nastepnie te
korzys$é, ze mocniejsza zewnetrzna warstwa
szkla pozostaje nienaruszona, a wytrzyma-
lo$¢ przedmiotu nie zmniejsza sie, przy
czym wzory, jakie ma si¢ wytworzyé, sa
jakby wklesto wyciete na powierzchni we-
wngtrznej przedmiotu, wskutek czego po-
wigksza si¢ efekt oswietlenia. Oprécz tego
sposob wedtug wynalazku upraszcza wy-
twarzanie przedmiotéw o wzorach dowolnie
gleboko wyzlobionych w masie szkla, a tak-
ze wytwarzanie wzoréw o réznych efektach
o$wietlenia.

W celu wytwarzania jasno przeswieca-

“jacych powierzchni powierzchnie wewnetrz-

ne, kitére nie powinny jasno przeswiecaé lub
ktére leza w sasiedztwie powierzchni obra-
bianych, zostaja pokryte warstwa gumy lub
podobna powloka; wolna wewnetrzna war-
stwa szkla i srodkowa warstwa szkla nie-
przezroczystego zostaja calkowicie lub cze-
Sciowo zdjete przez dzialanie strumienia
piasku w tych miejscach, ktére maja prze-
$wiecaé jasno.

Przez umieszczenie w przedmiocie wy-
tworzonym pryzmatéw lub powierzchni od-
bijajacych mozna jeszcze zwiekszyé sile
swiatla w tych jasno przeswiecajacych
miejscach.

Wedtug spesobu niniejszego przedmio-

ty takie mozna wytwarzaé jako jedna ca-
los¢, przy czym dowolne powierzchnie, np.
dno lub takze poszczegélne powierzchnie
boczne, moga by¢ wykonane jako jasne lub
przeswiecajace bez potrzeby wytwarzania
tych przedmiotéw .z dwéch czesci, jak to
wykonywano dotychczas.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu jasnych lub barw-
nych czasz szklanych do celéw oswietlenia,
przy ktérym srodkowa warstwe szkla ma-
towego powleka si¢ po stronie wewnetrznej
jasna lub barwna ciefisza warstwa szkla, a
po zewnetrznej — jasna lub barwna grub-
sza warstwa szkla, znamienny tym, ze cza-
sze szklane zaopatruje si¢ ma powierzchni
wewnetrznej we wzory lub jasno przeswie-
cajace powierzchnie w ten sposéb, ze usu-
wa si¢ za pomoca dmuchawy piaskowej cal-
kowicie lub czesciowo wewnetrzna warstwe
szkla lub takze i srodkowa warstwe szkla
matowego w miejscach, ma ktérych ma sie
wytworzyé wzory lub ktére maja przeswie-
caé jasno.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze czasze¢ szklamna pokrywa si¢ na
powierzchni wewnetrznej warstwa kleiwa,
nastepnie nacina si¢ w powloce tej za po-
moca szablonéw lub podobnych narzadéw
zarysy wzorow, jakie ma si¢ wytworzyé, po
czym $cigga si¢ z obrysowanych powierzch-
ni warstwe powlokowa, a na uwolnionych
od kleiwa powierzchniach przez dzialanie
strumieniem piasku zdejmuje si¢ na calej
(lub na czesci) grubosci wewnetrzna jasna
lub barwna warstwe szkla lub takze srod-
kowa warstwe szkla matowego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze w celu wytwarzania jasno prze-
$wiecajacych powierzchni na wewnetrznej
stronie cial $wiecacych, te powierzchnie
wewnetrzne, ktére nie maja jasno przeswie-
ca¢ i ktore leza w sasiedztwie powierzchni



obrabianych, pokrywa si¢ warstwa gumy
lub podobna powloka, a wolnag wewnetrzng
warstwe szkla oraz srodkowa warstwe
szkla nieprzezroczystego zdejmuje sie cal-
kowicie lub czesciowo za pomoca dmucha-
wy piaskowej w tych miejscach, ktére maja
przeswiecaé jasno.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze przy wytwarzaniu jasno
przeswiecajacych powierzchni czasz sto-

pieni przeswiecania tych powierzchni zwigk-
sza si¢ przez umieszczenie w przedmiocie
wytwarzanym pryzmatéw lub powierzchni
odbijajacych.
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