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Denne oppfinnelse vedrgrer en anordning for kapping av
tgmmerstokker i vilkarlige lengder i samsvar med hver stokks
individuelle profil for maksimal utnyttelse av veden i stokken,
omfattende et antall sagenheter som er anordnet i avstand fra
hverandre i sideretnihgen og lagret p& en slik mate at de kan
forflyftes individuelt i sideretningen langs en felles bevegel-
sesbane, et for forflytning av hver sagenhet anordnet drivorgan,
en bxreanordning som er innrettet til & bzre en stokk i1 en stil-
ling for 3 sages opp av sagenhetene, innstillingsorganer som er
anordnet til & bestemme stillingen av stokkens ene ende pa bzre-
anordningen og bestemme stokkendens stilling i forhold til en
referansedatalinje, som strekker seg i bareanordningens tverr-
retning, avsgkningsorganer som er innrettet til 4 avfgle den til
bereanordningen fremmatede stokk for mottakelse av denne profil-
data, og en datamaskin med en hukommelse hvori det er lagret
gnskede kappedata, hvilken datamaskin er operasjonsmessig til-
koblet innstillingsorganene, drivorganene og avsgkningsorganene
for plassering av sagenhetene i forhold til referansedatalinjen
for kapping av stokken til optimale, vilkdrlig valgte lengder.

Anordninger av den ovenfor nevnte art er tidligere kjent i
forskijellige utfgrelser. Det kan f.eks. henvises til tysk DAS
1 911 629, norsk patentsgknad 78 1216 og US patentskrifter
4 204 798, 3 960 041, 3 885 483, 3 871 258, 3 554 249 og 3 459 246,
som ogsd viser anordninger av en lignende eller beslektet art.

Nar tgmmerstokker sages i lengder pd et sagbruk, er det
viktig at operasjonen utfgres raskt og negyaktig. Hastigheten
er delvis bestemt av mdten som tgmmeret mates fremt til sagen pa,
og hvor hurtig den relative stilling av &n eller flere sager for
tgmmerstokkene justeres. Det er velkjent & bevege tgmmerstokker
inn i posisjon for & kuttes, enten pd langs eller pa tvers.

Ved langsgdende bevegelse beveges tgmmerstokken i lengderetningen
inn i posisjonen og kuttes pd tvers ved hjelp av sagen. Dette
muliggjgr selektiv kapping av stokker, noe som er fordeiaktig,
mens en ulempe med denne bevegelse er behovet for hgy hastighet
pé& stokkene for & oppnd en tilfredsstillende produksjon. Ved
tevrrgédende bevegelse beveges hver tgmmerstokk sideveis opp til
et flertall med faste sagblad som er plassert i sideveis av-
stand fra hverandre, idet stokken justeres lengdeveis med hensyn

til de permanente sagene. Ulempen med denne metode er tapet av
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selektiv kapping innen pa& forhdnd fastsatte saggrenser, mens
en fordel er det hgye volum som kan behandles innen en gitt tid.

Hensikten med oppfinnelsen er a redusere ulempene ved de
tidligere kjente utf@grelser og forbedre driftssikkerheten under
kapping.

Anordningen ifglge oppfinnelsen utmerker seg ved at bere-
anordningen omfatter et antall stokkholdere som er anordnet i
avstand fra hverandre slik at de berer stokkene péd forskjellige
steder langs stokken, og som hver har en barestilling i hvilken
den barer stokken, og en fristilling i hvilken den gar fri fra
stokken, mangvreringsorganer som er anordnet til & innstille
stokkholderne i deres to stillinger, samt detektororganer, som
er anordnet for hver stokkholder slik at det kan pavirkes av
sagenhetene, hvilket detektororgan er operasjonsmessig for-
bundet med mangvreringsorganene for den rett overfor beliggende
stokkholder, hvorved denne stokkholder om-innstilles til sin
fristilling né&r sagenheten forflyttes til en stokkappestilling,
som ellers skulle ha medf¢grt at sagenheten hadde kommet i
kontakt med den rett overfor beliggende stokkholder i dennes
berestilling.

Utfgrelsesformer av oppfinnelsen er illustrert i de led-
sagende tegninger, hvor:

Fig. 1 viser skjematisk et horisontalt grunnriss av en
generell layout av kutteinnretningen for kutting av tgmmer-
stokker, fig. 2 viser en endeveis projeksjon av anordningen
med deler fjernet og vist i snitt, fig. 3 er et diagram som
benyttes for & forklare innretningens virkemdte, fig. 4 er en
endeveis projeksjon av den andre utfgrelsesform av oppfinnel-
sen, og fig. 5 viser skjematisk en horisontal projeksjon av
utfgrelsesformen vist i fig. 4.

Idet det henvises til tegningene, skal det anfgres at
henvisningstallet 10 indikerer generelt tgmmerkuttingsanord-
ningen konstruert i overensstemmelse med en foretrukket ut-
forelsesform av foreliggende oppfinnelse.

Innretningen 10 er utstyrt med en egnet ramme 14 p& hvilken

hoveddelene av oppfinnelsen er montert. Disse hoveddeler in-
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kluderer et antall sagenheter 15 som er plassert ved siden av
hverandre langs konstruksjonene 16 for understgttelse av hver
stokk ettersom den er saget eller kappet opp i flere lengder.
Et innmatningsbelte 17 plasserer t¢gmmerstokkene i en posisjon
langs understgttelseskonstruksjonen, og et utmatningsbelte 18
fgrer kappede stokker vekk etter at disse er dumpet av under-
stpttelseskonstruksjonen for videre behandling om dette skulle
vere ngdvendig. De parallelle innmatnihgs- og utmatningsbelte-
ne beveger stokkene lengdeveis eller ende til ende, og denne
lineale bevegelse er normalt avbrutt kun tilstrekkelig lenge
til & tillate at sokkene ved hijelp av overfgringsanordninger
19 beveges lateralt bort fra terminalenden p& innmatningsbel-
tet 17 og inn pd konstruksjonen 16 hvor tgmmerstokkene kuttes
opp i vilk&rlige lengder ved hjelp av sagene.

Sag-enhetene som generelt er indikert med henvisnings-
tallet 15 er plassert for & beveges parallelt med utmatnings-
transportgren 18, idet fem slike sag-enheter er vist pd fig. 1.
Det skal anfgres at et stgrre eller mindre antall sag-enheter
kan benyttes avhengig av den totale lengde pa& stokkene som
skal kuttes og den videre bruk av stokkene. Hver enhet 15
omfatter en sagrulle 24 (fig. 2) som er utstyrt med hijul 25,
hvilke hjul ruller p8 skinner 26 anordnet langs en side av
rammen. En separat drivanordning for hver sagrulle omfatter
en reverserbar elektromotor 30 montert p& sagrullen 24,o0g ved
hjelp av en reduksjonsanordning 31 er motoren beregnet pd &
rotere et drev som er i inngrep med en tannstang 33 festet til
delen 34 pd rammen. Likestrgmsmotoren 30 er koblet ved hjelp
av fleksible kabler 35 til en egnet strgmkilde (ikke vist),
idet kabelen er rullet opp pad en rull 36. En bareskinne 37
opphengt under delen 38 pd rammen tillater sagrullen 24 &
beveges frem og tilbake langs skinnene uten & hindres av ka-
blene. Flertallet av sag-enheter 15 er montert for individuell
sideveis bevegelse langs skinnene som pd sin side tilveiebrin-
ger en felles bevegelsesbane som strekker seg parallelt med
utmatningsbeltet 18.

Sag-sledene 24 som er vist pd fig. 2 er utstyrt med side-
plater som danner et oppad dpent legeme 40. En horisontal
aksling 42 bares pa toppen av legemet 40 og en radiell arm 43
er vippbart anordnet p& akslingen, idet den radielle arm har
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en ytre ende som normalt strekker seg ut over utmatningsbeltet
18. Et sirkulart sagblad 46 er montert p& normalt vis pd den
vtre ende av den radielle arm, og en elektromotor 46 er be-
nyttet for & rotere bladet med hgy hastighet. Sagsleden 24

er utstyrt med en dobbeltvirkende hydraulisk sylinder 50 som
har en stempelstang 51, se fig. 2. Dreietapper 52, henh. 53,
kobler denne sylinder og stempelstangen til en del 54 pa
sleden og en del 55 pd den radielle arm 43. Sylinderen 50
inngdr i en egnet hydraulisk krets som er representert ved
slanger 57 og 58 som fremgdr kun av fig. 2. Arrangementet er
slik at ndr sylinderen utsettes for trykk gjennom ledningen 57
hvorved stangen forlenges, vikles bladet 46 inn i kuttende
anlegg med en stokk som holdes av understgttelseskonstruksjonen
16.

Ved & utsette den ¢gvre ende av sylinderen 50 for trykk
gjennom ledningen 58 vil sagbladet svinge tilbake til dets
utgangsposisjon. I sagbruksindustrien er denne type sag ofte
benevnt som kappsag, og siden den er velkjent, anses en ytter-
ligere detaljert beskrivelse ikke & vare ngdvendig.

Den konstruksjon som generelt er indikert med henvisnings-
tallet 16 og som understgtter tgmmerstokken mens denne sages,
er best vist pad figuren 2. Denne konstruksjon omfatter et
flertall stokkholdere 60. Disse stokkholdere er plassert i
avstand fra hverandre med gjeldende mellomrom langs den del av
rammen 14 som barer terminalenden pa& innmatningsbeltet 17.

Hver holder inkluderer en rampe 61 og en stopper 62. Rampen
som fortrinnsvis omfatter to i avstand fra hverandre beliggende
armer, er festet til en brakett 64 pad siden av rammen ved hjelp
av en dreietapp 65. Den motsatte enden av rampearmene er
koblet til en stopper 62 ved hjelp av en dreietapp 66. Stop-
peren 62 har form av en kvadrant. En ytterligere dreietapp 67
kobler stopperen til en stempelstang 68 pd en dobbeltvirkende
hydraulisk sylinder 69, festet til rammen ved hjelp av en
vuggetappscpphengning 70. Sylinderen 69 inngédr i en hydraulisk
krets som har slanger 72 og 73. Slangene er kun vist pd fig.2.
Sylinderen 69 er fg¢lgelig beregnet pa & bli utsatt for trykk,
slik at en forlengelse av dens stempel 68 vil bevege tgmmer-
stokkrampen 61 og tgmmerstokkstopperen 62 til de posisjoner

som er vist med heltrukne 1linjer p& fig. 2, hvorved en tgmmer-
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stokk kan understgttes for saging. Tilbaketrekking av stempel-
stangen 68 vil senke tgmmerrampen og tgmmerstoppen for derved

& tillate en saget stokk & rulle ved hjelp av tyngdekraften

ned pd utmatningsbeltet 18. Dette arrangementet forsyner hver
tgmmerholder 60 med en tgmmervuggeposisjon (vist ved heltrukne
linjer p& fig. 2) og en sammenklappet posisjon som er vist ved
stiplede linjer pa den samme figur. I den sammenklappede po-
sisjon vil b&de rampen og stopperne vere klar av et sagblad
som narmer seg under avslutningen av kappingen,mens tgmmer-
stokken understgttes av de igjenverende deler av tpmmerstokk-
holderne,medmindre en eller flere av disse ogsd er trukket til-
bake.

Tgmmerstokkene beveges av enden av innmatningsbeltet 17
og pa flere tgmmerstokkholdere 60 ved hjelp av overfgringsan-
ordninger generelt indikert med henvisningstallet 19. P& figqg.
2 er overfgringsanordningen 19 vist & omfatte et flertall stg-
tere 74 som er festet til og anbrakt i avstand fra hverandre
pa en aksel 75. Denne aksel lgper i lagre 76 som bares pa
en del 77 av rammeverket. Arrangementet er slik at ndr akse-
len 75 er delvis rotert i en retning ved hjelp av egnede an-
ordninger, ikke vist, vil stpterne 74 dreies med urviseren
(fig. 2) og bevege tpmmerstokken sideveis av beltet 17,slik
at den ruller nedover rampene 61 og kommer til en stopp mot
stopperne 62 pi tgmmerstokkholderen som selvfglgelig er i en
stokkvuggeposisjon i denne fasen.

Anordningen 10 er utstyrt med detektorer beregnet pa a
sette igang ¢gnskede handlinger,om sagenhetene inntar posisjo-
ner hvor deres blader 46 kan komme i kontakt med en del av en
tilstgtende tgmmerstokkholder 60 ved enden av et kutteslag.

P& fig. 2 er en slik detektor vist,omfattende en grensebryter
80 som er montert pd& en av skinnene 26 direkte motsatt en
stokkholder 60. Denne normalt &pne bryter har en pavirknings-
arm 81 plassert i banen for en pinne 82 som rager ned fra
undersiden av en sagbenk 24. Bryteren 80 er tilkoplet sylin-
deren 69 ved hjelp av egnede elektriske og hydrauliske kretser.
Ettersom sagenhetene beveges langs skinnene 26 vil en slik en-
het kunne stoppe rett overfor en stokkholder 60 som dermed
ville utgjgdre en obstruksjon for sagbladet pa& denne enhet.

Det foran beskrevne arrangement sikrer imidlertid at en hvil-
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ken som helst stokkholder som vil kunne fordrsake skade pa
sagbladet under tverrkutting av en stokk vil foldes sammen
og bort fra en slik eventuell kontakt.

Apparatet 10 er konstruert for & kutte tgmmer i vilkar-
lige lengder i overensstemmelse med de respektive profiler pa
stokkene, slik at maksimal utnyttelse av treverket kan oppnéas
etterhvert som stokken sages opp i trelast ved senere og sepa-
rate operasjoner. For & oppna de ngdvendige profildata fra
stokkene, inkluderer apparatet en egnet avsgkningsanordning
som fortrinnsvis er en lineal avsvekker slik som indikert med
henvisningstallet 100 pd figurene 1 og 3. Avsgkeren 100 som
kan vare av en hvilken som helst konvensjonell enkel eller
dobbelt-aksetype, er vist montert pd innmatningsbeltet 17 og
i en posisjon hvor hver stokk som beveges i lengdeveis retning
md3 passere gjennom avsgkeren rett fgr stokken kommer i po-
sisjon ved siden av understgttelseskonstruksjonen 16. Ved
passasjen av hver stokk registrerer avsgkeren detaljer slik
som lengde, diameter, konisitet, eksentrisitet, skjevheter,
"flare",og ujevnt kuttede ender, etc. pad stokken.

Den informasjon som samles av avsgkeren 100 overfgres som
input til en regnemaskin 105, se fig. 2. Denne regnemaskin
har en hukommelse som er programmert med alle ngdvendig ¢gnske-
de kuttedata, slik at en seleksjon basert pd den mottatte in-
formasjon kan gj@gres av regnemaskinen med hensyn til hvilke
vilkarige lengder tgmmerstokken best bgr kuttes opp i for &
oppnd maksimal utnyttelse av tgmmeret.

Fig. 3 viser ogsd at regnemaskinen er koplet til en
hovedkontrollenhet 110 som er montert pd et konsoll (ikke
vist) av bekvemmelighetsgrunner for operatgren av apparatet 10.
Denne enhet 110 har kontrollanordninger ngdvendig for & opere-
re apparatet og for & underkjenne hvilken som helst av sag-
posisjoneringsbestemmelsene som gjgres av regnemaskinen og
tilkoplede deler.

B&de regnemaskinen 105 og enheten 110 er vist koplet pa
fig. 3 med kretsen til en sagkontrollenhet 115. Enheten 115
funksjonerer som "setworks" ved at den mottar input fra reg-
nemaskinen og/eller hovedkontrollenheten 110 og energiserer
flere motorer 30 pd en slik midte at posisjonen til sagenheten
15 justeres som registrert for & kutte en avsgkt stokk i



! 153643

optimale lengder.

De lengder som selekteres av regnémaskinen er alle rela-
tert til en p& forh&nd bestemt datumlinje 120 som er plassert
pa apparatet og strekker seg pd tvers av tgmmerstokkunder-
stpttelseskonstruksjonen 16, se fig. 1. Det skal anféres at
referansedatumlinjen 120 er plassert ner terminalenden pé&
beltet 17, og at den fremre ende pd en tgmmerstokk som bringes
frem pad beltet er plassert en kort distanse fra denne linje
i det gyeblikk da overfgringsanordningen 19 kommer i operasjon.
Den riktige innstilte operasjonen av anordningen 19 oppnés
ved benyttelse av et elektrisk gye som generelt er indikert
med henvisningstallet 121 »d fig. 1. @yet 121 omfatter to
enheter 122 plassert pa hver sin side av beltet 17 nar datum-
linjen 120. Disse enheter tilveiebringer en strdle 123 som
brytes av tgmmerstokken, hvorved det elektriske @gyet sender
signaler til anordningen 19 for & padvirke stgteanordningene
for derved & rulle tgmmerstokken sideveis ned pa konstruk-
sjonen 16.

For 4 bestemme posisjonen av en ende av tgmmerstokken i
relasjon til referansedatumlinjen 120, er apparatet 10 utstyrt
med lokaliseringsanordninger som generelt er indikert med hen-
visningstallet 125 pd figurene 1 og 3. Denne lokaliserings-
anordning som er vist omfatter en "reachout" sylinder 126 som
har en stempelstang 127 utstyrt med en endeplate 128. Nar en
tgmmerstokk er dumpet ned pd holderne 60, settes sylinderen
126 under trykk, slik at platen 128 beveges fremover i inn-
grep med avkutningsenden pd den tgmmerstokken. En trykk-
fglingsanordning 129 er tilknyttet sylinderen 126 hvorved
den distanse som stempelstangen 127 har beveget seg, regi-
streres,hvoretter denne informasjon overfgres til regnemaski-
nen 105 som tar denne information i betraktning ved dens be-
stemmelse om hvor de forskjellige sagenheter skal vere loka-
lisert langs lengden p& den forut avsgkte tgmmerstokk.

Apparatet 10 bevirker en behandling av de enveis bevegede
stokker etterhvert som de leveres av innmatningsbeltet 17.

En stokk som er fastsatt av avsgkeren 100 etterhvert som den
beveges fremover pd beltet 17, avbryter det elektriske gye 121
og overfgres ved hjelp av stgtanordningene 74 ned pd ventende
holdere 60. Deretter bestemmer lokaliseringsanordningen 125
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posisjonen av den tilstgtende stokkende i forhold til datum-
linjen 120. Regnemaskinen 105 tar profildataene og posisjonen
pé& stokkenden og gir sagendene 15 signaler for & beveges som
gnsket. S& snart sagenhetene er kommet i den ¢gnskede posisjon
settes sylindrene 50 under trykk, hvorved de forskjellige
kappsagene 15 opereres for & kutte stokken opp i optimale vil-
ké&rlige lengder. En spesiell enhet 15 skulle vare posisjonert
slik at dens sagblad 46 muligens kan komme i kontakt med en
del av den motstaende stokkholder 60, utsette skrensebryteren
80 pa motsatte side av den utsatte stokkholder for pavirkning
av den spesielle enhet, hvorved sylinderen 69 settes under
trykk for derved & klappe den obstruerende holder sammen og
bevege denne ut av rekkevidde for sagen, hvorved stokken under-
stgttes av de resterende holdere. Alle holderne klappes sam-
men samtidig for & slippe den kuttede stokk ned pd utmatnings-
beltet 18. Denne dumping kan ogsd kontrolleres av operatgren
ved hovedkontrollkonsollet.

Et andre utfprelseseksempel av foreliggende oppfinnelse
er vist p& fig. 4 og 5. Dette utfgrelseseksempel omfatter et
flertall med sagenheter 130 som hver er montert pa en sagvogn
132 som ruller pd skinner 134. Hver sagvogn understgtter et
stativ 136 som er utstyrt med en kraftoperert utstgter 137
for & bevege en kappet stokk ned fra stativet og ned pa ut-
matningsbeltet 18. Et par med klemmer 140 er ogsd anordnet
p& hvert stativ, hvilke klemmer opereres ved hjelp av en sy-
linder oé et stempelstangarrangement 142 for & gripe og under-
stptte en stokk mens den sages opp i vilkdrlige lengder.
Stokkutstgteren og klemanordningene pa hvert stativ er plas-
sert i avstand fra hverandre som vist pd fig. 5, slik at
bladet p&d en tilstgtende sag ikke forhindres ved slutten av

en kapping.
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Patentkrayvw

1. Anordning for kapping av tgmmerstokker i vilkarlige leng-
der i samsvar med hver stokks individuelle profil for maksimal
utnyttelse av veden i stokken, omfattende et antall sagenheter
(15) som er anordnet i avstand fra hverandre i sideretningen o3
lagret pa& en slik mate at de kan forflyttes individuelt i side-
retningen langs en felles bevegelsesbane, et for forflytning av
hver sagenhet anordnet drivorgan (30), en bzreanordning (16)
som er innrettet til & bazre en stokk i en stilling for & sages
opp av sagenhetene, innstillingsorganer (125) som er anordnet
til & bestemme stillingen av stokkens ene ende pd bareanordnin-
gen (16) og bestemme stokkendens stilling i forhold til en
referansedatalinje (120), som strekker seg i bareanordningens
tverretning, avsgkningsorganer (100) som er innrettet til &
avfgle den til b@reanordningen (16) fremmatede stokk for mot-
takelse av denne profildata, og en datamaskin (105) med en
hukommelse hvori det er lagret ¢gnskede kappedata, hvilken
datamaskin er operasjonsmessig tilkoblet innstillingsorganene,
drivorganene og avsgkningsorganene for plassering av sagenhetene
(15) i forhold til referansedatalinjen for kapping av stokken

til optimale, vilkarlig valgte lengder,
karakterisert ved at bzreanordningen (16)
omfatter et antall stokkholdere (60) som er anordnet i avstand
fra hverandre slik at de bzrer stokkene pd forskjellige steder
langs stokken, og som hver har en barestilling i hvilken den
bzrer stokken, og en fristilling i hvilken den gar fri fra stok-
ken, mangvreringsorganer (68, 69) som er anordnet til & innstille
stokkholderne i deres to stillinger, samt detektororgan (80),

som er anordnet for hver stokkholder (60) slik at det kan pa-
virkes av sagenhetene (15), hvilket detektororgan er operasjons-
messig forbundet med mangvreringsorganene (68, 69) for den rett
ovenfor beliggende stokkholder (60), hvorved denne stokkholder om-
innstilles til sin fristilling ndr sagenheten (15) forflyttes

til en stokkappestilling, som ellers skulle ha medfgrt at sag-
enheten hadde kommet i kontakt med den rett overfor beliggende

stokkholder i dennes bzrestilling.
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2. Anordning ifglge krav l, karakterisert

ved at hver stokkholder (60) omfatter en rampe (61} og en
stopper (62) som er anordnet dreibart om en horisontal akse (66)
mellom en ¢vre stoppstilling hvor stopperen. holder stokken pa

rampen og en nedre fristilling hvor stopperen gdr fri av stokken.

3. Anordning ifglge krav 1, hvor hver sagenhet (130) omfatter
en vogn (132) som barer en kappsag med sagblad,
karakterisert ved at vognen b&rer en ramme
(136) med en klemmeinnretning (140) som fastklemmer stokken

langsmed sagbladet n&r stokken kappes.
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