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Vynalez riedi sposob kontinudlnej kontroly
korézie aparatov chemickej technolégie elek-
trochemickou cestou, nedeStruktivne, bez
preruSenia vyroby. RieSenie je uréené hlavne
pre také aparaty, ktoré si vyrobené z auste-
nitickej nehrdzavejucej ocele a pracujuce
v tak velmi agresivnych roztokoch, Ze koli-
sanie prevadzkovych parametrov, pripadne
nedodrzanie technologickej discipliny rychlo
vedie ku kolisaniu korézneho stavu medzi
dvoma extrémami, kordzne aktivnhym a pa-
sivnym stavom.

Doteraz zname spoOsoby koréznej kontroly
nedavaju potas prevadzky dostatodne rychle
priame udaje o korézii exponovanych apara-
tov a preto neumoziuju vykonavat opera-
tivne zasahy do vyrobného rezimu k zlepSeniu
kordznej situdcie. V literatire popisované
elektrochemické polarizatné metédy, umoz-
fujuce stanovit okamZiti koréznu rychlost,
si aplikované len na indikaéné elektrody
o malej ploche, pretoZe zapojit cely sledova-
ny aparat ako polarizaénu elektrédu, by bolo
prakticky nemozné. Aj ked je indikacna elek-
tréda vyrobena z takého istého materidlu ako
aparét, nebude vzdy spolahlivo charakteri-
zovaf stav apardtu. ZaleZi na jej umiestneni
v systéme, geometrii, rozmeroch a dalgich
faktorodh.
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Priebezna kontrola obsahu kordznych splo-
din v technologickom médiu poskytuje len
nepriame udaje a zo znadnym oneskorenim
0 koréznej situacii v aparate.

Priame Udaje o zoslabeni stien aparéatov je
mozné v prevadzke ziskat meranim hriibky
ultrazvukovou metddou a aj to len na pris-
tupnych miestach a citlivost merania nestac¢i
k tomu, aby metéda reagovala zaviéasu na
rychle zmeny prevadzkovych parametrov.
Cely rad dalsich znamych kontrol, ako napr.
priama vizudlna prehliadka napadnutého po-
virchu, nepriame vyhodnocovanie korézie gra-
vimetrické pomocou kontrolnycdh vzoriek a
pod., je mozné vyuzit pri prerufeni vyroby.

Uvedené nedostatky odstrafiuje rieSenie
podla vynélezu, ktorého podstata spotiva
v tom, Ze sa meria priebeh korézneho poten-
cidlu kontrolovaného aparitu vodéi minimal-
ne jednej porovnavacej elektrédy vyrobenej
z takého istého materidlu ako aparit, pritom
sa priebezne indikuje ¢i sa elekitrédy nacha-
dzaju v kordzne aktivmom alebo pasivnom
stave. Pritom je kondtrukénou Upravou jed-
nej elektrody zaistené, Ze aj pri zmene pre-
védzkovych parametrov sa tato neustile na-
chidza v uréitom — referenénom stave. Sle-
dovianim aparatu sa priradi podla okamZitej




hodnoty korézneho potencidlu jeho okamZzity
korozny stav.

Uvedené rieSenie je zaloZené na experi-
mentélne zistenom fakie, Ze je mozné vyrobit
kordzne sondy, ktorych porovnavacie elektro-
dy sa neustile nachadzaju v referen¢nom ko-
réznom stave, a dalej, Ze kordzne potencily
austenitickej nehrdzavejicej ocele v aktiv-
nom a pasivhom stave sa od seba velmi roz-
li§uju. Napr. u apardtov pre vyrobu motovi-
ny bolo zistené, Ze vedome vytvorenou
$trbinou okolo porovnavacej elektrody sa do-
siahne toho, Ze tato elektréda je neustdle
v aktivnom stave. U tohoto apardtu bolo tieZ
namerané, Ze rozdiel koréznych potencidlov
medzi aktivnym a pasivnym stavom je
500 mV. Prevadzkova skusenosf dalej uka-
zala, Ze korézny stav aparatov je moZné po-
vaZzovat za taky isty stav ako porovmavacej
elektrédy vtedy, ak je rozdiel ich koréznych
potencidlov v absolitnej hodnote mensi ne%
50 mV.

Na zariadeni pre vyrobu mofoviny je moz-
né poukazat aj prakticky priklad vymélezu:

V syntéznom reaktore sa reakciou oxidu
uhli¢itého s amoniakom vytvara karbaminan
amonny. Reakéna zmes sa dalej rozklada,
v kolonach rozkladu, alebo stripovanim na

mocovinu, Tato zmes je velmi agresivna aj
na austeniticki nehrdzavejticu ocel. Preto
sa davkuje kyslik ako pasivator. Pri nedostat-
ku kyslika st aparaty v aktivnom stave a vel-
mi koroduji. Spravne riadenie davkovania
kyslika teda predlZzuje Zivotnost zariadenia
pri ekonomicky zdévodnenych nikladoch. Vy-
konava sa spdsobom podla vynélezu:

Do kolény tlakového rozkladu sa zabuduje
jedna sonda s porovnavacou elektrédou vyro-
benou z takého istého materidlu ako zaria-
denije. PouZiva isa napriklad materidl podla
CSN 17 350.4, pripadne podla AISI 316 L
tzv. mocovinove]j akosti. Okolo tejto elektrédy
je vedome vytvorend vhodna S$trbina, aby
elektréda bola stile v aktivnom stave. Ko-
rézny potencidl aparatu v pasivnom stave,
oproti tejto elektréde ma vidsiu thodnotu
~+ 500 mV. Za tohoto stavu méZe byt davko-
vanie kyslika obmedzené, Ak klesne korézny
potencidl aparatu pod -+ 450 mV, je nutné
déavkovanie kyslika zvysit. Po navrate korédz-
neho potencidlu aparatu do pévodného stavu
je mozmé privod kyslika zase obmedzit, pre-
toze jeho prebytok predrazuje vyrobu a ob-
medzuje vykon. Takto sa hospodarne udruje
korézia na ekonomicky zdévodnenej hodnote.

PREDMET VYNALEZU

Sposob kontinualnej kontroly korézie apa-
rétov chemickej technolégie vyznadujuci sa
tym, Ze sa meria priebeZne korézny potencial
kontrolovaného aparatu wvoéi porovnavacim
elektrédam, ktoré su vyrobené z takého isté-
ho materialu ako aparat, pricom sa indikuje,
¢ sa elektrédy nachadzaju v korédzii aktiv-

nom ialebo pasivnom stave, pri¢om aspon jed-
na porovnavana elektrdda sa bez ohladu na
kolisanie previdzkovych parametrov media
nachédza v uréitom referenénom stave, pri-
Gom aparatu isa priradi podla okam#itej na-
meranej hodnoty korézneho potencidlu jeho
okamzity korézny stav.
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