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(54)实用新型名称

一种全自动双色贴袋机

(57)摘要

本实用新型公开了一种全自动双色贴袋机， 

包括:升降滑台、机头、旋梭箱、折边工装、压布工 

装、台板、收料装置、Y向驱动导轨、X向驱动导轨、 

电控箱、机架、操作箱;所述的机头相互之间采用 

独立驱动互不干涉;所述的旋梭箱安装在机头正 

下方，与机头配合工作;所述的X向驱动导轨座用 

于安装压布工装，并带动压布工装在X方向的移 

动;本实用新型可以根据不同口袋形状设计不同 

的工装，工装可实现快换，自动化程度高，运行过 

程中操作者只需要进行手动上料与控制机器的 

启动，无需熟练的劳动技能的操作者，便于新手 

入手操作。
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1. 一种全自动双色贴袋机，包括升降滑台、机头、旋梭箱、折边工装、压布工装、台板、收 

料装置、Y向驱动导轨、X向驱动导轨、电控箱、机架、操作箱;其特征在于:所述的机头相互之 

间采用独立驱动互不干涉;所述的旋梭箱安装在机头正下方，与机头配合工作;所述的X向 

驱动导轨座用于安装压布工装，并带动压布工装在X方向的移动;所述的收料装置用于缝纫 

结束后成品的自动收料;所述的台板位于机架上方，用于支撑布料的移动;所述的机架支撑 

并连接机头，支撑旋梭箱、收料装置、台板、操作箱、Y向驱动导轨座、电控箱、折边工装的安 

装。

2. 根据权利要求1所述的一种全自动双色贴袋机，其特征在于:所述的操作箱安装于机 

架的右上方，便于操作的位置;所述的Y向驱动导轨座用于支撑X向驱动导轨座，带动X向驱 

动导轨座在Y向移动。

3. 根据权利要求1所述的一种全自动双色贴袋机，其特征在于:所述的电控箱位于机架 

的右下方;所述的折边工装用于将口袋布料折成成品的形状;所述的压布工装用于将需要 

缝制的布料移动至机头下方进行缝制。
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一种全自动双色贴袋机

技术领域

[0001]本实用新型属于缝纫设备技术领域，具体涉及一种全自动双色贴袋机。

背景技术

[0002]目前市场上自动折边机只能实现单色缝制，这种工艺的实现不仅费时费力，效率 

较低，人工成本过高，而且缝制效果不好。

发明内容

[0003]本实用新型的目的在于克服上述现有技术的不足之处，提供了一种全自动双色贴 

袋机，这种设备改变了现有工艺的不足之处。

[0004]本实用新型的目的是通过以下技术方案实现的：

[0005] —种全自动双色贴袋机包括:机头、旋梭箱、X向驱动导轨座、收料装置、台板、机 

架、操作箱、Y向驱动导轨座、电控箱、脚轮、折边工装、压布工装;其特征在于:所述的机头相 

互之间采用独立驱动互不干涉;所述的旋梭箱安装在机头正下方，与机头配合工作;所述的 

X向驱动导轨座用于安装压布工装，并带动压布工装在X方向的移动。

[0006]所述的收料装置用于缝纫结束后成品的自动收料;所述的台板位于机架上方，用 

于支撑布料的移动;所述的机架支撑并连接机头，支撑旋梭箱、收料装置、台板、操作箱、Y向 

驱动导轨座、电控箱、折边工装的安装;所述的操作箱安装于机架的右上方，便于操作的位 

置;所述的Y向驱动导轨座用于支撑X向驱动导轨座，带动X向驱动导轨座在Y向移动;所述的 

电控箱位于机架的右下方;所述的折边工装用于将口袋布料折成成品的形状;所述的压布 

工装用于将需要缝制的布料移动至机头下方进行缝制。

[0007]本实用新型的优点和有益效果是：

[0008] 本实用新型克服了自动折边机只能单色缝制的问题，通过本实用新型的设计，根 

据不同口袋形状设计不同的工装，工装可实现快换，自动化程度高，运行过程中操作者只需 

要进行手动上料与控制机器的启动，无需熟练的劳动技能的操作者，便于新手入手操作。

附图说明

[0009]图1是全自动双色贴袋机立体示意图；

[0010]图2是全自动双色贴袋机主视示意图。

[0011] 1.升降滑台2.机头3.旋梭箱4.折边工装5.压布工装6.台板7.收料

装置8.Y向驱动导轨9.X向驱动导轨10.电控箱11.机架12.操作箱。

具体实施方式

[0012]为能进一步了解本实用新型的内容、特点以及功效，兹例举以下实施例，并配合附 

图详细说明如下。需要说明的是，本实施例是描述性的，不是限定性的，不能由此限定本实 

用新型的保护范围。
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[0013] 一种全自动热熔机包括:升降滑台(1)、机头(2)、旋梭箱(3)、折边工装(4)、压布工 

装(5)、台板(6)、收料装置(7)、Y向驱动导轨(8)、X向驱动导轨(9)、电控箱(10)、机架 

(11)、操作箱(12)。

[0014] 一种全自动热熔机的使用过程是:将口袋布料放在折边工装(4)上，将需要与口袋 

缝在一起的布料放在折边工装(4)的正下方，按下启动折边按钮，折边工装(4)将口袋布料 

折好边并贴在需要缝纫的布料上，按下启动按钮压布工装(5)移动过来并把布料压在台板 

上，然后移动到左机头下开始缝制，缝完第一条线后压布工装(5)将布料移动到右机头下方 

开始第二条线的缝制，两机头可选择使用不同颜色的线，缝制完成后收料装置启动，自动收 

料，在机头(2)缝制过程中折边工装4可以正常使用，节省上料时间；机器运行过程中操作者 

只需要进行手动上料与控制机器的启动，无需熟练的劳动技能的操作者，便于新手入手操 

作。
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图1
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图2
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