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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest mieszanka do wytwarzania folii, w szczegélnosci do wytwarzania
toreb typu T-shirt przeznaczonych do jednorazowego uzytku w handlu przy konfekcjonowaniu towaréw.

Dotychczas znane sg rozwigzania techniczne dotyczace mieszanek folii polimerowych, wykony-
wanych z polietylenu.

Z polskiego opisu wynalazku za numerem PL 418143 znane jest rozwigzanie dotyczace cienkiej
jednowarstwowe;j folii polietylenowej o podwyzszonych parametrach techniczno-uzytkowych. Niniejsze
rozwigzanie charakteryzuje sie tym, ze zawiera: (a) 80 + 87% polietylenu wysokiej gestosci, polietylen
liniowy wysokiej gestosci o wspotczynniku ptyniecia w granicach 0,2 + 0,7 g/10 min (ISO 1133 —
190°C/2,16 kg) i gestosci w zakresie 0,940 + 0,960 g/cm3; (b) 10-15% polietylenu liniowego niskiej
gestosci (LLDPE) o wspotczynniku ptyniecia w granicach 1,8 + 2,2 g/10 min (temp. 190°C/2,16 kg, me-
toda ISO 1133) oraz gestosci w zakresie 0,917 + 0,927 g/cm?3); (c) 3+ 5% polietylenu liniowego matej
gestosci typu heksenowego (mLLDPE) o wspdiczynniku ptyniecia w granicach 0,8 + 2,5 g/10 min (ISO
1133-190°C/2,16 kg) i gestosci w zakresie 0,917 + 0,927 g/cm?3.

Z kolei z opisu wynalazku miedzynarodowego za numerem WQ2016086314 znane jest rozwia-
zanie obejmujace wielowarstwowg folie, z tworzywa sztucznego zawierajaca szereg warstw sktadowych
i ewentualnie wiazacych warstw dla zwigzania wspomnianych warstw sktadowych ze sobg, przy czym
te warstwy sktadowe zawieraja: centralng warstwe barierowa dla tlenu, pierwsza polimerowg warstwe
barierowa na pierwszej stronie wspomnianej centralnej warstwy barierowej dla tlenu, druga polimerowa
warstwe barierowa na drugiej stronie centralnej warstwy barierowej dla tlenu, warstwe zewnetrzna sa-
siadujaca z pierwsza polimerowa warstwa barierowa dla zapewnienia wytrzymatosci mechanicznej,
oraz warstwe szczeliwa sasiadujaca z druga polimerowa warstwa barierowa. Co najmniej jedna warstwa
zawiera dwa rézne polimery.

Natomiast z korearskiego opisu patentowego za numerem KR101317856 znana jest termokurcz-
liwa folia z polietylenu, ktéra zapobiega powstawaniu zmarszczen na folii i generuje réwnomierne kur-
czenie sie, okreslajac stosunek sktadu kopolimeru etylenu w kazdej warstwie. Trojwarstwowa folia ter-
mokurczliwa typu polietylenowego zawiera: warstwe powierzchniowa, posrednia warstwe i wewnetrzna
warstwe powierzchniowa. Warstwa powierzchniowa zawiera: 7-55% wag. zywicy LDPE, 15-87% wag.
zywicy LLDPE; 3-45% wag. zywicy mLLDPE; 2—-12% wag. zywicy HDPE; 0,5-1,5% wag. srodka prze-
ciwblokujacego (ab) i 0,5-1,5% wag. srodka antystatycznego (as). Warstwa posrednia zawiera: 5-45%
wag. zywicy LDPE; 20-89% wag. zywicy LLDPE; 3-40% wag. zywicy mLLDPE; i 3-7% wag. zywicy
HDPE. Wewnetrzna warstwa powierzchniowa zawiera: 7—45% wagowych zywicy LDPE; 20—-83% wag.
zywicy LLDPE; 3-33% wag. zywicy mLLDPE; 3-30% wag. zywicy MDPE; 3—-12% wag. zywicy HDPE;
0,5-1,5% wag. srodka przeciwblokujacego (ab) i 0,5-1,5% wag. srodka antystatycznego (as).

Z chinskiego opisu wzoru uzytkowego za numerem CN202267353 znana jest folia polietylenowa
utworzona z jednej lub wiecej folii z polietylenu o niskiej gestosci (LDPE), folii z liniowego polietylenu
o niskiej gestosci (LLDPE), folii z polietylenu o ultraniskiej gestosci (ULDPE), folii z liniowego polietylenu
o niskiej gestosci (mLLDPE), folii z polietylenu o $redniej gestosci (MDPE) i folii z polietylenu o wysokiej
gestosci (HDPE).

Z kolei z angielskiego opisu patentowego za numerem GB2151538 znany jest sposéb obejmujacy
mieszanie 100 czesci wagowych zywicy poliolefinowej z 50 do 500 czesci wagowych siarczanu baru,
korzystnie o $redniej Srednicy czastek od 0,1 do 7 mikrometréw, stopienie otrzymanej kompozycji zy-
wicy i uformowanie jej w blone, a nastepnie jej rozcigganie. Zywica poliolefinowa ma korzystnie wskaz-
nik szybkosci ptyniecia od 0,5 do 7 i gesto$¢ od 0,915 do 0,935; korzystniej jest to liniowa zywica o ni-
skiej gestosci o wskazniku szybkosci ptyniecia 0,5 do 8,5 i gestosci 0,915 do 0,935.

Celem wynalazku jest opracowanie rozwigzania mieszaniny do produkcji torebek foliowych me-
toda formowania przez rozdmuchiwanie tworzywa, o zwiekszonej wytrzymatosci oraz rozciagliwosci.

Mieszanka do wytwarzania folii, w szczegdlnosci do wytwarzania toreb typu T-shirt, zawierajaca
mieszanine poliolefin, polietylenow o réznej gestosci od 946 do 950 kg/m?, z dodatkiem nanoczastecz-
kowego siarczanu baru, w sktadzie, swym posiadajaca 32% — polietylenu, o wysokiej gestosci z zawar-
toscig heksenu-1 o gestosci 946 kg/m?® przy temperaturze 23°C, 65% polietylenu o wysokiej gestosci od
946 do 950 kg/m?® przy temperaturze 23°C, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, Ze zawiera od
1,5 do 2,5% polietylenu metalocenowego o gestosci od 890 kg/m?® do 930 kg/m?® przy temperaturze
topnienia 85-125°C i od 0,5 do 1,5% nanoczasteczkowego siarczanu baru BaSOs o wielkosci czaste-
czek 100 nanometrow.
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Przy zastosowaniu mieszanki wedle opracowanego rozwigzania uzyskano materiat o zoptymali-
zowanych wiasciwosciach fizycznych, wyzszej wytrzymatosci linowej oraz odpornosci na punktowe
przebicie.

Mieszanka do wytwarzania folii, w szczegdinosci do wytwarzania toreb typu T-shirt, w przyktadzie
realizacji zawiera nastepujace sktadniki:

32% — polietylen o wysokiej gestosci z zawartoscig heksenu-1 (946 kg/m? przy temp. 23°C)

i MFR 0,18 g/10 min przy 190°C/2,16 kg,

65% — polietylen o wysokiej gestosci (946-950 kg/m?® przy temp. 23°C) i MFR 7-13 g/10 min

przy 190°C/21,6 kg,

2% —  polietylen metalocenowy o gestosci 890 kg/m?® — 930 kg/m? przy temperaturze topnienia
85-125°C,
1% — nanoczasteczkowy siarczan baru (BaSO4 o wielkosci 100 nanometrow).

Zastrzezenie patentowe

1. Mieszanka do wytwarzania folii, w szczegélnosci do wytwarzania toreb typu T-shirt, zawiera-
jaca mieszanine poliolefin, polietylendw o réznej gestosci od 946 do 950 kg/m?, z dodatkiem
nanoczasteczkowego siarczanu baru, w sktadzie swym posiadajaca 32% — polietylenu o wy-
sokiej gestosci z zawartoscig heksenu-1 o gestosci 946 kg/m?® przy temperaturze 23°C, 65%
polietylenu o wysokiej gestosci od 946 do 950 kg/m? przy temperaturze 23°C, znamienna
tym, ze zawiera od 1,5 do 2,5% polietylenu metalocenowego o gestosci od 890 kg/m*® do
930 kg/m3 przy temperaturze topnienia 85-125°C i od 0,5 do 1,5% nanoczasteczkowego siar-
czanu baru BaSOs o wielkosci czgsteczek 100 nanometrow.



