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L'invention concerne un dispositif composé d'une
ajiguille des minutes, d'un axe destiné 3 la porter et d'un écrou
de fixation pour instruments horaires de dimensions moyennes, ou
relativement grandes, tels que des pendules, dans lequel 1'aiguille des
minutes peut &tre enfilée sur 1a partie extr@me avant de l'axe par
un trou non circulaire de forme déterminée et cette partie d'axe
posséde, pour la fixation de l'aiguille, une portim filetée qui
présente au moins une zone A peu pras paralldle A l'axe géométrique
pour empé&cher la rotation de l'aiguille par rapport 2 l'axe et qui
est délimitée dans le sens axial par un épaulement formant une butée .
d'aiguille,

Dans les horloges connues de dimensions moyennes ou
grandes, 1'axe portant l'aiguille des minutes est généralement tubu-
laire et métallique ; toute la partie extr@me avant jusqu'd 1l'épau-
lement est réalisée comme une portion filetée présentant deux faces
parall2les 2 1'axe géométrique et le trou de l'aiguille est un trou
oblong dout la forme est adaptée 2 la section de la partie filetée
de 1'axe, A la fabrication de l'axe, sa partie avant est filetée de
fagon conventionnelle entre les deux faces latérales., Au montage de
l'aiguille, celle-ci est enfilée sur la portion filetée de l'axe,
jusqu'ad ce qu'elle s'applique contre les épaulements délimitant les
deux faces 2 l'arriere, puis 1'écrou de fixation est vissé sur l'axe
et serré contre l'aiguille. Les formes et dimensions des parties
extrémes avant des axes d'aiguille, de méme que les formes du trou
des aiguilles, ont &té normalisées (DIN 8270) podt garantir 1'inter-
changeabilité souhaitable des aiguilles,

A c8té des axes connus mentionnés ci-dessus, qui sont
onéreux 2 cause du matériau employé (laiton le plus souvent) et a
cause de la fabrication, on connaft des exécutions dans lesquelles
une partie de l'axe pour l'aiguille des minutes est en plastique
moulé par injection. La partie avant de l'axe, portant l'aiguille,
est cependant encore en métal et est presséedans la partie arridre
tubulaire en plastique de 1'axe, de sorte que le coGt de fabrication
pour cette exécution est également assez &levé.

L'invention vise 3 réduire le coGt de fabrication du

sous-ensemble axe-aiguille des minutes pour instruments horaires de
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dimensions moyennes et ce de manidre que la norme DIN 8270 puisse
€galement &tre respectée si nécessaire. Partant d'un dispositif du
type indiqué au début, 1'invention permet d'obtenir ce résultat par
le fait que le bout avant de la partie extrme avant n'est pas fileté,
est au moins 3 peu prés cylindrique et posséde un diamdtre au moins
approximativement &gal au diamdtre intérieur libre de l'écrou de
fixation, que le diamétre extérieur du filet de la portion filetée
se raccordant au bout avant cylindrique est partout plus grand que
le diametre intérieur libre de 1'écrou et que le filet de l'axe est
formé par l'écrou. Cette construction permet de fabriquer tout 1'axe
comme une pidce en plastiqué moulée par injectibn, qui ne porte
aucun filet et présente, 2 la suite du bout avant cylindrique, une
portion qui est conique enldehors de ladite zone ou face et sur
laquelle un filet peut &tre formé ensuite par l'écrou de fixation
servant d'outil a fileter, La construction selon 1'invention assure
en outre l'orientation de l'écrou perpendiculairement 2 1'axe pour
le commencement de l'opé&ration de flletage, Larprévision d'un bout
d'axe éylindtique a l'avant permet en effet, selon une autre carac-
téristique de l'invention, de dimensionner ce bout de manidre 2
obtenir un ajustement 3 serrage léger ou & tras faible jeu avec
l'écrou de fixation, ce qui oriente 1'écrou de la fagon nécessaire.
A cette orientaéion contribuent les butées formées sur l'axe a la
transition entre le bout avant cylindrique et la portion conique, -
butées contre lesquelles l'écrou peut &tre appuyé au début de 1'opé-
ration de filetage, N .

Comme 1'axe en plastique peut 8tre fabriqué sans
filet, on peut utiliser des moules relativement simples, ce qui
permet aussi de réduire les durées de cycle de la machine A mouler
par injectioﬁ. '

La formation du filet sux la portion d'axe conique
au moyen de l'écrou de fixation donne un axe sur lequel la hauteur
du profil de filet augmente vers l'arridre A partir de l'extrémité
avant de la portion filetde. -

La face latérale ou chaque face. latérale de la portion
filetée peut avoir toute forme désirée en section droite, 2 1l'excep-

tion d'un arc de cercle concentrique a 1'axe géométrique, A condition
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qu'elle remplisse la fonction, en combinaison avec le trou de
l'aiguille enfilée sur l'axe, d'emp&cher la rotation de 1l'aiguille
par rapport 2 l'axe., Il est toutefois préférable que cette face soit
plane, Elle pourr&it aussi &tre prévue 2 une distance de 1l'axe géomé-
trique supérieure 3 la moitié du plus grand diamdtre de la portion
filetée ; eu égard 2 la norme DIN 8270, il est cependant recom-
mandé de choisir cette distance plus petite que la moitié du plus
grand diamdtre du bout avant cylindrique de 1'axe,

' L'épaulement formant une butée pour l'aiguille déli-
mite la face paralldle & 1l'axe dans le sens axial dans une forme de
réalisation préférée mais cette disposition n'est pas obligatoire.
Enfin, selon une forme de réalisation préférée, le plus grand dia-
mitre du bout avant cylindrique correspond au moins 3 peh ptéa'au
diamdtre intérieur libre de 1'écrou de fixation. A

~ Les &conomies réalisables gr&ce A 1'invention sont
d'autant plus appréciables que les prix de vente des articles d'hor-
logerie doivent actuellement 8tre calculés défa;on trds serrée et que
les horloges ou autres instruments horaires de taille moyenne ou
grande dont il est question ici sont également des articles produits
en masse,

D'autres caractériétiquea etVAvantagea de 1'invention
ressortiront plus clairement de la descriptionqui va suivre de deux
exemples de réalisation préférés mais nullement limitatifs du dispo-
sitif selon l'ihvention, ainsi que du dessin annexé, sur lequel :

la figure 1 est une vue éclatée, en perspective, du
trdngon avant d'un axe en plastique selon l'invention avant la for-
mation du filet, d'une aiguille des minutes destinée 2 &tre portée
par cet axe et d'un &crou de fixation ;

. la figure 2 est une vue en perspective de l'axe de
la figure 1 apr2s une premidre fixation de l'aiguille, c'est-2-dire
apris la réalisation du filet sur l'axe, 1l'écrou de fixation et
l'aignillé ayant cependant été retirés de nouveau ensuite ; et

la figure 3 est une vue en perspective d'un axe
d'aiguille selon une variante de réalisation de l'invention,

La figure 1 représente un axe 10 pour une aiguille
des minutes, qui est réalisé de fagon conventionnelle sous forme
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d'un tube et qui comprend une partie extr8me avant composée d'un
bout avant cylindrique 14 et d'une portion 16 qui est conique dans
les régions comprisés entre deux faces latérales ou méplats 18, Ces
derniers se terminent chacun 3 un épanlement 20, derridre lequel
l'axe 10 posséde une forme cylindrique circulaire.

L'aiguille des minutes 22 représentée figure 1 posaéde
un trou oblong 24 dont la largeur est égale ou tout au plus légere-
ment supérieure 3 l'écartement - mesuré perpendiculairement 2 eux -
des deux méplats 18 de 1l'axe 10. '

La figure 1 montre enfin un &crou de fixation 26 qui,
selon 1'invention, est en métal et possdde un filet 28 capable de
tailler un filet sur la partie conique 16 de 1'axe.

Pour que 1l'écrou 26 soit orienté perpendiculairement
3 1'axe géométrique de 1l'axe 10, ap'moment,bﬁ il doit servir d'outil

pour former le filet sur la portion conique 16 de l'axe, le plus

- grand diamtre du bout cylindrique 14 de 1'axe 10 correspond au
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diamdtre intérieur libre de 1'écrou 26, de manidre que ces deux
pidces éfablissent, lorsque 1l'&crou est enfilé sur le bout cylin-
drique 14, un ajustement avec un tris faible jeu dans la forme de
réalisation de la figure 1 et un ajustement avec un léger serrage
dans la forme de réalisation de l'axe 10' représenté figure 3 et
dont le bout cylindrique 14' présente 2 cet effet des fentes longi-
tudinales 14a', -

L'écrou 26 est convenablement orienté non seulement
par le bout eylindrique 14 ou 14' mais aussi par la butée qui est
formée a2 la transition entre le bout cylindrique et la portion conique
16 ou 16' de 1l'axe.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, la
longueur du trou oblong 24 de l'aiguille correspond au diamdtre
extérieur du filet de 1'&crou de fixation 26 ou est.légérement plus
graﬁde que ce diamdtre extérieur et en va de méme pour le plus grand
diamdtre de la portion conique 16 ou 16' de l'axe 10 ou 10'. Par cette
conformation selon l'invention, l'aiguille des minutes 22 peut &tre
enfilée lors du premier montage sur l'axe 10 jusqu'a ce qu'elle
s'applique contre les épaulements 20, aprds quoi l'écrou 26, qui est
de préférence un écrou moieté, peut 8tre glissé sur le bout cylin-
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drique 14 ou 14', jusque contre la butée formée par 1'extrémité avant
de la portion conique 16 ou 16' de l'axe, positionné perpendiculaire-
ment 3 l'axe géométrique puis tourné pour former le filet sur la
portion conique 16 ou 16'. Le filet ainsi formé est désigné par 30
sur la figure 2.
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REVENDICATIONS
1, Dispositif composé d'une aiguille des minutes, d'un
axe destiné 2 la porter et d'un écrou de fixatibn pour instruments
horairesdédimensionsnmyennesourelativementgrandes,telsquedes
pendules? dans lequel l'aiguille des minutes peut &tre enfilée suf la
partie extréme avant de 1'axe par un trou nen circulaire de forme
déterminée et cette partie d'axe poss2de, pour la fixation de
l'ajguille, une portion filetée>qui présente au moins une zone 2
peu prés paralléle 2 1l'axe géométrique pour empé&cher la rotation de
l'aiguille par rapport 2 l'axe et qui est délimitée dans le sens
axial par un épaulement formant une butée d'aiguille, caractérisé
en ce que le bout avant (14) de la parﬁie extr8me avant (12) n'est
pas fileté&, est au moins 2 peu prés'cyliﬁdriﬁue et possdde un dia-
métré au moins approximativement é&gal au diémétre intérieur libre
de 1'écrou de fixation (26), que le diamdtre extérieur du filet (30)
de la portion filetée se raccordant au bout avant cylindrique (14)
est partout plus grand que le diamdtre inférieur libre de 1'écrou
(26) et que le filet (30) de 1'axe (10) est formé par 1'écrou (26).
2, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la hauteur du profil de filet de 1'axe (10) augmente vers 7
1llarridre 2 partir de l'extrémité avant de la éortinn filetée (16).
3. " Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que l'axe (10) est une pidce en plastique moulée par injection,
4, Dispositif selon l'une quelconque.des revendicatibns.1
2 3, caractérisé en ce que l'écrou de fixation (26) est en métal,
5. Dispositif selon l'une quelconque dgé revendications 1
a 4, dans lequel le trdu de l'aiguille des minutes est un trou oblong,
caractérisé en ce que le bout avant (14) de la partie extr@me avant
(12) de l'axe présente deux -faces (18) parall2les a l'axe géométrique
de 1l'axe (10), que la largeur du trou oblong (24) de 1l'aiguille (22)
est égaled l'écartement des deux faces (18) et que la longueur du
trou oblong est au moins égale au diamdtre extérieur du filet de
1l'écrou de fixation (26), '
6. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1
25, caractérisé en ce que le bout avant cylindrique (14, 14') de la

sl
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partie extr@me avant de l'axe établit avec l'écrou de fixation (26)
un ajustement A serrage léger ou 2 tres faible jeu,

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le bout avant cylindrique (14') est fendu en vue de 1'établis-
sement de l'ajustement A serrage. .

8. Procédé pour fabriquer le dispositif selon la reven-’
dication 1, caractérisé en ce que l'on réalise l'axe (10, 10') pour
l'aiguille des minutes par moulage par injection, sans aucun filet,
aveé un bout avant cylindrique (14, 14') se raccordant A une portion
(16, 16') qui est conique en dehors de ladite zone ou face (18) et
en ce que 1'on forme ensuite un filet (30) sur la portion conique au moyen
de l'écrou de fixation (26).
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