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(54)  Boîte  de  montre  et  son  procédé  de  fabrication. 
  La  boîte  de  montre  comprend  une  carrure  (2)  portant  un 
revêtement  intérieur  (4)  et  un  fond  (9)  monté  de  façon 
amovible  dans  une  ouverture  inférieure  de  la  carrure  au 
moyen  d'un  dispositif  à  pression.  Un  cordon  (12)  de  matière 
synthétique  constituant  un  joint  d'étanchéité  est  formé  sur le 
pourtour  de  l'ouverture,  ce  cordon  étant  réalisé  d'une  pièce 
avec  le  revêtement  et  raccordé  à  celui-ci  par  des  portions  de 
matières  synthétiques  traversant  des  passages  appropriés 
(15)  de  la  carrure.  Les  parois  latérales  (16)  de  l'ouverture  sont 
au  moins  partiellement  exempte  de  revêtement  et  elles 
collaborent  avec  des  surfaces  en  regard  (17)  du  fond  pour 
assurer l'accrochage  à  pression  de  celui-ci  et la  compression 
du  cordon  (12). 



La  présente   i n v e n t i o n   concerne  une  boi te   de  montre  comprenant  

une  ca r ru re   po r t an t   un  revêtement   i n t é r i e u r   en  mat ière   s y n t h é t i q u e ,  

et  au  moins  une  pièce  montée  de  manière  amovible  dans  une  o u v e r t u r e  

de  la  ca r ru re   au  moyen  d'un  d i s p o s i t i f   à  p r e s s i o n ,   ainsi   q u ' u n  

procédé  de  f a b r i c a t i o n   d 'une  t e l l e   boi te   de  m o n t r e .  

Le  brevet   su i s se   616  808,  a insi   que  la  demande  de  brevet   s u i s s e  

632  890  G  d é c r i v e n t   des  bo i tes   de  montres  dont  la  ca r ru re   e s t  

revêtue  i n t é r i e u r e m e n t   d 'une  mat ière   s y n t h é t i q u e ,   par  exemple  par  un 

procédé  de  surmoulage,   et  qui  sont  munies  d 'une  l u n e t t e   ou  d'un  fond  

amovible,   et  pouvant  ê t re   mis  en  place  sous  l ' e f f e t   d'une  s i m p l e  

p res s ion .   L ' i n t é r ê t   de  ces  c o n s t r u c t i o n s   est   de  permet t re   de  r é a l i -  

ser  s imultanément   l ' é t a n c h é i t é   de  la  c a r ru re   au  niveau  de  tou tes   s e s  

o u v e r t u r e s ,   notamment  aussi   au  niveau  du  passage  de  la  t ige   de 

commande,  et  également   d ' a s s u r e r   la  suspens ion   é l a s t i q u e   du  mouve- 

ment.  T o u t e f o i s ,   dans  ces  bo i t e s   de  montres  connues,   l ' é t a n c h é i t é   de 

l ' o u v e r t u r e   prévue  pour  la  l u n e t t e   ou  le  fond  n'a  pu  ê t re   r é a l i s é e  

que  par  la  compression  r a d i a l e   du  revêtement   i n t é r i e u r   a f f l e u r a n t  

autour  de  l ' o u v e r t u r e ,   ou  sa  déformat ion  par  une  jupe  à  sec t ion   en 

forme  de  crochet   prévue  sur  la  p é r i p h é r i e   de  la  l u n e t t e   ou  du  f o n d .  

Pour  g a r a n t i r   une  é t a n c h é i t é   p a r f a i t e ,   il  s ' e s t   avéré  n é c e s s a i r e   de 

prévoi r   une  profondeur   s u f f i s a n t e   d 'engagement   de  la  l u n e t t e   ou  du 

fond  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e ,   ce  qui  n ' e s t   pas  t o u j o u r s  



compat ib le   avec  les  dimensions  des  p ièces   d ' h o r l o g e r i e   e x t r a - p l a t e s  

connues  a c t u e l l e m e n t .   En  outre  la  re tenue   a x i a l e   du  fond  ou  de  l a  

l u n e t t e   et  la  compression  q u ' i l s   exe rcen t   sur  le  j o i n t   d ' é t a n c h é i t é  

ne  sont  pas  aussi   bonnes  que  pour  les  bo i t e s   c l a s s i q u e s ,   où  p a r  

exemple  la  su r f ace   e x t é r i e u r e   d 'une  jupe  du  fond  ou  de  la  l u n e t t e  

v ien t   au  con tac t   d'une  su r face   m é t a l l i q u e   i n c l i n é e   de  la  c a r r u r e .  

C 'es t   pourquoi ,   la  p ré sen te   i n v e n t i o n   propose  une  boi te   de 

montre  du  type  p r é c i t é ,   dans  l a q u e l l e   t o u t e f o i s   l ' a c c r o c h a g e   à 

p re s s ion   du  fond  et  de  la  l u n e t t e ,   ou  d 'une  au t re   pièce  amovible  e s t  

r é a l i s é   par  un  con tac t   méta l -méta l   d'un  type  c l a s s i q u e ,   mais  dans 

l a q u e l l e   l ' é t a n c h é i t é   r e s t e   malgré  tou t   a s su rée   par  le  r e v ê t e m e n t  

s y n t h é t i q u e   prévu  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e .  

Un  aut re   but  de  l ' i n v e n t i o n   est   de  p roposer   un  procédé  de 

f a b r i c a t i o n   d'une  t e l l e   boi te   de  m o n t r e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  bien  comprise  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n  

s u i v a n t e ,   f a i t e   en  r é f é r ence   aux  dess ins   j o i n t s ,   parmi  l e s q u e l s :  

-  la  f i g u r e   1  est  une  vue  p a r t i e l l e   en  coupe  d'une  boî te   de 

montre  selon  une  première  forme  d ' e x é c u t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ;  

-  la  f i gu re   2  est   une  vue  en  coupe  p a r t i e l l e   selon  l ' axe   1 2 h  -  

6h  de  la  bo i te   de  montre  de  la  f i g u r e   1;  e t  

-  la  f i gu re   3  est  une  vue  p a r t i e l l e   de  dessus  de  la  ca r ru re   de 

la  bo i te   de  montre  des  f i g u r e s   1  et  2 .  

-  la  f i g u r e   4  est  une  vue  p a r t i e l l e   en  coupe  d'une  boi te   de 

montre  selon  une  deuxième  forme  d ' e x é c u t i o n   de  l ' i n v e n t i o n .  

Comme  on  le  voi t   au  mieux  à  la  f i g u r e   1,  la  boite  de  montre  1 

comporte  une  c a r r u r e   2,  munie  par  exemple  de  cornes  3,  et  r e v ê t u e  

i n t é r i e u r e m e n t   d 'une  mat ière   s y n t h é t i q u e   4.  Dans  le  mode  de  r é a l i s a -  

t ion  p r é s e n t é ,   une  l u n e t t e   5,  dans  l a q u e l l e   es t   chassée  une  glace  6 ,  



est  montée  de  manière  étanche  dans  une  ouve r tu r e   supé r i eu re   de  l a  

ca r ru re   2,  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'une  jupe  p é r i p h é r i q u e   7,  p r é s e n t a n t  

une  lèvre   s a i l l a n t e   8  qui  vient   comprimer  et  déformer  la  m a t i è r e  

s y n t h é t i q u e   4  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e   3.  En  ou t r e ,   un  fond  9  e s t  

monté  de  manière  amovible  dans  une  o u v e r t u r e   prévue  à  la  p a r t i e  

i n f é r i e u r e   de  la  c a r ru re   2,  par  exemple  pour  le  remplacement  de  l a  

p i le   d'un  mouvement  10,mis  en  place  par  son  ouve r tu re   supé r i eu re   e t  

po r t an t   un  cadran  11.  Selon  l ' i n v e n t i o n ,   l ' é t a n c h é i t é   de  la  boî te   de 

montre  au  niveau  de  son  ouver ture   i n f é r i e u r e   est   r é a l i s é e   au  moyen 

d'un  cordon  de  mat iè re   syn thé t ique   12  formé  sur  le  pour tour   de 

l ' o u v e r t u r e   i n f é r i e u r e ,   et  qui  se  t rouve  comprimé  ax ia lement   du  f a i t  

de  l ' a c c r o c h a g e   de  la  surface   17  d'une  jupe  13  formée  à  l a  p é r i p h é -  

rie  i n t é r i e u r e   du  fond  9  avec  une  su r face   d ' a c c r o c h a g e   14,  i n c l i n é e ,  

formée  dans  les  parois   l a t é r a l e s   16  de  l ' o u v e r t u r e   i n f é r i e u r e .   Pour 

pe rme t t r e   d e  r é a l i s e r   une  t e l l e   s t r u c t u r e ,   et  notamment  de  p r o c é d e r  

à  la  fo rmat ion   du  cordon  12  en  même  temps  que  l 'on   forme  le  r e v ê t e -  

ment  i n t é r i e u r   4,  des  passages  15  sont  prévus  dans  la  c a r r u r e ,   e t  

i l s   p e r m e t t e n t   à  la  mat ière   s y n t h é t i q u e   de  s ' é c o u l e r   au  moment  de  sa  

mise  en  place  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e   vers  le  pour tour   de 

l ' o u v e r t u r e   i n f é r i e u r e   pour  former  a ins i   un  cordon  d ' é t a n c h é i t é  

raccordé  au  revêtement   i n t é r i e u r   par  des  p o r t i o n s   de  mat ière   syn -  

t h é t i q u e   t r a v e r s a n t   les  passages  15.  Comme  on  le  voi t   au  mieux  dans 

la  f i gu re   3,  les  passages  15  peuvent  ê t r e   c o n s t i t u é s   par  des  r a i n u -  

res  v e r t i c a l e s   p r a t i q u é e s   dans  les  paro is   l a t é r a l e s   de  l ' o u v e r t u r e  

i n f é r i e u r e ,   et  séparées   par  des  zones  de  paro i s   non  revêtues   14,  s u r  

l e s q u e l l e s   s ' e x e r c e r a   l ' a c c r o c h a g e   de  la  jupe  p é r i p h é r i q u e   du  fond .  

Les  r a inu re s   15  peuvent  être  de  s ec t ion   s ens ib l emen t   p r i s m a t i q u e ,  

comme  r e p r é s e n t é ,   mais  aussi  s e m i - c i r c u l a i r e   ou  de  tout  autre   forme 



f a c i l e   à  u s ine r .   Par  a i l l e u r s ,   le  revê tement   4  se  prolonge  r a d i a l e -  

ment  vers  l ' i n t é r i e u r   au-dessus   des  zones  de  parois   non  revêtues  14 ,  

pour  former  un  appui  é l a s t i q u e   18  qui  m a i n t i e n t   l a t é r a l e m e n t   l e  

mouvement  d ' h o r l o g e r i e   10,  et  v e r t i c a l e m e n t   son  cadran  11.  De  p l u s ,  

pour  l i m i t e r   les  p o s s i b i l i t é s   de  déplacement   du  mouvement  10  à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  bo i te   de  montre,  les  dimensions  de  la  jupe  13  s o n t  

d é f i n i e s   de  manière  à  ne  l a i s s e r   s u b s i s t e r   qu'un  f a i b l e   e spacement ,  

de  0,05  à  0,1mm  env i ron ,   en t re   les  s u r f a c e s   en  regard  de  la  jupe  e t  

du  mouvement. 

Selon  un  procédé  p a r t i c u l i e r   de  f a b r i c a t i o n   de  la  boi te   de 

montre  r e p r é s e n t é e   dans  la  f igure   1,  le  revêtement   i n t é r i e u r   4,  qui  

forme  une  pièce  avec  le  cordon  12  du  f a i t   de  la  présence  des  p a s s a -  

ges  15  est  mis  en  place  selon  un  procédé  connu,  le  surmoulage  p a r  

exemple.  Ensu i t e ,   la  sur face   d ' a c c r o c h a g e   de  la  jupe  13,  de  forme 

conique ,   est  formée  en  u s inan t   s imul tanément   la  mat ière   s y n t h é t i q u e  

contenue  dans  les  r a i n u r e s   15,  et  les  zones  non  revêtues   14.  Un 

avantage  impor tant   de  c e t t e   so lu t ion   est  de  pe rmet t r e   de  former  l e  

revêtement   i n t é r i e u r   4  lorsque   les  parois   l a t é r a l e s   de  l ' o u v e r t u r e  

i n f é r i e u r e   sont  encore  c y l i n d r i q u e s ,   ce  qui  a u t o r i s e   le  passage  au 

t r a v e r s   de  l ' o u v e r t u r e   de  la  bo i te   du  moule  u t i l i s é   pour  l a  

format ion   du  r e v ê t e m e n t  

Dans  la  f i gu re   2,  on  a  r e p r é s e n t é   la  bo i t e   de  la  f igure   1  s e l o n  

une  coupe  passant   par  l ' a x e   de  la  t ige   de  commande  20  du  mouvement. 

Pour  met t re   le  passage  de  ce t t e   d e r n i è r e ,   les  p a r t i e s   c o r r e s p o n d a n -  

tes  de  la  jupe  7  de  la  l u n e t t e   5,  et  de  la  jupe  13  du  fond  9  s o n t  

s u p p r i m é e s .  

La  f igure   3  r e p r é s e n t e   une  vue  de  dessus  d'une  port ion  de  l a  

c a r r u r e ,   autour  de  l ' o u v e r t u r e   i n f é r i e u r e ,   et  avant  la  formation  du 



revêtement   4.  La  l igne   p o i n t i l l é e   21  r e p r é s e n t e   la  sur face   e x t é r i e u -  

re  de  la  zone  de  revêtement   formant  la  p r o j e c t i o n   18.  Bien  e n t e n d u ,  

les  r a inu res   15  p o u r r a i e n t   être  remplacées   par  des  pe rçages ,   de 

dimensions  s u f f i s a n t e s ,   t r a v e r s a n t   la  zone  de  la  ca r ru re   s i t u é e  

d e r r i è r e   la  su r face   d ' acc rochage   14,  auquel  cas  c e l l e - c i   s e r a i t  

c o n t i n u e .  

La  boi te   r e p r é s e n t é e   à  la  f i gu re   4  d i f f è r e   de  c e l l e   de  la  f i g u r e  

2  par  le  f a i t   que  aussi  bien  la  jupe  7  de  la  l u n e t t e   5  que  la  j u p e  

13  du  fond  9  prennent   appui  sur  des  s u r f a c e s   d ' a cc rochage   22 ,  

r e s p e c t i v e m e n t   14  que  comporte  la  c a r r u r e   2 .  

Bien  q u ' e l l e   a i t   été  é c r i t e   en  r e l a t i o n   avec  deux  de  ces  modes 

de  r é a l i s a t i o n s   seulement ,   la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   ne  s 'y  t r o u v e  

nul lement   l i m i t é e ,   mais  e l l e   est  au  c o n t r a i r e   s u s c e p t i b l e   de  f a i r e  

l ' o b j e t   de  nombreuses  m o d i f i c a t i o n s   et  v a r i a n t e s   qui  a p p a r a î t r o n t   à 

l'homme  du  m é t i e r .  



1.  Boite  de  montre  comprenant  une  c a r ru r e   (2)  po r t an t   un 

revêtement   i n t é r i e u r   en  mat ière   syn thé t i que   (4)  et  au  moins  une 

pièce  (9)  montée  de  manière  amovible  dans  une  ouver ture   de  l a  

car rure   au  moyen  d'un  d i s p o s i t i f   à  p r e s s i o n ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce 

qu'un  cordon  (12)  de  mat ière   syn thé t ique   c o n s t i t u a n t   un  j o i n t  

d ' é t a n c h é i t é   es t   formé  sur  le  pour tour   de  l ' o u v e r t u r e ,   le  r e v ê t e m e n t  

et  le  cordon  é t a n t   r é a l i s é s   d'une  pièce  et  raccordés   par  des  p o r -  

t ions  de  ma t i è r e   s y n t h é t i q u e   t r a v e r s a n t   des  passages  appropr iés   (15)  

de  la  c a r r u r e ,   et  en  ce  que  les  parois   l a t é r a l e s   (16)  de  l ' o u v e r t u r e  

sont  au  moins  p a r t i e l l e m e n t   exemptes  de  revêtement   et  forment  une 

surface   d ' a c c r o c h a g e   (14)  c o l l a b o r a n t   avec  une  su r face   en  r e g a r d  

(17)  de  la  p ièce   amovible  pour  a s su re r   l ' a c c r o c h a g e   à  p ress ion   de 

c e l l e - c i   et  la  compress ion  du  cordon  de  mat iè re   s y n t h é t i q u e .  

2.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  les  passages   (15)  sont  c o n s t i t u é s   par  des  r a inu re s   v e r t i c a l e s  

p r a t i q u é e s   dans  les  paro i s   l a t é r a l e s   de  l ' o u v e r t u r e   et  séparées   p a r  

des  zones  (14)  de  pa ro i s   non  r e v ê t u e s .  

3.  Boite  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  pièce  amovible  est  un  fond  ( 9 ) .  

4.  Boite  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  pièce  est  une  l u n e t t e .  

5.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  r evê tement   se  prolonge  en  p o r t e - à - f a u x   (18)  r ad ia lement   v e r s  

l ' i n t é r i e u r   a u - d e s s u s   des  zones  de  parois   non  revê tues   pour  f o r m e r  



un  appui  l a t é r a l   pour  un  mouvement  d ' h o r l o g e r i e   (10)  des t iné   à  ê t r e  

placé  dans  la  b o i t e ,   et  un  appui  v e r t i c a l   (11)  pour  son  c a d r a n .  

6.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  l e d i t   fond  comporte  une  jupe  p é r i p h é r i q u e   13  dont  les  d imens ions  

sont  d é f i n i e s   de  manière  à  ne  l a i s s e r   s u b s i s t e r   qu'un  f a i b l e   e s p a c e -  

ment  en t re   les  su r faces   en  regard  de  la  jupe  et  d'un  mouvement 

d ' h o r l o g e r i e   (10)  des t iné   à  ê t re   placé  dans  la  b o i t e .  

7.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'une  boi te   de  montre  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  après  la  format ion  du 

revêtement   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e ,   les  paro i s   l a t é r a l e s   de 

l ' o u v e r t u r e   sont  usinées  de  manière  à  former  s imul tanément   dans  l a  

mat iè re   syn thé t i que   contenue  dans  les  r a i n u r e s   et  les  zones  non 

revê tues   une  sur face   d ' a cc rochage   pour  la  pièce  a m o v i b l e .  
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