POLSKA  |OPIS PATENTOWY| 79813

eI pATENTY TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy - Kl. 80b, 24/04
do patentu

Zgloszono: 13.10.1973 (P. 165842)

Pierwszeristwo: ' MKP* Co4b 33/28

URZAD | - CZYTELNIA
PAT E H I n w Y Zgtoszenie ogloszono: 02.01.1975
' PI”. Lf’,”‘d" Potertowego
Opis patentowy opublikOWano:. 30.09.1975 Lo v

Twodrca wynalazku: Karol Fedeliriski

Uprawniony z patentu tymczasowego: Biuro Projektéw Przemystu Materiatéw Ogniotrwatych
,Bipromog", Gliwice (Polska)

Spos6b wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych topiono-odlewanych

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wyrobow ogniotrwatych topiono-odlewanych, zwtaszcza
duzych ksztattek przeznaczonych do budowy biecéw w hutnictwie szkta i zelaza.

Dotychczas wyroby ogriiotrwale odlewane wytwarza sie z czystych surowcéw, ktore w postaci brykietéw
lub kruszywa o uziarnieniu od kilku do kilkudziesieciu milimetréw topi sie w piecach elektrycznych tukowych,
po czym wypetnia sie otrzymanym stopem formy odlewnicze, zeliwne, grafitowe lub piaskowe. Formy zeliwne
i grafitowe sa formami wielokrotnego uzytku, natomiast formy piaskowe po jednorazowym uzyciu ulegajg znisz-
czeniu, a ztom piaskowy z form nie nadaje si¢ do dalszego przetwérstwa. Topienie w piecach fukowych surow-
céw o uziarnieniu ponizej kilku milimetréw jest nieekonomiczne ze wzgledu na znaczne straty materiatowe oraz
zuzycie energii elektrycznej do ich topienia. Z tego powodu niezbedne jest brykietowanie wsadu, a w zaktadach
stosujagcych formy piaskowe niezbedne jest instalowanie dwu ciaggdw technologicznych: brykietowania drobno-
ziarnistych surowcéw wsadowych oraz wytwarzania form piaskowych. W obydwu ciagach sq przeprowadzone te
same operacje jednostkowe jak: namiarowanie, mieszanie, formowanie i suszenie.

Sposéb wedtug wynalazku wytwarzania wyrobéw ceramicznych topiono-odlewanych w formach do jedno-
razowego uzytku polega na wykonaniu znanym sposobem formy odlewniczej z mieszaniny drobnoziarnistych
surowcéw wsadowych w ilosciach okreslonych sktadem gotowego wyrobu, drobnoziarnistego kruszywa otrzyma-
nego z wybrakowanych wyrob6w tego samego gatunku oraz $rodka wigzacego zapewniajacego formie odpowied-
nig wytrzymato$¢é mechaniczng i odporno$¢ na wstrzasy cieplne. Tak wytworzone formy suszy sie¢ do odpowied-
niej wilgotnosci, a nastepnie wypetnia stopionym tworzywem ceramicznym. Zabieg kalcynacji i wypalania two-
rzywa ceramicznego, z ktérego wykonane sq formy odlewnicze odbywa si¢ samoczynnie podczas napetnienia
form i odprezania odlewu kosztem stygnacego wyrobu. Formy odlewnicze po jednorazowym uzyciu kruszy 'siq
w kruszarce, a otrzymane kruszywo stanowi gtéwny sktadnik mieszaniny wsadowej przeznaczonej do topienia
i wypetniania form.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia produkcje wyrobéw ceramicznych odlewanych w formach jednora-
zowego uzytku bez koniecznosci stosowania procesu brykietowania wsadu, elimimuje stosowanie piasku kwar-
cowego do wyrobu form odlewniczych, zmniejsza zuzycie surowcéw wsadowych, obniza zapylenie gazéw pieco-
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wych, obniza zuzycie energii elektrycznej do zasilania piecéw oraz zmniejszénie ilosci wybrakéw powodowanych
korozja form piaskowych.

Sposobem wedtug wynalazku przygotowuje sie mase formierska do wytwarzania form odlewmczych
sktadajaca sie¢ 70—95%, surowcéw wsadowych drobroziarnistych o sktadzie ustalonym sktadem gotowego wy-
robu, 0—20% kruszywa o uziarnieniu 0—3 mm pochodzacego ze ztomu wyrobdéw tego samego gatunku, 5—10%
substancji wigzacej oraz odpowiedniej ilosci wody. Formy wykonuje si¢ znanymi metodami prasowania, wibro-
wania badZ ubijania, po czym suszy si¢ w temperaturze 150—300°C do wilgotnosci korzystnie 0,5%. Srodek
'_Qvi'q'i'qi:y' masy formierskiej korzystnie zawiera co najmniej jeden z nastgpujacych tlenkéw: Li, O, Na, 0, K, 0,
MgO, Ca0, B, 03, SO;, P, Os w ilosci 0,5—4%, spetniajacych role modyfikatora struktury odlewanych wyrobéw.
Tak przygotowane formy wypetnia sie stopionym tworzywem ceramicznym. Formy odlewnicze po jednorazo-

“wym luh“dwukrotnym uzyciu, tj. po ich zniszczeniu w trakcie procesu odlewania kruszy si¢ w kruszarce do
uziarnienia 0—40 mm, a otrzymane w ten spos6b kruszywo stanowi sktadnik mieszanki wsadowej przeznaczonej
do topienia i wypetniania form, przy czym ilo$é tego kruszywa stanowi 50—100% masy wsadowej, ponadto
mieszanka wsadowa zawiera 0—30% Kruszywa pochodzacego z wyrobéw tego samego gatunku oraz 0-20%
drobnoziarnistych surowcéw wyjsciowych w ilosciach okre$lonych sktadem gotowego wyrobu.

Przyktad I. Do wytwarzania wyrobéw topiono-odlewanych mulitowo-cyrkonowych o $rednim skta-
dzie chemicznym: 72% Al, 03, 21% SiO, i5% ZrO, przyjeto nastgpujacy sktad masy do produkcji form
odlewniczych: 68% technicznego tlenku glinu o uziarnieniu 0—0,1 mm, 14% piasku kwarcowego o uziarnieniu
0-0,5 mm, 8% piasku cyrkonowego e uziarnieniu 0—0,5 mm, 10% ztomu wyrobdw topiono-odlewanych mulito-
wo-cyrkonowych o uziarnieniu 0—3 mm. Zawarto$¢ podstawowych tlenkéw w powyiszyt_:h surowcach wynosi:
w technicznym tlenku glinu — 98,9% Al, 03', w piasku kwarcowym 98% SiO, oraz w piasku cyrkono-
wym — 64,9% ZrO, i 33,1% SiO,. Sktadniki masy po doktadnym wymieszaniu nawilza sie roztworem szkta
wodnego sodowego w ilosci 9% o gestosci 1,5 g/cm?. Do 100 czesci wagowych szkta wodnego wprowadza sie 10
czesci wagowych fluorokrzemianu sodu, po czym formuje si¢ na formierce pneumatyczno-wibracyjnej ptyty
o grubosci 50 mm oraz dtugosci i szerokosci dostosowanej do wymiaréw odlewnej ksztattki. Ptyty suszy sig
w temperaturze 200°C w czasie 24 godzin, a nastepnie zestawia sig z nich formy, do ktérych odlewa sig stopiony
materiat ogniotrwaty. Formy po jedno- i dwukrotnym uzyciu rozdrabnia sie w kruszarce szczekowej na kruszy-
wo o uziarnieniu 0—40 mm przeznaczone do topienia w piecu tukowym.

Sktad mieszanki wsadowej do pieca tukowego jest nastepujacy: 80% kruszywa pochodzacego z form od-

" lewniczych o uziarnieniu 0—40 mrh, 20% kruszywa topionego o uziarnieniu 3—40 mm pochodzacego ze ztomu
wyrobéw topiono-odlewanych mulitowo-cyrkonowych. Mieszanke wsadowa topi sie w tréjfazowym piecu tuko-
wym w temperaturze 2100°C i odlewa si¢ do powyzszych form z szybkoscia 4 kg stopu, po czym formy z odla-
nymi ksztattkami pokrywa si¢ 30 cm warstwa izolacji z ziemi okrzemkowej. Czas studzenia i odprezenia ksztat-
tek wynosi 7—10 dni. Wystudzone ksztattki poddaje sie obrébce mechanicznej przy uzyciu znanych maszyn

‘i urzadzert do obrébki tworzyw mineralnych.

Przyktad Il. Do produkcji wyrobéw korundowo-cyrkonowych o $rednim sktadzie chemicznym: 51%
Al, 05, 15% SiO, i 31% 2Zr0O,, sktad masy do wytwarzania form odlewniczych wynosi: 46% technicznego tlenku
glinu o uziarnieniu 0—0,1 mm, 44%. piasku cyrkonowego o uziarnieniu 0—0,5 mm, 10% kruszywa topionego
korundowo-cyrkonowego o uziarnieniu 0—3 mm. Sposéb wytwarzania form jest taki sam jak w przyktadzie I.

Sktad mieszanki wsadowej do topienia w piecu tukowym jest nastepujacy: 90% kruszywa pochodzacego
z form odlewniczych o uziarnieniu 0—40 mm, 10% kruszywa topionego korundowo-cyrkonowego pochodzacego
ze ztomu wyrobéw korundowo-cyrkonowych o uziarnieniu 3—40 mm. Wyroby otrzymuje sie¢ w sposéb podany
w.przyktadzie |I.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrobéw ogniotrwatych topiono-odlewanych w formach jednorazowego uzytku,
znamienny tym, Zze mieszaniny materiatéw wsadowych drobnoziarnistych w ilosci 70—95%, kruszywa o uziar-
nieniu 0—3 mm pochodzacego z wyrobdw tego samego gatunku w ilosci 0,20% oraz substancji wiqiqcej w ilosci
5-10% i wody przygotowule si¢ mase formierska, wykonuje z niej formy odlewnicze, ktére suszy sie w tempe-
raturze 150—300°C, a nastepnie wypetnia sig formy stopionym tworzywem ceramicznym, ktére po ostudzeniu
i wyjeciu odlanego wyrobu kruszy sie znanymi sposobami do uziarnienia 0—40 mm, a tak otrzymane kruszywo
stanowi materiat wsadowy topiony.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e jako materiat wsadowy stosuje si¢ mieszanine kruszywa
otrzymanego ze zuzytych form w ilosci 50—100%, kruszywa o uziarnieniu 0—40 mm otrzymywanego z wyrobéw
gotowych tego samego gatunku oraz surowcéw wsadowych drobnoziarnistych w ilosci 0—20%.
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3. Spaséb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako érodek wigzacy masy formlerskne] stosuje sle wodny
roztwér co najmniej jednego z tlenkéw Li, O, Na; O, K, O, MgO, CaO, B, 03, 8O3, P, O5 w ilogci 0,5—4%.
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