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一种黄桃切半机械手

(57)摘要

一种黄桃切半机械手，属于食品机械领域，

是由底座、支撑杆、横向气缸、步进电机连接杆、

步进电机、套筒和夹紧装置组成的，其特征在于：

支撑杆固定在底座上，横向气缸安装在支撑杆

上，步进电机连接杆安装在横向气缸的一端，步

进电机安装在步进电机连接杆的下端，套筒安装

在步进电机下方，加紧装置安装在套筒内部，该

装置可以实现黄桃的自动切半。
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1.一种黄桃切半机械手，是由底座、支撑杆、横向气缸、步进电机连接杆、步进电机、套

筒和夹紧装置组成的，其特征在于：支撑杆固定在底座上，横向气缸安装在支撑杆上，步进

电机连接杆安装在横向气缸的一端，步进电机安装在步进电机连接杆的下端，套筒安装在

步进电机下方，夹紧装置安装在套筒内部，所述的套筒是由套筒外壳、套筒左侧气缸、套筒

右侧气缸、挤压套、切刀和开槽组成的，套筒左侧气缸安装在套筒外壳的左端，套筒右侧气

缸安装在套筒外壳的右端，挤压套安装在套筒左侧气缸上，切刀安装在套筒右侧气缸上，在

套筒外壳的中间部位开有开槽，所述的夹紧装置是由纵向气缸、两个夹紧装置气缸、两块夹

紧板，两片夹紧海绵和压力传感器组成的，两个夹紧装置气缸安装在纵向气缸的下端，并且

这两个夹紧装置气缸对称安装，两块夹紧板分别安装在两个夹紧装置气缸的两端，两片夹

紧海绵安装在两块夹紧板上，压力传感器安装在其中的一块夹紧板上。

2.如权利要求1所述的一种黄桃切半机械手，所述的套筒中挤压套形状是弧形的。

3.如权利要求1所述的一种黄桃切半机械手，所述的夹紧装置的纵向气缸安装在套筒

的套筒外壳内部。

4.如权利要求1所述的一种黄桃切半机械手，所述的两个夹紧装置气缸分别通过套筒

的开槽。
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一种黄桃切半机械手

技术领域

[0001] 本发明涉及一种黄桃切半机械手，具体地说是采用了由套筒和夹紧装置等组成的

一种可对黄桃进行自动切半的装置，属于食品机械领域。

背景技术

[0002] 黄桃的营养十分丰富，具有多种功效，被称为保健水果、养生之桃。目前，全球的水

果罐头销售量中黄桃所占份额最大，市场前景看好，经营效益显著，在制作黄桃罐头当中，

对于黄桃的切半要求较高。目前，国内仍大量依赖手工方式或简陋工具完成黄桃的切半，劳

动强度大，工作效率低，生产成本高，产品质量难以控制，且未能按时按量保证季节性黄桃

的加工处理任务，造成资源浪费的同时，也阻碍了企业的发展。因此，实现黄桃黄桃切半的

机械化是一种必然的发展趋势。

发明内容

[0003] 针对上述的不足，本发明提供了一种黄桃切半机械手。

[0004] 本发明是通过以下技术方案实现的：一种黄桃切半机械手，是由底座、支撑杆、横

向气缸、步进电机连接杆、步进电机、套筒和夹紧装置组成的，其特征在于：支撑杆固定在底

座上，横向气缸安装在支撑杆上，步进电机连接杆安装在横向气缸的一端，步进电机安装在

步进电机连接杆的下端，套筒安装在步进电机下方，夹紧装置安装在套筒内部。

[0005] 所述的套筒是由套筒外壳、套筒左侧气缸、套筒右侧气缸、挤压套、切刀和开槽组

成的，其特征在于：套筒左侧气缸安装在套筒外壳的左端，套筒右侧气缸安装在套筒外壳的

右端，挤压套安装在套筒左侧气缸上，切刀安装在套筒右侧气缸上，在套筒外壳的中间部位

开有开槽。

[0006] 所述的夹紧装置是由纵向气缸、两个夹紧装置气缸、两块夹紧板，两片夹紧海绵和

压力传感器组成的，其特征在于：两个夹紧装置气缸安装在纵向气缸的下端，并且这两个夹

紧装置气缸对称安装，两块夹紧板分别安装在两个夹紧装置气缸的两端，两片夹紧海绵安

装在两块夹紧板上，压力传感器安装在其中的一块夹紧板上。

[0007] 所述的套筒中挤压套形状是弧形的。

[0008] 所述的夹紧装置的纵向气缸安装在套筒的套筒外壳内部。

[0009] 所述的两个夹紧装置气缸分别通过套筒的开槽。

[0010] 该发明的有益之处在于：在黄桃的切半中，可以使用本机械手代替人工进行黄桃

切半，节省人力，提高效率，套筒中挤压套做成弧形，可以更好的与黄桃接触，夹紧装置中夹

紧板上有夹紧海绵，可以防止过于挤压黄桃，夹紧装置的夹紧板上有压力传感器，可以避免

黄桃被压坏。

附图说明

[0011] 图1为本发明的结构示意图；
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[0012] 图2为本发明中套筒的结构示意图；

[0013] 图3为本发明中夹紧装置的结构示意图。

[0014] 图中，1、底座，2、支撑杆，3、横向气缸，4、步进电机连接杆，5、步进电机，6、套筒，7、

夹紧装置，601、套筒外壳，602、套筒左侧气缸，603、套筒右侧气缸，604、挤压套，605、切刀，

606、开槽，701、纵向气缸，702、夹紧装置气缸，703、夹紧板，704、夹紧海绵，705、压力传感

器。

具体实施方式

[0015] 一种黄桃切半机械手，是由底座1，支撑杆2，横向气缸3，步进电机连接杆4，步进电

机5，套筒6和夹紧装置7组成的，其特征在于：支撑杆2固定在底座1上，横向气缸3安装在支

撑杆2上，步进电机连接杆4安装在横向气缸3的一端，步进电机5安装在步进电机连接杆4的

下端，套筒6安装在步进电机5下方，夹紧装置7安装在套筒6内部。

[0016] 所述的套筒6是由套筒外壳601，套筒左侧气缸602，套筒右侧气缸603，挤压套604，

切刀605和开槽606组成的，其特征在于：套筒左侧气缸602安装在套筒外壳601的左端，套筒

右侧气缸603安装在套筒外壳601的右端，挤压套604安装在套筒左侧气缸602上，切刀605安

装在套筒右侧气缸603上，在套筒外壳601的中间部位开有开槽606。

[0017] 所述的夹紧装置7是由纵向气缸701，两个夹紧装置气缸702，两块夹紧板703，两片

夹紧海绵704和压力传感器705组成的，其特征在于：两个夹紧装置气缸702安装在纵向气缸

701的下端，并且这两个夹紧装置气缸702对称安装，两块夹紧板703分别安装在两个夹紧装

置气缸702的两端，两片夹紧海绵704安装在两块夹紧板703上，压力传感器705安装在其中

的一块夹紧板703上。

[0018] 所述的套筒6中挤压套形604状是弧形的。

[0019] 所述的夹紧装置7的纵向气缸701安装在套筒的套筒外壳601内部。

[0020] 所述的两个夹紧装置气缸702分别通过套筒6的开槽606。

[0021] 该装置的工作原理是：夹紧装置7中的两块夹紧板703夹取黄桃，在纵向气缸701的

带动下，带动夹住的黄桃运动到合适位置，同时横向气,3运动，使黄桃位于一个下料装置的

上方，此时套筒6中的挤压套604和切刀605在套筒左侧气缸602和套筒右侧气缸603的带动

下开始运动，进行黄桃切半。

[0022] 对于本领域的普通技术人员而言，根据本发明的教导，在不脱离本发明的原理与

精神的情况下，对实施方式所进行的改变、修改、替换和变型仍落入本发明的保护范围之

内。
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图1

图2
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图3
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