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Nastroj pro pfedvrtavani otvorl, zejména do drfeva nebo umélych
hmot

Oblast techniky j

Technické feSeni se tykad vrtdku pro predvrtavani otvora,
zejména do dreva a/nebo umélych hmot predevsim pro Srouby do dre-
va nebo samorezné Srouby. Nastroj Jje tvofen upinacim drikem
a pracovni casti.

Dogsavadni stav techniky

V soucasné dobé se otvory pro vruty nejcastéji délaji ruéné
nebozezem nebo strojové prostrednictvim Sroubového vrtdku. Nevy-
hoda pouziti Sroubového vrtdku, byt zbrouseného do hrotu, spodiva
v tom, Ze Sroubova drazka vrtaku se pri praci zalepuje pilinami
¢i triskou, ¢imZz wvznikd znacéné treci teplo a tim také dochazi
k "pdleni" vyvrtdvaného materidlu. Z tohoto duvodu se stdle uziva
osvédcené vyvrtadvdni otvord ve dvou operacich, kdy se material
nejprve predvrtd sSroubovym vrtdkem o potfebném priméru na celou
délku vrutu a nasledné dalsim Sroubovym vrtdkem do hloubky délky
téla vrutu bez zavitu v zavislosti na jeho pruméru.

Pro samorezné ocelové Srouby postacduje predvrtdni jedinym
vrtdkem, proto se nahrazuji za vruty s castednym nebo plnym zavi-
tem kuZelovitého tvaru. Jejich nevyhoda ovsem spoc¢iva v tom, Ze
pri spojovani dvou materidld predvrtanych jednim prumérem otvoru,
neni mozZné samoreznym vrutem oba spojované materidly stadhnout
k sobé a to pokud nejsou silové tésné k sobé pritlacovany. Je zde
nebezpedi pfetrzeni vrutu a proto Jje opét nutno v pritahovaném
materidlu vyvrtat vétsi otvor, aby jeho material nebranil zavitu
vrutu ve staZeni obou spojovanych materiald k sobé.

Ukolem technického *eseni je odstranit shora uvedené vady
a navrhnout pracovni néastroj pro predvrtavani dér do dreva
a/nebo plasti pro vruty, umoznujici provadéni tohoto udkonu
v jedné operaci, tj. jednim vrtdkem. Vyvrtany otvor by mél mit
o mdlo mensi prumér neZ je prumér vrutu a mél by napodobovat
kuzelovity tvar dfiku vrutu.

Podstata technického rfeseni

Podstatou reseni, které smérfuje ke splnéni zadaného uUkolu
je, 2ze pracovni ¢&ast pracovniho nastroje se ve sméru ke svému
zakonceni kuZelovité zuZuje a je na ni vytvoren alespon jeden
fezny brit.

Podle dalsiho vyznaku technického feseni vykazuje zuzujici
se pracovni Gast nastroje kuZelovity pfimkovy tvar nebo kuzelovi-
ty konkavni tvar a nebo kuZelovity konvexni tvar, ¢imZz je dosaze-
no napodobeni kuzZelovitého tvaru driku vrutu.

Podle jiného vyznaku technického feSeni je zuZujici se pra-
covni <&ast opatfena alespon jednou primou drazkou, zakoncenou
Feznym b¥item. V alternativnim provedeni nastroje miZe byt jeho
kuzelovité se zuzujici pracovni ¢ast opatfena alespon jednou spi-
ridlovou drazkou s Feznym britem. V daldim provedeni nastroje muZe
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mit kuzZelovité se zuzZujici pracovni &ast trojuhelnikovy prurez se
tfemi rfeznymi bfity na jeho hrandch. Navic miZe byt tento troj-
uhelnikovy profil doplnén o primé dryZky, provedené v jeho sté-
nach. ’ ;

]
Pro soucasné vytvoreni zahloubeni ve spojovaném materidlu,
napf. pro zapusténou nebo coc¢kovitou hlavu vrutu, je zuzujici se
pracovni ¢ast nastroje nebo jeho d¥ik opatr¥en zahlubovaci frézou,
upevnénou na nastroji s moZnosti posuvu ve sméru rota¢ni osy
nastroje.

Zakonc¢eni kuZelovité se zuZujici pracovni ¢asti nastroje je
tvoreno bud $pici nebo ploskou. Vyhodnd je trojhranna Spice,
vzniklad ze trech feznych britd, umoznujici presné navedeni vrtéaku
na oznacCeny stred budouciho otvoru.

Vrtaci otacky nastroje jsou vhodné okolo 500 otddek za minu-
tu, pri otacd¢kach nad 2000 za minutu dochdzi jiZ k zahr¥ivani vrta-
ného predmétu a k "paleni" tr¥isky. P¥i vysunuti vrtdku z vyvrta-
ného otvoru tfiska samovolné odpadne stranou. Pri uZivani vrtaku
podle technického resSeni bylo zjisténo, Ze je postacdujici provést
na nastroji pouze alespon jednu primou drazku pro odvod trisky,
zakonc¢enou reznym britem. Ostfeni pracovniho nastroje, v pripadé
potreby, se provadi bézZnym zpusobem.

Prehled obrazku na vvkresech

Nastroj podle technického reseni je v prikladném provedeni
schematicky zobrazen na vykresech, na nichZ 2znac¢i obr. 1 pohled
na nastroj opatfeny tremi podélnymi primymi drazkami, obr. 2
pric¢ny ¥ez ndstrojem z obr. 1 v 1linii oznadené A - A, obr. 3
alternativni provedeni nédstroje z obr. 1 a obr. 4 nastroj opatre-
ny zahlubovaci frézou.

Priklady provedeni technického reseni

Pracovni nastroj 1 podle obr. 1 a 2 je tvofen jednak upina-
cim drikem 6 a jednak pracovni &asti 2, kterid md v tomto p¥iklad-
ném provedeni konvexni tvar 5. V alternativnim nezndzornéném pro-
vedeni miZe mit vnéjsi povrch pracovni ¢asti 2 kuZelovity pfimko-
vy tvar nebo tvar konkavni.

V pracovni c&asti 2 ndastroje jsou dale vytvoreny tri
podélné primé drazky 10, ukondené eznymi brity 4 (obr. 2).
V alternativnim nezndzornéném provedeni nastroje 1 mohou byt pri-
mé drazky 10 nahrazeny spirdlovymi drdZkami. RovnéZ prurez pra-
covni c¢asti 2 pracovniho nastroje 1 miZe byt trojdhelnikového
tvaru s tim, Ze vrcholy trojuihelniku vytvareji Fezné brity. Ve
sténach trojdhelnikového profilu 3jsou provedeny podélné primé
drazky.

1
¥

Pracovni ¢ast 2 nastroje 1 je opatrena u svého zakonceni 3
Spici 8.

Provedeni pracovniho nastroje 1 podle obr. 3 se 1lisi od pro-
vedeni podle obr. 1 a 2 pouze ve tvaru zakonc¢eni 3 jeho pracovni
casti 2, které je v tomto pripadé tvoreno ploskou 9.
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Pracovni nastroj 1 podle obr. 4 je doplnédn na svém téle
o zahlubovaci frézu 7, slouzici pro vytvofeni zahloubeni pro
zapustnou hlavu vrutu nebo samorezného sSroubu a to v jediné ope-
raci p¥i soucasném vyvrtadni otvoru pro spojovaci prvek. Zahlubo-
vaci frézu 7 je moZno ve sméru rotaéni osy nastroje 1 posouvat
a také zajistit v poZadovaném misté na pracovnim nastroji 1.

NAROKY NA OCHRANU

1. Nastroj pro predvrtavani otvorl, zejména do dreva nebo umélych
hmot predevSim pro sSrouby do dreva nebo samorezné Srouby, tvo-
reny upinacim df¥ikem a pracovni ¢asti, vy znacuijici
s e t i m, Ze pracovni ¢ast (2) se ve sméru ke svému zakon-
¢eni (3) kuZelovité zuZuje a je na ni vytvoren alespon jeden
rezny brit (4).

2. Nastroj podle naroku 1,
ze zuzujicl se pracovni

vyznacdcujici se tim,
ast (2) md kuzZelovity primkovy tvar.

Cx

»

3. Nastroj podle naroku 1, vyznacujici se tim,
Ze zuzujici se pracovni ¢ast (2) mé kuZelovity konkavni tvar.

4. Nastroj podle naroku 1, vyznadcujici s e t im,
Ze zuzujici se pracovni ¢ast (2) md kuZelovity konvexni tvar.

5. Nastroj podle naroku 1, vyznacujici s e tim,
Ze zuZujici se pracovni c¢ast (2) obsahuje alespon jednu spira-
lovou drazku s Yeznym britem (4).

6. Nastroj podle naroku 1, vyznacujici s e tim,
ze zuZujici se pracovni ¢ést (2) obsahuje alesponn jednu primou
drazku (10), zakondenou ¥eznym britem (4).

7. Nastroj podle naroku 1, vyznacdcujici se tim,

e zuzujici se pracovni ¢ast (2) Jje trojuihelnikového prurezu
s Teznymi brity (4).

8. Nastroj podle naroku 1, vyznacujici s e t im,
e zuzujici se pracovni ¢ast (2) je opatfena zahlubovaci fré-
zou (7).

9. Nastroj podle naroku 1, vyznac¢cuijici s e tim,
e zakondeni (3) je tvoreno sSpici (8).

10.Nastroj podle naroku 1, vyznacujicli s e t im,

e zakoncéeni (3) je tvofeno ploskou (9).

3 vykresy
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