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Sposéb wytwarzanié por.celahy termo- i chemoodpornej
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- Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia porcelany termo- i chemoodpornej, o wyso-
kiej odpornoéci na zmiany temperatury i chemo-
odpornosci. Wynalazek moze znaleZé zastosowanie
np.: przy produkeji porcelanowych, zaroodpornych
wyrobow, zwlaszcza tygli laboratoryjnych, naczyn
gospodarstwa domowego oraz porcelanowych wy-
robéw chemoodpornych np.: rur wanien galwani-
zerskich. '

Dotychczas jest znany i stosowany sposéb wy-
twarzania porcelany termo- i chemoodpornej, po-
legajacy na rozdrobnieniu, uformowaniu i wypa-
leniu w temperaturze 1653—1713 K, mieszaniny
surowcowej, skladajacej sie z kaolinu w ilosci
T0—90%, wagowych, skalenia potasowego w ilosci
10—28%, wagowych, tlenku glinu w ilosci 0—10%,
wagowych, gliny ogniotrwatej w ilosci 0—15% wa-
gowych oraz' korzystnie talku w ilosci 0—4%, wa-,
gowych i dolomity w ilosci 0—4% wagowych. Nie-
dogodnos$cia tego sposobu jest niska odpornosé
na zmiany temperatury, otrzymywanych wyrobow,
co jest spowodowane wystepowaniem w nich na-
prezen  strukturalnych. Celem wynalazku bylo
opracowanie sposobu wytwarzania porcelany, kto-
ra odznaczalaby sie wysokim stopniem termo-
i chemoodpornosci.

Stwierdzono, ze na podstawie tradycyjnych su-
rowcdw ceramicznych K/Na — Al — krzemianow

mozna uzyskaé mase o znacznie wigkszej ‘odpor-

nosci na zmiany temperatury niz dotychczas zna-
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nych porcelan twardych, stosujac mineralizator,
modyfikujgey sktad fazowy wypalonego czerepu
porcelany, w kierunku zwiekszenia zawarto$ci mu-
litu i zmniejszenia zawartoSci reliktéw kwarco-
wych.

Sposob wedtug wynalazku polega na dodaniu,
w czasie wspblnego przemiatu skladnikéw miesza-
niny surowcowej, fryty otowiowo-borowej w ilo§ci
0,5—4,0%, - wagowych, zawierajacej PbO w ilosci
40—65% wagowych i BOs w ilo§ei 5—15% wa-
gowych w stosunku do masy fryty, przy czym
stosunek molowy PbO : BsOs w skladzie fryty wy-
nosi od 1:1,7 do 1:2/5. Tlenki boru i otowiu,
wprowadza si€ w celu wytworzenia porcelany o
gestym czerepie, zbudowanym z muiliftd, fazy szkli-
stej i ewenfualnie q-korundu oraz reliktéw kwar-
cowych. Tlenki boru i olowiu wprowadza sie w
postaci fryty, aby nie zmieni¢ wlasno$ci reologicz-
nych masy, a ponadto, aby nie ulegly. one roz-
puszczeniv w wodzie i, usunieciu -w priocesie fil-
trowania masy lub formowania z niej wyrobow.
Rola wprowadzonych pierwiastkéw przejawia sie
w procesie wypalania. BsOs powoduje giéwnie ob-
nizenie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej fa-
zy szklistej, a tym samym lepsze jego dopasowa-
nie do wsp6lczynnikow rozszerzalnosci cieplnej

Afaz. -lgrystal:icznych tworzywa porcelanowego. Po-

nadto obniza reaktywnos¢ fazy stopionej w od-
niesieniv do mulitu. PbO podwyzsza napigcie po-

" ‘Wierachniowe fazy stopionej oraz powoduje zmniej-
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szenie reaktywno$ci fazy stopionej w odniesieniu
do mulitu wskutek ekranowania jego powierzchni
zgodnie z teoriag W. A."Weyla. Kompleksowe dzia-
lanie tych dwoch pierwiastkéw w obecnosci. po-

" 4asuy, \.powodwu‘je‘;:{- efekcie wzrost stopnia mulity-
r

zacji tworzywa 0 celanowego oraz obnizenije ilosci
reliktéw kwarcowych.; Tworzywo zawierajace w
swoim' skladzie : fazowym jedynie mulit i faze
szklista oraz do.2% reliktéw kwarcowych wyka-
zuje liniowy przeblieg rozszerzalnosci termicznej
bez anomalii kwamcoweq przy temperaturze okolo
843 K.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest wyzsza
odporno$¢ na zmiany temperatury. otrzymywanych

wyrobow np.: tygli lnwi‘i‘ tygli z mas porcelanowych-

o skladzie odpowiadajacym
europe jskiej. )

Przyktad I. W milynie kulowym zmielono
na mokro mase o skladzie wagowym:

‘twardej porcelanie

skalen ,Nprfloat” — 14,8%,
kaolin ,,Sedlec” — 69,29,
glina ,,Jarosz6w” — 10,0%,
talk — 2,09
dolomit L= 2,0%

przy czym kaolin ,Sedlec” w ilosci 21 ,0% wago-

wych uprzednio, przed zmieleniem wypalono w
temperaturze
wspélnego przemialu dodano, uprzednio sporzg-
dzong fryte olowiowo-borows w ilosci 1,9% wa-
gowych w stosunku do suchej masy.

Fryte borowo-otowiowsg sporzadzono z zestawu su-
rowcow o skladzie wagowym:

piasek kwarcowy — 283%
tlenek glinu — 45%
minia otowiowa — 62,6%
kwas borowy — 145%

przez wyprazenie go w t€mperaturze 14713—1343 K
i zmielenie do pozostalosci 0—0,5% mna sicie
0,06 mm. Tak otrzymana masa, po zmieleniu do
pozostatosci 09% na sicie 0,06 mm i odwodniona
do wilgotnosci okoto 24%, jest gotowa do formo-

wania wyrobow. Uformowane z tej masy i wysu-.

szone wyroby wypalono w temperaturze 1653—
1683 K w atmosferze redukcyinej. o

. Przyktad II.L. W miynie kulowym zmielono
na mokro mas¢ o skladzie wagowym:

skalen ,Norfloat” 9,0%

kaolin ,,Sedlec” — 87J0%,

fryta borowwo-olowiowa 4,0%

przy czym kaolin ,Sedlec” w iloSci 47% wuprzed-
‘nio, przed zmieleniem wypalono w temperaturze
1173—1273 K. Fryte ’bou‘owo-roiormdwa o skladme
wagowym:

!
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piasek kwarcowy — 224%;
tlenek glinu — 1%
"minia otowiowa — 64,5%,
kwas borowy — 6,0

przygotowano uprzednio jak w przykladzie d. Ma-

se mielono do pozostalosci na 101% na sicie

0,06 mm i odwodniono do wilgotnodci 23%. Z'tak

przygotowanej masy formowano wyroby; suszono e

i wypalono w temperaturze 1410—1430 K w atmo-

sferze redukcyjnej. ‘
Przyktad III. W mlynie kulowym zmielono
na mokro mas€ o skladzie walgowym

skalen ,Norfloat” — 20,0%,
kaolin . ,,Sedlec” — 30,09,
kaolin ,;Osmoza” — 28,0%,
glina. ,,Jaroszow” — 10,0%,
taiL’k —_ '00/0
tlenek glinu — 10,0%,

przy czym kaolin ,Sedlec” w ilogci 200% uprzed-
nio, przed wprowadzeniem do zestawu wypalono
w temperaturze 1173—1273 K. Nastepnie dodano,
uprzednio sporzadzona, jak w przykladzie I fry-

t¢ borowo-olowiowg o skladzie wagowym:

.piasek kwarcowy — 45,50, g
tlenek glinu — 549,
minia otowiowa — 40,5%,
kwas borowy — 86%

w ilo$ci 0,5% wagowych, szklo wodne w iloSci
0,05% wagowych i sode w iloSci 0/04%, wagowych
w stosunku do masy. Mase mielono do pozosta-

~Yodci 0,5% na sicie 0,06 mm. Z tak przygotowanej

masy odlano “wyroby, wysuszono i wypalono w
temperaturze 1663—1703 K w atmosferze reduk-
cyjnej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania porcelany fermo- i chemo-
odpornej, polegajacy na rozdrobnieniu, uformowa-
niu i wypaleniu mieszaniny surowcowej, skladaja-
cej sie z kaolinu w iloSci T0—90% wagowych,
skalenia potasowego w iloSci 10—28% wagowych,
tlenku glinu w ilo$ci 0—10% wagowych, gliny
ogniotrwalej w ilo§ci 0—15% wagowych oraz ko-
rzystnie talku w ijloSci 0—49, wagowych i dolo-
mitu w iloSci 0—4% wagowych, znamijenny tym,
ze w czasie wspélnego przemiatu sktadnikéw mie-
szaniny surowcowej dodaje si¢ fryte otowiowo-bo-
rowg w ilosci 0,5—4%, wagowych, zawierajgcag PbO
w ilo$ci 40—65%, wagowych i BgOs w ilosci
5—15% wagowych w stosunku do masy fryty,’
przy czym stosunek molowy PbO : BOs w skladzie
fryty wynosi od 1:1,7 do 1:25. '
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