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Ochranny film k ochrané kovovych pfedméti,
vyrobkl a polotovarti pfi chemicko-tepelném
zpracovani probihajicim za teplot od 450 do
900 °C sestava ze smési fluidni dispergované
faze cinu v mnozstvi od 40 do 65 % hmotn.,
oxidu titani¢itého v mnozstvi od 10 do 23 %
hmotn., pojiva, napf. akrylatu amonného, v
mnozstvi od 5,0 do 10,0 % hmotn. a tenzidd v
mnozstvi od 0,01 do 0,2 % hmotn., pfictemz
zbytek je voda.
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a dusiku.

Oblast techniky

Predmétem vyndlezu je ochranny film na povrchy kovo-
vych predmétd, vyrobkd a polotovarl, urceny k zabrdnéni prlni-
ku uhliku, dusiku a boru pri chemicko-tepelném zpracovani
kovu.

/
Dosavadn .
stav techniky

V soucasné dobé se k ochrané kovovych predmétd pfri
chemicko-tepelném zpracovani pouzivaji zejména ochranné
natéry, obsahujici ekologicky a hygienicky zdvadné slozky,
napriklad toluén nebo xylén a zejména olovo v mnoZstvi
cca 10 % hmot.Negativni vliv uvedenych sloZek na zdravi
pracovnikl v provozu i na Sirsi Zivotni prostfedi je ne-
sporné prokazéan.

Jiné zplsoby ochrany pouZivaji nitéry na bdzi vodni-
ho skla s pridavkem téZzZko tavitelnych anorganickych la-
tek, napr. oxidu chromitého nebo cihld¥ské hliny.

Uvedené ndatéry vsak vykazuji znaéné kvalitativni ne-
dostatky - bud se velmi snadno odlupuji a tak nezarucuji
kompaktni ochranu kovového predmétu anebo naopak ulpiva-
ji na povrchu tak dokonale, Ze se daji po chemicko-tepel-
ném zpracovadni jen velmi téZko odstranit.

Z dokumentac¢nich pramend je rovnéZ zndma smés liho-
vého Selakového roztoku nebo glycerinu s oxidem cinidi-
tym, popripadé smés sestdvajici ze Sesti dild jemného ci-
nového prdsku a jednoho dilu zinkového prasku smichanych
se Sedesdti dily nasyceného vodného roztoku chloridu zi-
necnatého a chloridu amonného s pridavkem oxidu chromité-
ho. Oveérovaci zkousSky a vyrobni zkuSenosti vSak dokédzaly,

Ze uvedené ndtéry sice Castelné zabrdni difzi uhliku a




dusiku, ale karbonitridaci spolehlivé nezabrdni. Soucasné
je oxid chromity, ktery je v téchto smésich pouzit, proka-

zatelné toxicky a tedy zdravotné zavadny.

Podstata vyndlezu

Uvedené nedostatky a nevyhody odstranuje ochranny film
kovovych predmétd proti difuzi uhliku a dusiku sestévajici
ze smési na bdzi fluidni disperzni fdze cinu naabsorbované-
ho na oxid titanidity podle predmétného vyndlezu, ktery je
urden pro pouziti p¥i chemicko-tepelném zpracovani za tep-
lot od 450 do 900 °c. Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze
smés obsahuje od 40 do 65 % hmot. fluidni dispergované fa-
ze cinu, od 10 do 23 % hmot. oxidu titanic¢itého, od 5 do
10 % hmot. pojiva, napf¥. akryldtu amonného a od 0,01 do
0,2 % hmot. tenzidd, pricemz zbytek je voda.

Vyhodou technického fesSeni podle vyndlezu je predevsim
hygienickd a ekologickd nezdvadnost ochranného filmu pri je-
ho zarudené kvalité a snadné pouzitelnosti v provoznich pod-
minkdch. Ochrannym filmem lze chrédnit jak celé kovové pred-
méty nebo pouze jejich zvolené c¢asti. Ochranny film lze na-
niSet bud ndtérem S$tétcem nebo pouhym ponofenim predmétu do
14zné. U&innd tloustka ochranné vrstvy po zaschnuti ¢ini od
0,1 do 0,5 mm. Po chemicko-tepelném zpracovani lze ochran -
nou vrstvu velmi snadno odstranit, napf. pomoci odmastovacde
na bdzi uhlid¢itanu sodného s pridavkem hydroxidu sodného,
hydratovaného fosforefnanu sodného a tenzidd. K odstranéni
ochranného filmu z ¢asteéné ofetfenych povrchd lze s vyho-

dou pouzit i ocelového kartéace.

Priklady provedeni vyndlezu

Priklad 1

K ochrané povrchu kovového polotovaru pred nitridaci
pri teplotdch od 500 do 550 °c byl na cely povrch predmétu
nanesen ochranny film sestdvajici ze smési obsahujici 60 %
hmot. fluidni disperzni fdze cinu, 20 % hmot. oxidu titani-
¢itého, 8 % hmot. akryldtu sodného a 0,2 % hmot. dodecyl-
benzensulfonanu amonného, pricemz zbytek - 11,8 % hmot. je

voda.



Priklad 2

K ochrané povrchu kovovych vyrobkd pri karbonitridaci
pEi teplotéch od 570 do 750 °c byl pouzit ochranny film se-
stdvajici ze 40 % hmot. fluidni disperzni féze cinu, 23 %
hmot. oxidu titanic¢itého, 10 % hmot. akryldtu amonného,
0,13 % hmot. tenzidd a 26,87 % hmot vody.

Priklad 3

K ochrané povrchu kovovych predmétd pri iontové nitri-
daci pf¥i teplotach od 450 do 550 °c byl pouzit ochranny
film sestdvajici z 58 % hmot. fluidni disperzni féze cinu,
10 ¢ hmot. oxidu titaniditého, 5 % hmot. akrylatu amonné-
ho, 0,01 % hmot. alkylbetainu a 26,99 % hmot. vody.




PATENTOVE NAROKY

Ochranny film kovovych predmétd proti difidzi uhliku a
dusiku pf¥i chemicko-tepelném zpracovdni za teplot od
450 do 900° C na bédzi fluidni disperzni fize cinu na-
absorbovaného na oxid titanic¢ity, vy znacuiji-
c i s e t i m, Ze smés obsahuje od 40 do 65 % hmot.
fluidni dispergované fdze cinu, od 10 do 23 % hmot.oxi-
du titaniéitého, od 5 do 10 % hmot. pojiva, napr.akry-
14tu amonného a od 0,01 do 0,2 % hmot. tenzidd, pri -

¢emz zbytek je voda.
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