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Wytwarzanie słojów w plastycznych
masach sztucznych odbywa się najczęściej
przy pomocy skomplikowanych maszyn
do marmurkowania, zaopatrzonych w wal¬
ce i ślimacznice, lub też formuje się mate-
rjał wielobarwny w prasie ślimakowej na
laski okrągłe i te następnie prasuje się do¬
wolnie.

Oba spoisoby wymagają znacznych u-
rządzeń, a sposób drugi ma nadto tę wadę,
że barwniki w ślimacznicy zbyt są silnie
mieszane i w raizie zmniejszenia lepkości
masy otrzymuje się zamiast słojów zbyt
krótkie, twarde marmurkowanie.

Według nowego sposobu różnobarwne
masy plastyczne tnie się na drobne kawał¬
ki, miesza i ogrzewając formuje na bryły.

Następnie rozrzyna się bryłę na wąskie
paski, z których w prasie płaskiej wytwa¬
rza się płyty. Dzięki rozciągnięciu wąskiej
części centkowanej na płyty osiąga się bar¬
dzo naturalne słoje, nie korzystając przy
tern z urządzeń o więjkszych rozmiarach.

Przykład. 5 kg żółtej, 0,5 kg ciemno¬
brązowej i 0,1 kg białej masy sztucznej
k/raje się drobno i miesza. Mieszaninę
wrzuca się do czworokątnej skrzyni meta¬
lowej a po ogrzaniu w gorącej wodzie lub
parze prasuje ją w zwykłej tłoczni śrubo¬
wej. Po ostudzeniu wyjmuje się otrzyma¬
ną w ten sposób bryłę i rozrzyna ją. Dla
płyty o powierzchni 400 x 400 mm I ghi-
bości 5 mm wycina się pasek o rozmiarach
400 x 50 x 50 mm, który układa się na



środku formy płyty o powierzchni 400 x
400 i prasuje następnie. W ten sposób o-
trzymuje się płytę o długich smugach.

Jeżeli zamierza się otrzymać krótki
wzór mairmurkowy, to wystarczy rzucić
mieszane obrzynki na formę płyty bez u-
przedniego formowania brył.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wytwarzania słojów w plastycz¬

nych masach sztucznych, znamienny tern,
że /różnobarwne masy plastyczne kraje się
drobno, miesza, ogrzewając, i formuje z
nich bryły, które rozrzyna się następnie
na wąskie paski, z których wreszcie pra¬
suje się płyty.
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