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一种增减材制造用局部气体密封装置

(57)摘要

一种增减材制造用局部气体密封装置，涉及

增材制造密封设备技术领域，包括固定盒，固定

盒固连在机床溜板上，固定盒内部设有可移动的

激光熔覆头和焊枪，固定盒开口侧固连有上密封

罩，上密封罩通过双向开口的柔性密封罩与下密

封罩固定连接，下密封罩底部边缘设有可向内侧

发生形变与机床工作台内嵌槽相配合的密封气

囊，本实用新型只对加工区域进行局部密封，节

约了保护气体使用量并节约了充放气阶段准备

的时间。

权利要求书1页  说明书3页  附图7页

CN 213437191 U

2021.06.15

CN
 2
13
43
71
91
 U



1.一种增减材制造用局部气体密封装置，其特征在于：包括固定盒(1)，固定盒(1)固连

在机床溜板上，所述的固定盒(1)为一端开口的空腔结构，固定盒(1)内部设有可移动的激

光熔覆头和焊枪，固定盒(1)开口侧固连有上密封罩(2)，上密封罩(2)通过双向开口的柔性

密封罩(3)与下密封罩(4)固定连接，下密封罩(4)底部边缘设有可向内侧发生形变与机床

工作台内嵌槽相配合的密封气囊(6)；

固定盒(1)上端设有可使激光熔覆头和焊枪缆线穿过的线孔；

上密封罩(2)内侧壁任意不相邻两侧面上相向设有两个控制下密封罩(4)上下运动的

驱动组件(5)，驱动组件(5)包括电推杆(50)、气缸(51)和第一磁铁(52)，电推杆(50)固连在

上密封罩(2)内侧壁上，气缸(51)纵向固连在电推杆(50)移动端，气缸(51)伸出端固连有托

板(53) ,上密封罩(2)内侧壁下边缘位于气缸(51)托板(53)上端设有第一磁铁(52)，上密封

罩(2)上设有贯穿至内部的第一进气孔(20)和第一出气口(21)，上密封罩(2)内侧壁未安装

驱动组件(5)的两个侧面安装有第三磁铁(22)；

下密封罩(4)内侧壁位于第一磁铁(52)下端设有第二磁铁(40)，下密封罩(4)内侧壁位

于第三磁铁(22)下端设有与第三磁铁(22)相配合的第四磁铁(42)，当第四磁铁(42)与第三

磁铁(22)吸合时，托板(53)设置于第一磁铁(52)和第二磁铁(40)之间；

密封气囊(6)上设有第二进气孔(60)和第二出气口(61)。

2.根据权利要求1所述的一种增减材制造用局部气体密封装置，其特征在于：所述的下

密封罩(4)内侧壁设有可抵触在机床工作台内上表面的限位块(41)。

3.根据权利要求1所述的一种增减材制造用局部气体密封装置，其特征在于：所述的柔

性密封罩(3)为纵向延伸的褶皱结构柔性密封罩(3)。

4.根据权利要求1所述的一种增减材制造用局部气体密封装置，其特征在于：所述的下

密封罩(4)为透明材质构成。
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一种增减材制造用局部气体密封装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及增材制造密封设备技术领域，特别涉及一种增减材制造用局部气

体密封装置。

背景技术

[0002] 在实际的生产与科学实验中，增材制造或焊接技术对于特殊材料及复杂零件加工

时，为了保证工件质量需要对周围空间进行可靠的密封操作从而实现加工区域内气体要

求，传统自动化连续作业的机床，一般采用整体式密封，即将机床传动系统和加工系统一起

密封，传统密封每次对气体需求量大，浪费时间且制造传统密封对使用材料需求大，还对一

些不需要密封的部位也都密封在其中，不利于节约成本，不能更好的节约加工时间，在复杂

零件需要增材或减材多工序加工时传统密封不能完成一次装夹一次定位，从而影响加工精

度及其质量，而本密封装置只对整体机床局部进行密封，可进行自动收缩从而不打破机床

连续性，可对任意工序进行切换。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是针对背景技术中所述的问题和不足，提供一种增减材制造用

局部气体密封装置。

[0004] 一种增减材制造用局部气体密封装置，包括固定盒，固定盒固连在机床溜板上，由

溜板带动固定盒1在机床工作台上做X、Y和Z方向的运动，所述的固定盒为一端开口的空腔

结构，固定盒内部设有可移动的激光熔覆头和焊枪，固定盒开口侧固连有上密封罩，上密封

罩通过双向开口的柔性密封罩与下密封罩固定连接，下密封罩底部边缘设有可向内侧发生

形变与机床工作台内嵌槽相配合的密封气囊；

[0005] 固定盒上端设有可使激光熔覆头和焊枪缆线穿过的线孔；

[0006] 上密封罩内侧壁任意不相邻两侧面上相向设有两个控制下密封罩上下运动的驱

动组件，驱动组件包括电推杆、气缸和第一磁铁，电推杆固连在上密封罩内侧壁上，气缸纵

向固连在电推杆移动端，气缸伸出端固连有托板,上密封罩内侧壁下边缘位于气缸托板上

端设有第一磁铁，上密封罩上设有贯穿至内部的第一进气孔和第一出气口，上密封罩内侧

壁未安装驱动组件的两个侧面安装有第三磁铁；

[0007] 下密封罩内侧壁位于第一磁铁下端设有第二磁铁，下密封罩内侧壁位于第三磁铁

下端设有与第三磁铁相配合的第四磁铁，当第四磁铁与第三磁铁吸合时，托板设置于第一

磁铁和第二磁铁之间；

[0008] 密封气囊上设有第二进气孔和第二出气口。

[0009] 本实用新型的有益效果：

[0010] 1 .本实用新型固定盒安装在Z轴溜板上方便后续拆装维修，固定盒能很好的把激

光熔覆头和可移动焊枪密封在固定盒内。

[0011] 2.本实用新型只对加工区域进行局部密封，节约了保护气体使用量并节约了充放
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气阶段准备的时间。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型立体示意图。

[0013] 图2是本实用新型A处局部放大示意图。

[0014] 图3是本实用新型俯视图。

[0015] 图4是本实用新型B‑B处的剖视图。

[0016] 图5是本实用新型C‑C处的剖视图。

[0017] 图6是本实用新型D处局部放大示意图。

[0018] 图7是上密封罩与下密封罩通过磁铁吸合收缩后的示意图。

具体实施方式

[0019] 请参阅图1至图7所示，一种增减材制造用局部气体密封装置，包括固定盒1，固定

盒1固连在机床溜板上，由溜板带动固定盒1在机床工作台7上做X、Y和Z方向的运动，所述的

固定盒1为一端开口的空腔结构，固定盒1内部设有可移动的激光熔覆头和焊枪，固定盒1开

口侧固连有上密封罩2，上密封罩2通过双向开口的柔性密封罩3与下密封罩4固定连接，下

密封罩4底部边缘设有可向内侧发生形变与机床工作台内嵌槽相配合的密封气囊6；

[0020] 固定盒1上端设有可使激光熔覆头和焊枪缆线穿过的线孔；

[0021] 上密封罩2内侧壁任意不相邻两侧面上相向设有两个控制下密封罩4上下运动的

驱动组件5，驱动组件5包括电推杆50、气缸51和第一磁铁52，电推杆50固连在上密封罩2内

侧壁上，气缸51纵向固连在电推杆50移动端，气缸51伸出端固连有托板53,上密封罩2内侧

壁下边缘位于气缸51托板53上端设有第一磁铁52，上密封罩2上设有贯穿至内部的第一进

气孔20和第一出气口21，上密封罩2内侧壁未安装驱动组件5的两个侧面安装有第三磁铁

22；

[0022] 下密封罩4内侧壁位于第一磁铁52下端设有第二磁铁40，下密封罩4内侧壁位于第

三磁铁22下端设有与第三磁铁22相配合的第四磁铁42，当第四磁铁42与第三磁铁22吸合

时，托板53设置于第一磁铁52和第二磁铁40之间；

[0023] 密封气囊6上设有第二进气孔60和第二出气口61。

[0024] 更进一步而言，所述的下密封罩4内侧壁设有可抵触在机床工作台内上表面的限

位块41。

[0025] 更进一步而言，所述的柔性密封罩3为纵向延伸的褶皱结构柔性密封罩3。

[0026] 更进一步而言，所述的下密封罩4为透明材质构成。

[0027] 本实用新型的使用过程和工作原理：

[0028] 请参阅图1至图7所示，使用时，将待加工毛坯件安装在机床工作台7上，通过控制

气缸51伸出，气缸51活动端设置的托板53下表面与第二磁铁40上表面抵触，推动第二磁铁

40带动下密封罩4向下运动，当下密封罩4上设置的限位块41抵触在机床工作台7上时，利用

气泵或者其他气源对密封气囊6的第二进气孔60充气，使密封气囊6向内侧膨胀，密封气囊6

与机床工作台7抵触，进而实现密封，通过上密封罩2上设置的第一进气孔20对固定盒1、上

密封罩2和下密封罩4内部填充保护气体，填充气体的同时，气缸51做缩回运动，气缸51缩回
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的主要目的是防止加工毛坯件时，溜板带动移动的激光熔覆头和焊枪相对于机床工作台7

运动时产生干涉，当对毛坯件加工完毕后，利用密封气囊6上的第二出气口61将密封气囊6

内部气体排出，为密封气囊6与机床工作台7分离做准备工作，利用上密封罩2上的第一出气

口21将保护气体排出，此时控制两个电推杆50向上密封罩2中部位置移动，电推杆5进而带

动气缸51向上密封罩2中部位置移动，对气缸51供气，气缸51伸出，当气缸51伸出后通过控

制电推杆5向密封罩2两侧移动，此时，气缸51下端设置的托板53移动至第二磁铁40下端，即

托板53上表面与第二磁铁40下表面接触，控制气缸51缩回，此时，第四磁铁42与第三磁铁22

吸合，托板53位于第一磁铁52和第二磁铁40之间，下密封罩4与机床工作台7分离，整体装置

处于下次密封准备阶段。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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