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(57) Abstract: The invention relates to a blind rivet (10) for connecting two metal sheets. Said blind rivet (10) comprises an
expansion sleeve (14), which can be expanded (riveted) by the insertion of an expansion body (12, 24). According to the invention,
@ the blind rivet (10) is configured with a continuous annular cutting edge (32), inside of which there is a cavity (30). The blind rivet
A (10) can be shot or punched through the sheets without the need for pre-drilling, whereby one off-cut section remains in the cavity
PN (30) and another off-cut section is not completely separated, but remains connected to one of the two sheets, being bent to one side

by the blind rivet (10).

@ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Blindniete (10) zum Verbinden zweier Bleche. Die Blindniete (10) weist eine
& Spreizhiilse (14) auf, die durch Einziehen eines Spreizkérpers (12, 24) aufspreizbar (vernietbar) ist. Die Erfindung schldgt vor,
die Blindniete (10) mit einer unterbrochenen Ringschneide (32) auszubilden, innerhalb der sich ein Hohlraum (30) befindet. Die
Blindniete (10) ldsst sich ohne Vorbohren durch die Bleche durchschieBen oder durchschlagen, dabei verbleibt ein Schnittabfallteil
im Hohlraum (30) und ein anderes Schnittabfallteil wird nicht vollstdndig abgetrennt, sondern bleibt mit einem der beiden Bleche

=

verbunden und wird von der Blindniete (10) zur Seite gebogen.
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Beschreibung

Blindniete

Die Erfindung betrifft eine Blindniete mit den Merkmalen des Oberbegriffs eines der

Anspriiche 1 bis 3.

Die Blindniete ist zur Blechbefestigung und/oder zur Verbindung zweier Bleche
vorgesehen. Als Niete wird sie bezeichnet, weil sie durch Umformen befestigt wird
und/oder durch Umformen zwei Bleche verbindet. Sie konnte allgemein auch als
Befestigungs- und/oder Verbindungselement bezeichnet werden. Mit der Bezeichnung
als ,Blind" wird zum Ausdruck gebracht, dass ein einseitiger Zugang der

Verbindungsstelle genugt.

Aus der DE 102 41 326 A1 ist eine Blindniete bekannt, die als rohrférmige Hohlniete mit
einem Radialflansch an einem Ende ausgebildet ist. Am anderen Ende weist die
Blindniete ein Innengewinde auf, in das ein Gewindebolzen einschraubbar oder
eingeschraubt ist. Ein Umfangsrand an einem dem Flansch fernen Ende der bekannten
Blindniete bildet eine Ringschneide zum Schneiden oder Stanzen eines Lochs. Zum
Vernieten wird die bekannte Blindniete durch-ein oder zwei aufeinanderliegende Bleche
gedriickt, wobei die Ringschneide ein Loch schneidet. Zur Versteifung der Blindniete
beim Lochschneiden ist der Gewindebolzen vorzugsweise eingeschraubt. Ein
Gegenhalter (Matrize) stiitzt das oder die Bleche beim Schneiden. Nach dem Schneiden

" des Lochs wird die bekannte Blindniete durch Druck am Gewindebolzen gestaucht,

wodurch sich ein umlaufender, nach aufen stehender Ringwulst bildet, zwischen dem
und dem Flansch das oder die Bleche eingespannt sind. Die Blindniete ist dadurch am
Blech befestigt und bei zwei aufeinander liegenden Blechen sind diese miteinander
verbunden. Das Innengewinde der Blindniete ermdglicht ein Festschrauben eines

Gegenstands.

Eine dhnliche Blindniete offenbart die EP 0 351 715 A2. Diese Blindniete weist ebenfalls
eine rohrfdrmige Hohlniete mit einem Radialflansch an einem Ende auf. Zum Vernieten
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weist diese Blindniete einen an sich bekannten Dorn mit einem Kopf und einer
Solibruchstelle auf. Durch Zug am Dorn wird die Blindniete gestaucht und gespreizt und
dadurch vernietet. Durch weitere Steigerung der Zugkraft reit der Dorn an der
Sollbruchstelle. Die bekannte Blindniete weist eine Ringschneide auf, die an einem dem
Radialflansch fernen Stirnrand der Blindniete oder am Kopf des Dorns ausgebildet ist.
Wahlweise kann der Kopf des Dorns eine Spitze aufweisen. Auch diese Blindniete
schneidet sich ihr Loch selbst. Ein Gegenhalter ist entbehrlich, wenn eines der zu
nietenden Bauteile eine ausreichende Steifigkeit aufweist, beispielsweise beim Vernieten

eines Blechs mit einem U-Tréager.

Die Bezeichnung als Blindniete ist bei den bekannten Blindnieten nicht korrekt, weil
wegen des Gegenhalters ein beidseitiger Zugang der Verbindungsstelle notwendig ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Blindniete vorzuschlagen, die sich ihr
Loch selbst schafft und die losen Schnittabfall vermeidet. Dabei soll ein einseitiger

Zugang zur Verbindungsstelle zum Nieten gentigen.

Die erfindungsgeméRe Blindniete ist insbesondere fiir den Karosseriebau vorgesehen.
Es sollen sich Bleche miteinander verbinden lassen und/oder - eine
Befestigungsmdglichkeit an einem Blech geschaffen werden. Dabei soll ein einseitiger
Zugang der Verbindungsstelle geniigen, beispielsweise ein Nieten an einem aus Blech
geformten Hohiraum, dessen Innenraum nicht zugénglich ist, moglich sein.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale eines der Ansprliche 1 bis 3
geldst. Die erfindungsgemé&Re Blindniete weist einen Spreizkdrper und eine Spreizhllse
auf, die durch Aufschieben auf den Spreizkdrper aufweitbar ist. Gleichbedeutend mit
dem Aufschieben der Spreizhiilse auf den Spreizkdrper ist ein Einziehen des
Spreizkdrpers in die Spreizhlllse. Das Aufweiten der Spreizhilse wird vielfach auch als
Aufspreizen bezeichnet. Das Aufweiten dient dem Hintergreifen eines Blechs oder dgl.,
durch das die Blindniete gesteckt ist, um die Blindniete formschliissig gegen ein
Herausziehen am Blech zu befestigen. Der Spreizkorper ist beispielsweise ein Konus, es
kommen beispielsweise auch eine Pyramide oder ein Keil als Spreizkdrper in Betracht.
Die Spreizhiilse ist beispielsweise ein rohrférmig aus Blech gebogenes Teil, sie kann
einen oder mehrere Schlitze zur leichteren Aufweitbarkeit aufweisen. Grundséatzlich kann
die Spreizhiilse auch als rohrférmige Hohlniete ausgebildet sein, die beim Nieten vom
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Spreizkérper gestaucht wird und dadurch einen nach auften stehenden Ringwulst bildet,
der das Blech, durch das die Blindniete gesteckt ist, hintergreift. Der Spreizkdrper kann
in diesem Fall eine radiale, insbesondere lochscheibenformige Flache an seiner der
Spreizhiilse zugewandten Seite aufweisen. Vorzugsweise weist der Spreizkérper einen
Schaft auf, mit dem er zum Aufweiten der Spreizhiilse in diese einziehbar ist. Auferdem
ist am Schaft des Spreizkérpers ein Gegenstand befestigbar. Der Schaft kann mit dem
Spreizkdrper einstlickig oder beispielsweise mit einer Schraubverbindung mit dem

Spreizkorper verbunden bzw. verbindbar sein.

Die erfindungsgeméaRe Blindniete weist eine Ringschneide auf, die vorzugsweise am
Spreizkérper ausgebildet ist. Die Blindniete wird mit der Ringschneide gegen ein Blech
gedriickt und schneidet ein Loch fiir die Blindniete in das Blech. Dies wird vielfach auch
als Stanzen bezeichnet. Das Loch zum Vernieten der Blindniete mit dem Blech ist also
mit der Blindniete selbst herstellbar. Es ist vorgesehen, dass die Blindniete mit hoher
Geschwindigkeit durch das Blech ,durchgeschossen® wird, dies kann mit
handelsiiblichen Bolzenschussgeraten erfolgen. Die Ringschneide verléuft vorzugsweise
kreisférmig, andere Formen wie Ellipsen, Ovale oder mehreckige Verlaufe sind

allerdings mdglich.

GemaR dem Kennzeichen des Anspruchs 1 weist die erfindungsgeméfie Blindniete
einen Hohlraum innerhalb der Ringschneide auf, der mit der Ringschneide mindet. Ein
Schnittabfallteil, das beim Lochschneiden mit der Ringscheide entsteht, gelangt in den
Hohlraum und verbleibt kiemmend dort. Aufgrund der hohen Durchschussenergie der
Blindniete durch das Blech kann eine Verschweildung, also ein Stoffschluss zwischen
dem Schnittabfallteil und der Blindniete stattfinden. Es ist nicht erforderlich, jedoch
méglich, dass der Hohlraum eine Hinterschneidung aufweist, um das Schnittabfallteil zu
halten. Ein zylindrischer oder auch prismatischer, d.h. ein eine achsparallele Wandung
aufweisender Hohlraum genligt um das Schnittabfallteil zuverlédssig auch bei Vibrationen
und Erschiitterungen zu halten. Es ist auch denkbar, dass sich der Hohlraum verjlngt,
so dass sich eine Pressverbindung mit dem Schnittabfallteil ausbildet.

Eine alternative Ausgestaltung der erfindungsgeméfRen Blindniete gibt das Kennzeichen
des nebengeordneten Anspruchs 2 an. Gemé&R dem Kennzeichen des Anspruchs 2 ist
die Ringschneide der Blindniete unterbrochen. Eine Schnittlinie beim Lochschneiden mit
der Blindniete ist durch die Unterbrechung der Ringschneide nicht geschlossen, das
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Schnittabfallteil wird nicht volistindig vom Blech getrennt sondern bleibt an der
Unterbrechung der Ringschneide mit dem Blech verbunden. Das Schnittabfallteil wird
von der das Blech durchdringenden Blindniete zur Seite umgebogen.

Beide erlduterten Ausgestaltungen der Erfindung haben den Zweck und den Vortell,
dass ein Schnittabfallteil beim Lochschneiden mit der Ringschneide der Blindniete
zuverlassig gehalten werden, im ersten Fall im Hohiraum der Blindniete, im zweiten Fall
bleibt das Schnittabfallteil mit dem Blech verbunden. Die Erfindung vermeidet losen
Schnittabfall, der auf einer unzugénglichen Seite einer Verbindungsstelle nicht entfernt
werden kénnte. Solcher loser Schnittabfall wére beispielsweise im Karosseriebau nicht
akzeptabel, weil er beim Fahren Klappergerdusche verursachen und eine
Hohlraumversiegelung beeintrachtigen wiirde. Die Erfindung hat somit den Vorteil, dass
die Blindniete beispielsweise im Karosseriebau uneingeschrénkt einsetzbar ist. Die
Anspriiche 1 und 2 schlagen alternative Mdglichkeiten zur Vermeidung losen
Schnittabfalls bei einer Lochherstellung mit einer Blindniete vor.

Das Kennzeichen des nebengeordneten Anspruchs 3 ist auf eine Kombination der
Kennzeichen der Anspriiche 1 und 2 gerichtet. Gemé&R dem Anspruch 3 weist die
Blindniete einen Hohlraum innerhalb der Ringschneide auf und die Ringschneide ist
unterbrochen. Diese Ausgestaltung der Erfindung vermeidet losen Schnittabfall beim
Verbinden zweier aufeinanderliegender Bleche durch Vernieten mit der
erfindungsgemaRen Blindniete. Ein Schnittabfaliteil des von der Blindniete zuerst
durchdrungenen Blechs wird vom Hohlraum innerhalb der Ringschneide aufgenommen,
ein Schnittabfallteil des als zweites durchdrungenen Blechs wird nicht vollstédndig vom
Blech getrennt, sondern von der Blindniete zur Seite gebogen. Selbstverstandlich ist
diese Blindniete auch mit nur einem Blech vernietbar.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Ringschneide zumindest auf einem
oder mehreren Abschnitten schrdg zu -einer gedachten Radialebene der Blindniete
verlauft. Als giinstig hat sich ein Winkel der Ringschneide von etwa 55° schrag zu einer
gedachten Radialebene der Blindniete herausgestellt. Vorzugsweise verlauft die
Ringschneide von einer hdchsten, d.h. axial am weitesten vorn liegenden Stelle
ausgehend in beiden Umfangsrichtungen schrag und in axialer Richtung gesehen
abfallend. Weist die Ringschneide eine Unterbrechung auf, befindet sich die hochste
Stelle der Ringschneide vorzugsweise der Unterbrechung gegentiber. Der Schrégverlauf
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der Ringschneide bewirkt, dass beim Lochschneiden das Loch nicht (iber den gesamten
Umfang gleichzeitig geschnitten wird, sondern dass eine oder zwei sich entgegengesetzt
bewegende Schnittstellen gebildet werden, die sich in Umfangsrichtung Uber den
Umfang des Lochs bewegen. Die Schnittkraft und eine Beanspruchung des Blechs wird
dadurch verringert. Wird die Blindniete mit ausreichend hoher Geschwindigkeit durch
das oder die Bleche ,geschossen® ist ein Gegenhalter beim Lochschneiden entbehrlich.
Bei Versuchen haben sich zwei aufeinanderliegende, zu vernietende Bleche beim
.pDurchschiefsen® der erfindungsgeméafRen Blindniete um etwa die einfache Blechdicke
kraterartig im Bereich um die Blindniete verformt. Diese Ausgestaltung der Erfindung hat
den Vorteil, dass das Loch flr die Blindniete mit der Blindniete ohne Verwendung eines
Gegenhalters geschnitten werden kann. Das Setzen der Blindniete ist dadurch bei nur
einseitigem Zugang der Verbindungsstelle moglich. Eine ausreichend hohe
,pourchschussgeschwindigkeit®* wird mit handelsiiblichen Bolzenschussgeréten

problemlos erreicht.

Ein weiterer Grund flir die schrdg von einer hochsten Stelle aus in beiden
Umfangsrichtungen abfallende Ringschneide ist, dass bei einer unterbrochenen
Ringschneide eine Schrégstellung der Blindniete beim ,DurchschielRen” durch das oder
die Bleche vermieden wird. Mit dieser Ausgestaltung wird eine gerade, d.h. zum Blech
senkrechte Durchdringung der Bleche erreicht. Die zuerst in das Blech eindringende
héchste, d.h. axial am weitesten vorn liegende Stelle der Ringschneide verringert die
Schnittkraft und fuhrt die Blindniete beim Durchdringen der Bleche.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht eine schrdg nach auRen verlaufende
Schragflache vor, die sich an die Ringschneide anschlielt. Die Schragfliche kann
beispielsweise eine Konusflache sein. Als glnstig hat sich ein Winkel der Schragflache
von etwa 25° zu einer axialen Richtung herausgestellt. Die Schragflache und ihr Winkel
sind im Hinblick auf eine niedrige Schnittkraft gewa&hlt. Weiterer Vorteil ist, dass die
Schragfiache die Blindniete beim Durchdringen des oder der Bleche im Bereich der
Ringschneide nach innen umformt, die Mindung des Hohlraums innerhalb der
Ringschneide wird dadurch verkleinert, das beim Durchdringen des oder der Bleche in
den Hohlraum gelangende Schnittabfallteil wird im Hohlraum quasi ,eingeschlossen®.
Das Schnittabfallteil ist formschlissig und unlésbar im Hohiraum der Blindniete gehalten.
Die Schragflache auflen an der Ringschneide formt die Blindniete jedenfalls dann nach
innen um, wenn die Blindniete im Bereich der Ringschneide nicht gehértet ist.
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Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht eine rinnenartige, in Langsrichtung der Blindniete
verlaufende Vertiefung an der Unterbrechung der Ringschneide an einer AuBenseite der
Blindniete vor. Die Vertiefung verringert die Schnittkraft und biegt das nicht vom Blech

abgetrennte Schnittabfallteil zur Seite.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht eine Befestigungseinrichtung zum Befestigen
eines Gegenstands an der Blindniete vor. Die Befestigungseinrichtung kann an einem
Schaft des Spreizkérpers vorgesehen sein. Es kann sich um ein Gewinde zum I6sbaren
Befestigen eines Gegenstands handeln. Auch kann die Befestigung durch Nieten, d.h.
durch Umformen des Schafts zu einem Nietkopf oder Boérdeln nach auflen erfoigen.
Auch ein Haken, eine Ose oder dgl. am Schaft des Spreizkdrpers kdnnen die

Befestigungseinrichtung bilden.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Blindniete I6sbar ist. Das Losen der
Blindniete kann dadurch erfolgen, dass der Spreizkdrper aus der Spreizhiilse
herausgeschoben und anschiieRend die Blindniete aus dem oder den Blechen

herausgezogen wird.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand eines in der Zeichnung dargesteliten

Ausfiihrungsbeispiels néher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 eine erfindungsgemane Blindniete in Seitenansicht;

Figur 2 ein Spreizkdrper der Blindniete aus Figur 1 in Seitenansicht;

Figur 3 einen vorderen Bereich des Spreizkérpers aus Figur 2 in einer um 90°
gegeniiber Figur 2 gedrehten Darstellung;

Figur 4 eine Stirnansicht des Spreizkorpers gemaf Pfeil IV in Figur 2;

Figur 5 eine perspektivische Darstellung des Spreizkérpers aus Figur 2 in

kleinerem Mafistab;
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Figur 6 eine Spreizhiilse der Blindniete aus Figur 1 in Seitenansicht;

Figur 7 eine Abwicklung der Spreizhﬂlse aus Figur 6;

Figur 8 eine Mutter der Blindniete aus Figur 1 in Seitenansicht in einem
Halbschnitt; und

Figur 9 die Blindniete aus Figur 1 in vernietetem Zustand.

Die in Figur 1 dargestellte, erfindungsgeméfe Blindniete 10 ist zum Nieten an einseitig
zuganglichen Blechen beispielsweise im Karosseriebau vorgesehen. Die Blindniete 10
weist den in Figuren 2 bis 5 dargestellten Spreizkdrper 12 und die in Figuren 6 und 7
dargestellte Spreizhiilse 14 auf. Des Weiteren weist die Blindniete 10 die in Figur 8
dargestellte Mutter 16 mit Buchse und eine Unterlegscheibe 18 auf.

Der Spreizkdrper 12 weist einen Schaft 20 mit einem Gewinde 22 auf. Der Schaft 20
geht einstiickig in eine sich vom Schaft 20 weg konisch erweiternde Spreizflache 24
{iber, die den eigentlichen Spreizkdrper bildet. An die Spreizfléche 24 schlief3t sich ein
zylindrischer Abschnitt 26 und daran eine konische Verjiingung 28 an. Eine axiale,
zylindrische Ansenkung innerhalb der konischen Verjlingung 28 und des zylindrischen
Abschnitts 26 bildet einen Hohlraum 30. Die konische Verjiingung 28 und die den
Hohlraum 30 bildende Ansenkung bilden eine scharfkantige Ringschneide 32, die wie in
Figur 3 zu sehen, nicht in einer Radialebene sondern in einer gedachten Ebene, die in
einem Winkel o von ungefdhr 55° zu einer gedachten Achse 34 des SpreizkGrpers 12
und seines Schafts 20 verlauft. Die konische Verjlingung 28 bildet eine Schrégflache 28,
die sich auRen an die Ringschneide 32 anschliekt. Die Schrégfiéche 28 weist einen
Kegelwinkel von ungeféhr 50° auf, d.h. die Schrégflache 28 veriauft unter einem Winkel
von ungefahr 25° von der Ringschneide 32 aus schrég nach aulen.

An einer Stelle des Umfangs weist der Spreizkdrper 12 eine rinnenartige, in
Langsrichtung unter einem Winkel von ungeféhr 10° verlaufende Vertiefung 36 auf, die
in Querrichtung konkav gewdlbt ist. Die Vertiefung 36 ist in radialer Richtung so tief,
dass ein Durchbruch 38 in den Hohlraum 30 gebildet und die Ringschneide 32
unterbrochen ist. Die Vertiefung 36 lauft im Bereich der Spreizflache 24 aus. Die schrag
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verlaufende Ringschneide 32 weist eine hdchste, d.h. in axialer Richtung am weitesten

vorn befindliche Stelle 40 gegentiber ihrer Unterbrechung auf.

Die in Figur 6 dargestellte Spreizhiilse 14 ist ein rohrférmig gebogenes Blechstanzteil,
das in Figur 7 in Abwicklung dargestellt ist. Zur leichteren Spreizbarkeit weist die
Spreizhiilse 14 einen sich fast liber ihre gesamte Axiallange erstreckenden Léngsschlitz
42 auf, der an einem vorderen Stirnrand offen ist. Der vordere Stirnrand ist der der
Spreizflache 24 zugewandte Stirnrand der Spreizhiilse 14. Wie in Figur 1 zu sehen
befindet sich die Spreizhiilse 14 verschiebbar auf dem Schaft 20 des Spreizkorpers 12.
Sie ist durch Aufschieben auf die Spreizfléache 24 bzw. durch Einziehen der Spreizflache
24 in die Spreizhtilse 14 aufspreizbar und dadurch nietbar. Die Spreizhtilse 14 kann als

Hohlniete aufgefasst werden.

Die in Figur 8 dargestellte Mutter 16 weist einen axial abstehenden, rohrférmigen Kragen
44 auf. Im Ubrigen handelt es sich um eine gewdhnliche Sechskantmutter. In Figur 1 ist
die Mutter 16 auf das Gewinde 22 des Schafts 20 des Spreizkdrpers 12 aufgeschraubt,
der Bund 44 ist in Richtung der Spreizhlilse 14 gerichtet, er stdit gegen die Spreizhlise
14.

Die Unterlegscheibe 18 befindet sich auf der Spreizhlilse 14 oder dem Kragen 44 der
Mutter 16.

Die erfindungsgemaRe Blindniete 10 ldsst sich an einem nur einseitig zuganglichen
Blech vernieten. In Figur 9 ist diese Nietung der Blindniete 10 an zwei
aneinanderliegenden Blechen 46, 48 dargestellt, die durch die Blindniete 10 miteinander
verbunden sind. Die Blindniete 10 wird, so wie sie in Figur 1 dargestellt ist, mit hoher
Geschwindigkeit durch die Bleche 46, 48 durchgeschossen oder durchgeschlagen,
wobei die Bezeichnung mit ,DurchschieBen” oder ,Durchschlagen® nicht einschrankend
sein  soll. Die Geschwindigkeit und Energie, die ein handelsibliches
Bolzenschusswerkzeug aufbringt, genligt, damit die Blindniete 10 die beiden Bieche 46,
48 durchdringt. Beim Durchdringen der Bleche 46, 48 schneidet die Ringschneide 32-ein
Loch fiir die Blindniete 10 in die Bleche 46, 48. Das Schneiden des Lochs kann auch als
Stanzen bezeichnet werden. Ein Gegenhalten der Bleche 46, 48 ist nicht erforderlich, die
Blindniete 10 formt beim Durchdringen der Bleche 46, 48 einen kraterartigen Einzug 50,
dessen Hohe etwa einer Blechdicke entspricht. Da kein Gegenhalter zum
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Lochschneiden notwendig ist, ist ein Blindnieten, d.h. ein Nieten bei nur einseitiger

Zugénglichkeit der Bleche 46, 48 mdglich.

Der schrage Verlauf der Ringschneide 32 verringert die Schnittkraft, da nicht Gber den
gesamten Umfang gleichzeitig auf einmal geschnitten wird, sondern der Schnitt an der
hochsten Stelle 40 der Ringschneide 32 beginnt und sich in beiden Umfangsrichtungen
fortsetzt. Der schrége Verlauf der Ringschneide 32 ermdglicht oder tragt jedenfalls dazu
bei, dass das Loch fiir die Blindniete 10 ohne Gegenhalter und mit einem Einzug 50 von

akzeptabel kleiner Hohe moglich ist.

Weiterer Grund flr den schrégen Verlauf der Ringschneide 32 ist, die Blindniete 10
gerade, d.h. senkrecht zu den Blechen 46, 48 setzen zu kdnnen. Eine zum Spreizkdrper
12 radial verlaufende Ringschneide 32 wiirde wegen ihrer Unterbrechung zu einer
Schiefstellung der Blindniete 10 in den Blechen 46, 48 fiihren.

Ein beim Durchdringen der beiden Bleche 46, 48 von der Ringschneide 32
ausgeschnittenes Schnittabfallteil (Ronde) eines der beiden Bleche 48 gelangt in den
Hohlraum 30, in dem es durch Klemmkraft und ggf. zusétzlich durch ein
KaltverschweiRen zuverldssig gehalten ist. Ist der Spreizkdrper 12 im Bereich der
Ringschneide 32 nicht gehartet, formt die Schragfléche 28 sich beim Durchgang durch
die Bleche 46, 48 nach innen um und bildet dadurch eine Hinterschneidung, die das
Schnittabfallteil zusatzlich im Hohlraum 30 halt. Die Umformung des Spreizkdrpers 12 im
Bereich der Schrigfliiche 28 beim Blechdurchgang nach innen gibt eine zus&tzliche
Sicherheit gegen Herausfallen des Schnittabfallteils aus dem Hohlraum 30, die
allerdings verzichtbar ist. Das Schnittabfalliteil ist auch dann zuverlassig gegen
Herausfalien im Hohlraum 30 gehalten, wenn der Spreizkdrper 12 im Bereich der
Schragflache 28 gehértet ist und sich deswegen nicht nach innen umformt. Ein Harten

der Ringschneide 32 ist also mdglich.

Ein beim Lochschneiden von der Ringschneide 32 aus dem anderen Blech 46
geschnittenes Schnittabfallteil 52 wird wegen der Unterbrechung der Ringschneide 32
nicht vom Blech 46 abgetrennt, sondern zur Seite gebogen. Beim Lochschneiden mit der
Blindniete 10 entstehen somit keine losen Schnittabfallteile. Die Blindniete 10 ist dadurch
auch an unzuganglichen Hohlrdumen vernietbar, aus denen lose Schnittabfallteile nicht
entfernt werden kénnen. Ein Klappern durch losen Schnittabfall ist nicht zu beflirchten.
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Durch Drehen der Mutter 16 auf dem Gewinde 22 des Spreizkdrpers 12 wird die
Spreizhiilse 14 auf die Spreizflache 24 geschoben und wie in Figur 9 zu sehen
gespreizt. Sie hintergreift die Bleche 46, 48. Die Blindniete 10 ist dadurch mit den
Blechen 46, 48 vernietet und verbindet die Bleche 46, 48 miteinander. Das Gewinde 22
des Spreizkdrpers 12 kann zur ldsbaren Befestigung eines nicht dargesteliten

Gegenstands an den Blechen 46, 48 genutzt werden.

Sofern die Blindniete 10 wieder geltst werden soll, wird die Mutter 16 geldst, wonach
sich der Spreizkdrper 12 aus der Spreizhiilse 14 herausdriicken lasst. Die zwangsweise
Aufspreizung der Spreizhtilse 14 ist dadurch aufgehoben und die Spreizhlilse 14 und der
Spreizkérper 12 lassen sich aus den Blechen 46, 48 herausziehen. Auch das Losen der
Blindniete 10 ist bei ausschlieRlich einseitigem Zugang mdglich.

Die Blindniete 10 lasst sich auch an einem anstatt zwei Blechen vernieten, um
beispielsweise eine -Mdglichkeit zur Befestigung eines Gegenstands zu schaffen. In
diesem Fall genligt entweder der Hohlraum 30 zur Aufnahme des Schnittabfallteils oder
die Unterbrechung der Ringschneide 32, damit das Schnittabfallteil zur Seite gebogen

und nicht vollstdndig vom Blech getrennt wird.

Die Blindniete 10 hat einen Durchmesser des Gewindes 22 von M5, der zylindrische
Abschnitt 26 des Spreizkérpers 12 hat ebenso wie die Spreizhilse 14 einen
Durchmesser von 6 mm, der zumindest ndherungsweise dem Lochdurchmesser in den
Blechen 46, 48 entspricht, die Ringschneide 32 hat einen Durchmesser von 4 mm. Es
sind selbstverstindlich andere Abmessungen und Grofien moglich.
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Patentanspriiche

Blindniete, mit einem Spreizkdrper (12) und mit einer Spreizhilse (14), die durch
Aufschieben auf den Spreizkorper (12) aufweitbar ist, und mit einer Ringschneide
(32) zum Schneiden eines Lochs zum Vernieten der Blindniete (10), dadurch
gekennzeichnet, dass die Blindniete (10) einen Hohlraum (30) innerhalb der
Ringschneide (32) zur Aufnahme eines Schnittabfallteils aufweist.

Blindniete, mit einem Spreizkdrper (12) und mit einer Spreizhiilse (14), die durch
Aufschieben auf den Spreizkorper (12) aufweitbar ist, und mit einer Ringschneide
(32) zum Schneiden eines Lochs zum Vernieten der Blindniete (10), dadurch
gekennzeichnet, dass die Ringschneide (32) unterbrochen ist.

Blindniete nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blindniete (10) einen Hohlraum (30) innerhalb der Ringschneide (32) zur
Aufnahme eines Schnittabfallteils aufweist und dass die Ringschneide (32)

unterbrochen ist.

Blindniete nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ringschneide (32) zumindest auf einem Abschnitt schrég zu einer gedachten
Radialebene der Blindniete (10) verlauft.

Blindniete nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ringschneide
(32) mit einem Winkel von etwa 55° schrég zu einer Axialrichtung der Blindniete
(10) verlauft.

Blindniete nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ringschneide
(32) eine hochste Stelle (40) gegenliber einer Unterbrechung aufweist.
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Blindniete nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
sich auRen an die Ringschneide (32) eine schrédg nach aufien verlaufende
Schragflache (28) anschlieft.

Blindniete nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schragfléche
(28) einen Winkel von etwa 25° zu einer axialen Richtung aufweist.

Blindniete nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blindniete (10) eine rinnenartige, in Léngsrichtung der Blindniete (10) verlaufende
Vertiefung (36) an der Unterbrechung der Ringschneide (32) an einer Aulienseite
der Blindniete (10) aufweist.

Blindniete nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blindniete (10) eine Befestigungseinrichtung (22) zum Befestigen eines
Gegenstands an der Blindniete (10) aufweist.

Blindniete nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blindniete (10) I6sbar ist.
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