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Re¥eni se tykd zaiizeni pro vyrobu
pFesnych konstrukdnich prvk( pozemnich ob-

jektd, zejména tvdrnic pro bezmeltové zdé-

ni. Zat¥izeni mife bt konstruovdno pro vy-
robu i vice prvki soudasné s vicebodnimi
vstupnimi otvory pro vyrobni smés vklada-
nou do formovaciho prostoru. Za¥izeni mi-
Ze byt ovldddno mechanickymi, hydraulic-
kymi, pneumatickymi, elektromagnetickymi,
elektronickymi a delSimi prvky, véetné
gignalizadniho a jiného doplnkového zaii-
zeni, umo¥nujiefho plynulou nebo i automa-
tizovanou vyrobu.
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Vyndlez se tykd zarizeni pro vyrobu pfesnych konstrukénich prv-

rd

k&t pozemnich objektt, zejména tvarnic pro bezmaltové zdéni.

Dosud zndmd strojni zarizeni pro vyrobu uvedenych prvkl jsou fe-
$ena vesmds tak, %e umo¥nuji vstup vyrobnich smd&si do formovaci-
ho prostoru ve sm&ru jedné z lo¥nych ploch /horni nebo spodni/
téchto prvki. U takovychto strojnich zarizeni je moZno dosdhnout
relativné presnych rozméra pouze u méné dileZitych boénich stén
konstrukénich prvkl pozemnich objektd, zejména tvarnic pro bez-
maltové zdéni. Hlavnimi &initeli nap¥iklad z hlediska stavéni

jsou vSak lo#né plochy s fixadénimi vodicimi prvky, jejichZ rovin-
nost, prostorovd rovnobéZnost a vzdjemnd vzddlenost predstavuji
rozhodujici faktory pro dokonalé provadéni obzvldsté bezmaltového
zdéni pozemnich objektti. Dosavadni za¥izeni plné nezajisfuji sta-
lou presnost a soubéZnost loZnych ploch konstrukénich prvkd pozem-—
nich objektli, zejména tvdrnic pro bezmaltové zdéni, coZ je zplso-
beno nevyhodnym konstrukénim provedenim dosavadnich strojnich za-
tizeni. Hlavni nevyhodou stdvajicich zatizeni na vyrobu uvedenych
konstrukénich prvki je nutnost vysouvani /vytladovdni/ téchto prv-
ki z pouze cdstelné otevienédho formovaciho prostoru, pridemZ bod-
ni plochy vyjimanych konstrukénich prvkl pozemnich objektt, zej-
ména tvadrnic pro bezmaltové zdéni, se neustdle odiraji v mnoho-
detnych cyklech o boéni stény tohoto formovaciho prostoru, coz ne-
p¥riznivé ovlivnujé jejich rozméry a tvary.

Podstata za¥izeni pro vyrobu piesnych konstrukénich prvkli pozem-
nich objektl, zejména tvarnic pro bezmaltové zdéni, spodéivd v tom,
Ze se toto zarizeni sklddd ze ti¥{ hlavnich dilh - podstavce, vy-

soce rozmérové presného formovaciho prostoru a otoéného péchu.

Podstavec je proveden ze spodniho rému, pruZzicich prvk a piipad-
né pojezdovych kol. Hlavnimi prvky formovaciho prostoru jsou hor-
ni rdm, podlozkovy stil, vibratory, vykyvné uspoiddané tvareci

stény s vyménnymi plds$ti, otoénd ramena, otodnd pouzdra, neotod-

nad pouzdra, h¥idele, fixaéni prvky, ndsypka, kruhovd jddra a vy-
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jimaci pdka. Otoény péch se sklddd z lisovaci desky s vyménnym

pldstém, pohyblivého rdmu a protizdvazi.

Hlavni vyhody za¥izeni podle vyndlezu spodivaji v tom, Ze vstup
vyrobni smési do formovaciho prostoru se déje ve sméru jedné z
boénich ploch tohoto prostoru, v némZ se zhotovuji presné kon-
strukéni prvky pozemnich objektd, zejména tvdrnice pro bezmal-
tové zdéni, Vyjimdni téchto prvkl se provddi z plné& vykyvné& uspo-
réddaného rozevieného formovaciho prostoru na konstrukéné pevné,
ptesné a pripadné tvarované technologické podloZce, tvo¥rici jed-
nu z rychle vyménitelnych stén formovaciho prostoru a vytvdreji-
ci jednu z boénich ploch budouciho vyrobku. Dal3i hlavni vyhodou
zatizeni podle vyndlezu je moZnost provedeni vym&nnych &4sti stén

jeho formovaciho prostoru.

Na vykresech obr. 1, 3, 5, 7, 9 v éelnim pohledu a na obr. 2, 4,
6, 8, 10 je v bo¢énim pohledu zndzornén konkrétni pi¥iklad prove-
deni za¥izeni pro vyrobu p¥esnych konstrukénich prvk pozemnich
objektl, zejména tvdrnic pro bezmaltové zdéni v jednotlivych né-
vaznych cyklech, t.j. odklopeni otoéného péchu a postupné vykyv-
né upravené rozevirdni formovaciho prostoru p#i zhotovovdni uve-

denych konstrukénich prvki.

V dal$im pojednani je popsan p¥iklad provedeni za¥izeni podle

vyndlezu.

Podstavec za¥izeni podle obr. 1 a% 10 je vytvoten spodnim rdmem
22 ; jeho spodni &&ast je opatfena &tyfmi pojezdovymi koly 23 a
k jeho horni &dsti je pripevnéno Sest pruZicich prvkd 19. Tyto
pruzici prvKy 19 pruzné spojuji podsta?ec a formovaci prostor

s otoénym péchem uvedeného zarizeni. Nosnym prvkem formovaciho
prostoru je horni rédm 18, ktery spo&ivd na Sesti pruzicich prv-
cich 19. Na hornim ramu 18 je pripevnéno osm neotoénych pouzder
17, jimiZz prochdzeji &ty¥i h¥idele 16, na nich%Z jsou navledena
Etyri otoénd pouzdra 20, s nimiZ jsou spojené dvé predni otoénd
ramena 13, &ty¥i boéni otoénd ramena 15 a dvé zadni otodnd rame-
na 30. Na horni ploSe horniho rdmu 18 je také uchycen podloZkovy
sthl 14. Na predni oto&nd ramena 13 je pripevnéna predni tvireci
sténa 2, na pié je prichycena predni &dast ndsypky 3, dva predni
fixadni prvky 6, uzaviraci event. pllkovy piipravek 9, dvé jdd-

ra pro vytvdreni sedel 12 a piedni vyménny p1dst 33. Na boéni
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otoénd ramena 15 jsou pripevnény dvé boéni tvdareci stény 11,
priemZ na ka%dé této sténé 11 jsou prichyceny dva boéni fi-
xaéni prvky 8, boéni &4st ndsypky 24 s kalibrovaci zardZkou

a boéni vymé&nny pld3f 25. Na zadni oto&nd ramena 30 je piripev-
néna zadni tvéfeci sténa 27, na niz je pfichycen uzaviraci event,
pulkovy p¥ipravek 9, zadni Sdst ndsypky 28, dvé misky pro vytva-
¥Yeni prstencti 29, zadni vyménny p14s¥ 31, dva zadni fixaéni prv-
ky 34 a dva vodici trny. Na zadni fixadni prvky 34 jsou navlecle-
ny dva hlavni fixadni prvky 7 a na vodici trny je nasazen nosid
22,‘na'néji jsou uchycena dvé kruhovd jadra 10 a vyjimaci paka 1,
kterd je téZ prichycena k zadni tvdr¥eci sténé 27. Na spodni plo-
$e horniho rdmu 18 jsou pfipevnény jeden ¢éi vice vibrdtora 21 a
v zadni &4sti tohoto rému';§ jsou prichyceny dvé vidlice 5, jimiZ
je spojen formovaci prostor s otolnym péchem. Ve vidlicich 5 se
otdéi pohyblivy rdm 4, v jehoZ zadni &d4sti je umisténo protizd-
vazi 32 a v pfedni €dsti je prichycena lisovaci deska 36, kterd

je opattena vyménnym pldstém 26.

Funkce za¥izeni podle vyndlezu spoéivd v tom, Ze do plné rozevrie-
ného formovaciho prostoru /obr. 9 a 10/ se nejprve vlozi na podloZ-
kovy stul 14 konstrukéné pevnd, piresnd a pfipadné tvarovand tvdér-
nicovd podloZka. Po té se formovaci prostor plné uzavie /obr. 3

a 4/ a vliozi se do ného odmétené mnoZstvi vyrobni smési. V ndsle-
dujici fdzi se uvedou v &innost vibrdtory 21 a priklopi se otoény
péch /obr. 1 a 2/ do spodni polohy, p¥idem¥ vyménny pldst 26 1li-
sovaci desky 36 stladi vibrovanou vyrobni smés aZ do okamziku,

kdy pbhyblivj.rém 4 dosedne na boéni &4sti ndsypky 24 s kalibrad-
ni zardZkou ; v té chvili se ukonéi &innost vibrdtort 21..V ndsle-
dujicim pracovnim cyklu se odklopi otoény pé&ch /obr. 3 a 4/ do
horni polohy,‘pfiéemé vyménny pl4st 26 lisovaci desky 36 se oddé-
11 od zhotoveného vyrobku = ptresného konstrukéniho prvku pozem-
nich objektd, zejména tvdrnice pro bezmaltové zdéni. V dalsi fa-

zi se zdvihnou oba hlavni fixadéni prvky 7 do horni polohy /obr.

5 a 6/, pomoci Vyjimaci pdky 1 se vysunou kruhova jadra lg z VY-
robku a odklopi se zadni tvareci sténa 27 do $ikmé polohy, &imz
se zadni vyménny pldsi 31 oddaldi od zhotoveného vyrobku, V pos-
ledni f4zi se odklopi boéni tvdteci stény 11 do $ikmé polohy
/obr. 9 a 10/, p¥ilemZ bo&ni vyménné plasté 25 se odd41l{i od zho-

toveného vyrobku, ¢imZ se dokonéi odformovdni vyrobku, ktery nyni
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volné& spoéivd na tvdrnicové podloZce, s niZz se pFfemisti z for-
movaciho prostoru zatizeni podle vyndlezu napi. na hydrataéni

stojane.

Novy u&inek zatizeni podle vyndlezu oproti dosavadnimu stavu
techniky je, #%e mimo monolitnich stén formovaciho prostoru,

v némZ je tvoten presny konstrukéni prvek pozemnich objektt,
zejména tvdrnice pro bezmaltové zdéni, mohou byt s vyhodou pro-
vedeny také vyménné &4dsti téchto stén formovaciho prostoru za
Véelem jejich rychlé vym&ny po opot¥ebeni a zdmény za tvarované
d4sti stén tohoto prostoru. Tyto vyménné &dsti ve formovacim
prostoru, kde md byt zhotovena nap¥. hladkd &i ruzné tvarovana
presnd tvdrnice pro bezmaltové zdéni, jsou povrchové vytvrzeny
nap¥. nitridovdnim nebo nanesenim ot&ruvzdorné vrstvy nebo meto-
dou tvrdého chromovani, Sopovdnim, ndstiikem otéruvzdornym kera-
mickym materidlem a pod.

ra p4 z v 2

Vyznamnou funkci plni vyménné &4sti rtznych pot¥ebnych tvard a
rozmért v za¥izeni podle vyndlezu p¥i vyrobé piesnych konstrukénich
prvkti pozemnich objektti, zejména tvAdrnic pro bezmaltové zdéni s oh-
ledem na rGzné druhy materidlt, pouzivanych k jejich vyrobd. Vy-
ménny systém Eédsti stén formovaciho prostoru umo¥nuje p¥i vysoké
zivotnosti vyrobu presnych konstruképich prvki pozemnich objektt,
zejména tvdarnic pro bezmaltové zdéni, s vysokou efektivnosti u vy-
robcth a uzivateltl., Dal$i vyhodou zatizeni podle vyndlezu je, Ze
vstupem vyrobnich smési do formovaciho prostoru zarizeni ve sméru
boéni plochy presnych konstrukénich prvkl pozemnich objektu, zej-
ména tvdrnic pro bezmaltové zdéni, se docili bezchybné provadéni
obou loZnych ploch uvedenych prvki, nebot p¥isluiné &dsti stroj-
niho zarizeni, jako stény pro formovani loZnych ploch, jsou po

cely &dasovy usek vyroby t&chto prvkl ve stejné poloze, kterou

vidi sobé& béhem této vyroby neméni. Vvyhodné je také vyjimédni zho-
tovenych piesnych konstrukénich prvkd pozemnich objektﬁ,'zejména
tvdrnic pro bezmaltové zdéni, z Vdelnd vykyvné rozevieného formo-
vaciho prostoru stén zarizeni podle vyndlezu na konstrukéné pevné,

esné a pripadné tvarované technologické podlozZce. Tim se ve znad-

o]
<

v 0
mi¥e odstranuje odirdni vnit¥nich stén formovaciho prostoru, coz

B
(D\

g
Os

priznivy vliv na presnost a celkovou jakost vyrobkl,
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Zatizeni podle vyndlezu pro vyrobu presnych konstrukénich prvki
pozemnich objektli, zejména tvdrnic pro bezmaltové zdéni, miZe

byt konstruovdno pro vyrobu i vice prvki soudasné s viceboénimi
vstupnimi otvory pro vyrobni smés vklddanou do formovaciho pros-

toru.

Zarizeni miZe byt ovlidddno mechanickymi, hydraulickymi, pneuma-
tickymi, elektromagnetickymi, elektronickymi a dal$imi prvky,
vietnd signalizadniho a jindho doplnkového za¥izeni, umo¥nuji-

ciho plynulou nebo i automatizovanou vyrobu.

PREEDMET VYNALEZU

1. Zatizeni pro vyrobu piesnych konstrukénich prvkG pozemnich
objekti, zejména tvdrnic pro bezmaltové zdéni, vyznadené tim,
2e presny formovaci prostor je vytvofen z vykyvné uloZené pred-
ni tvareci stény /2/, zadni tvareci stény /27/, bodénich tvire-
cich stén /11/, podloZkovym stolem /14/ a vykyvn& uloZenou 1li-

sovaci deskou /36/, kterd je upravena pro ¥izené vibrolisovdni.

2, Zarizeni pro vyrobu presnych konstrukénich prvkl pozemnich ob-
jekta, zejména tvdrnic pro bezmaltové zdéni podle bodu 1, vyzna-
tené tim, Ze predni tvatreci sténa /2/, zadni tvareci sténa /27/,
boéni tvareci stény /11/ a lisovaci deska /36/ jsou na plochach
tvotricich presny formovaci prostor opatt¥eny protiabrasivnimi
rovnymi nebo tvarovanymi vyménnymi pldasti /33, 31, 25, 26/, kte-
ré urduji presnost, rozméry a tvary vyrobkd zhotovenych z libo-

/

volnych vyrobnich smési,

3. Za¥izeni pro vyrobu piesnych konstrukénich prvku pozemnich ob-
jekttr, zejména tvArnic pro bezmaltové zdéni, podle bodu 1 a 2
vyznadené tim, Ze formovaci prostor je upraven tak, aby vyrobni
smés byla do néj vkldddna v misté jedné z jeho boénich stén,

v ’

kterd je urdena k provddéni ¥izeného vibrolisovdni lisovaci des-

kou /36/.

5 vykresd




242 614

_/

| *4qo




obr. 2‘

242 614

10



gl
1 1 1
L
=
ﬁ 81
@ [
F.m.. -, m—
@W ﬂ
| Zi
1k q_
— 8 J4qo
-
- ,
[<-]
N
} ] 1
] — l
- ® ® §
U me
Ll (1 Al £l
/8 ...M..mm
2
Gl
7

G4qo

Sl
| )1 1 1
= —
7
— |
N 8l
Y i
£
1O
Zl
r
i .:
| £190
: 1 1 i
— ol
®
w
87
3/n el
\’ﬂﬂ\‘ ASASSSSSSAN \\ ’\ .’\y~
71 . \L" 7l

7l

v Jqo

A3

€]

=R

it

9qo

1 1
® ®
£t \ e e
ZT u\vwww,;NHWw €
.|.\..... + . + -
Dt [E]
zl A7 ath ' Zl
] | N
a1
St 7//(\
7
n

£ 1qo



242 614

Bl | 0z

6 4qo

4

%) v
2
| SSp— | Sp— | | I—— | S
| E—— ) | Sp—— | SRpE | | E——
| SE—— | | I | | S— | | Ep—— }
| N} | N— | = d | M———
| NAp—— | S—— | | Sp—— ) | Su—
| Ep—— | —— | | S— | SR—— )
j — ] — | -

97



242 614

< % 7
M
<4 L
oa e

Vytiskly Moravské tiskafské zévody,
stfed. 11 100, tf.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

