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Przy wytwarzaniu nitek jedwabiu
sztucznego nitki przeprowadza si¢ z ka-
pieli koagulujacej po jednym krazku lub
wigkszej liczbie krazkéw do wirowki prze-
dzalniczej, w ktérej wytwarza sie zwoje
nitek w postaci ktebka. Nitki z tych zwo-
jow w odpowiednim urzadzeniu zwija sie
w motki, ktére myje sie i suszy, stosujac
ewentualnie jednoczesnie odsiarkowywanie
i bielenie lub oba te zabiegi. Czasami zwo-
je po wyjeciu ich z bebna wiréwki prze-
dzalniczej poddaje si¢ bezposrednio my-
ciu, odsiarkowywaniu lub zabarwianiu i
nastepnie suszy.

Wiadomo, iz warstwa, wewnetrzna nitek
zwoju posiada pod wzgledem zdolnosci do
barwienia si¢ odmienne wlasciwosci niz
warstwy przedzy na powierzchni ze-

wnetrznej zwoju. Aby otrzymaé nitki po-
siadajace na calej swej dlugosci taka sama
zdolnosé pochlaniania barwnika, stosuje
si¢ rozmaite sposoby, jak np. powolne
zwigkszanie podczas wytwarzania zwoju
szybkosci, z jaka nitki zostaja przepro-
wadzane przez kapiel koagulujaca. Mozna
przy tym zmieniaé grubos$é nitek.

Po wykonanych prébach okazalo sie, iz
mozna otrzymaé zwdj z nitek jedwabiu
sztucznego, posiadajacy jednakowa zdol-
no$¢ do zabarwiania si¢ na calej dlugosci
nitek, jezeli doprowadzaé wiskoze do dy-

"szy przedzalniczej ze stala szybkoscia i

przeprowadzaé nitki przez kapiel koagulu-
jaca rowniez ze stala szybkoscia za pomo-
ca krazka, obracajacego sie z taka sama
szybkoscia, a nastepnie po jednym krazku
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lub wiekszej liczbie krazkéw. Z tych kraz-
kéw, co najmniej ostatni krazek, z ktére-
go nitka dostaje si¢ do bebna wiréwki
przedzalniczej, obraca si¢ ze zwickszajaca
sie szybkosécia, a mianowicie podczas wy-
twarzania calkowitego zwoju, lub podczas
wytwarzania jego koricowych warstw.
Sposéb wedlug wynalazku nadaje sig
do wytwarzania zwojéw niezaleznie od
tego, czy zwoje te myje si¢ nastepnie, pod-
daje dalszej przerébce i suszy w postaci
zwoju lub przewija si¢ zwoje przed na-
stepna przerébka. Przy osuszaniu przedzy
w postaci zwoju zewnetrzne jej warstwy
nie $ciagaja si¢ bez przeszkod; na warstwy
te dziata wiec podczas suszenia wigksze
napiecie, niz na reszte warstw, tak iz war-
stwy te pochlaniaja mniejsza ilo§é barwni-
ka. Wobec tego nalezy przy osuszaniu
zwoju nadaé krazkowi, po ktérym prze-
prowadza sie przedze¢ do bebna wiréwki
przedzalniczej, lub takim krazkom wicksza
szybko$é, niz przy zwijaniu motkéw z prze-
dzy wilgotnej i osuszaniu ich w tej postaci.
Tak np. jezeli zwdj przed osuszaniem
przewija sie¢ w motki, szybko$é krazka, z
ktérego przedze doprowadza sie do bebna
wiréwki przedzalniczej, zostaje zwiekszo-
na podczas wytwarzania zwoju o 1,5 —
2%. Zwyzka ta moze wynosié 5%, jezeli
przedze osusza si¢ w postaci zwoju.

Wtasciwosci zabarwiania przedzy nie
zmieniaja si¢ zupelnie rownomiernie na
catej dlugosci przedzy zwoju; zmiana ta
zwigksza si¢ z nieco wigkszg szybkosdcia
podczas wytwarzania koricowych warstw
zwoju. Z tego powodu szybkosé krazka,
po ktérym przeprowadza si¢ przedze,
wzglédnie kilka takich krazkéw, zwieksza
si¢ nieco szybciej przy koficzeniu prze-
dzenia. W pewnych przypadkach moze byé
pozadane rozpoczegcie zwigkszania szybko-
$ci w krotkim czasie po rozpoczeciu prze-
dzenia.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb przedzenia nici jedwabiu sztucz-
nego z wiskozy za pomoca wiréwki prze-
dzalniczej i stosowaniu rozciggania za po-
mocg kilku obracajacych sie krazkéw, zna-
mienny tym, ze szybkosé obrotowa krazka
ostatniego, z ktérego przechodzi nitka do
bebna wiréwki przedzalniczej, zwigksza sie
podczas wytwarzania koricowych warstw
zwoju w bebnie wiréwki, ewentualnie w
kréotkim czasie po rozpoczeciu przedzenia.

Courtaulds Limited.
Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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