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Resumo: (max. 150 palavras) @

O presente invento diz respeito a uma composicido, em forma
de microemulsdo, que é constituida, em peso, e em valores aproxima-
dos, por 6 a 50% de uma mistura de dois surfactantes aniénicos
diferentes, sendo um dos referidos surfactantes aniénicos um sulfo-
nato e sendo o outro referido surfactante anidénico um sulfato, sendo
a relacao do referido sulfonato para o referido._ sulfato.de . 10:1 a
1:10; 0 a 6% de um surfactante nd3o idnico; 1 a 20% de pelo menos um
composto orgdnico insoldvel em agua; 0 a 8% de um agente solubili-
zante; 0 a 20% de pelo menos um composto orgdnico contendo hidroxi
solivel em agua; sendo o resto &gua, e tendo a composigdo um pH de 1
a 11.




DESCRICAO

"CQMPOSIQiO DE LIMPEZA, EM FORMA DE MICROEMULSAC ESTAVEL,
CONTENDO UMA MISTURA DE DOIS SURFACTANTES ANIONICOS
DIFERENTES"

Este invento diz respeito a uma composicdo de
limpeza em forma de microemulsdo estdvel e a processos para
o seu fabrico e sua utilizagdo. Mais particularmente, o
invento refere-se a uma composigdo de limpeza em forma de
microemulsdo aquosa estdvel em forma concentrada ou diluida,
que é especialmente eficaz para limpar sujidades oleosas e
gordurosas de substratos tais como acessdérios de casas de
banho e paredes, deixando essas superficies 1limpas e bri-
lhantes sem necessidade do seu enxaguamento extensivo. As
composigdes descritas compreendem uma mistura de surfactan-
tes anidnicos, um composto organico insoldvel em &gua com

menos de 1,0%, em peso,solivel em agua a 25°C e tendo um d

H
de 0 a 12 (MPa)/?, um a  de 14 a 19 (Mpa)*/? e um 4, de 0 a
6 (MPa)l/z, agua e um sistema co-surfactante adequado, que

ajusta a configuragdo de interface para reduzir a tensédo
interfacial em interfaces entre fases dispersas e continuas
da emulsdo dos surfactantes, e produz uma microemulsao
normalmente estdvel e limpida a temperatura ambiente. Quando
o pH da microemulsd@3o estd na parte acida, de preferéncia na
gama de 1 a 4, as composigdes do invento s&o Gteis para

remover depdsitos calcdrios e escuma de sabdo de substratos

duros.

Este invento diz respeito a uma composigcao de
limpeza em forma de microemulsdo gelificada estavel e a
processos para o seu fabrico e sua utilizagdo. Mais particu-
larmente, o invento refere-se a uma composigdoc de limpeza em
forma de microemulsdo gelificada estdvel em forma concentra-

da, que é especialmente eficaz para limpar sujidades oleosas
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e gordurosas de superficies verticais tais como acessérios
de casas de banho e paredes, deixando essas superficies
limpas e brilhantes sem necessidade do seu enxaguamento
extensivo. As composigdes descritas compreendem uma mistura
de surfactantes anidnicos, um composto orgadnico insolidvel em
dgua tendo um dH de 0 a 1 (MPa)l/z, um dd de 14 a 18
(MPa)l/2 e um dp de 0 a 2 (MPa)l/z, dgua e um sistema
co-surfactante adequado, que ajusta a configuracao de
interface para reduzir a tensdo interfacial em interfaces
entre fases dispersas e continuas da emulsio dos surfactan-
tes, e produz uma microemulsdo gelificada estiavel a tempera-
tura ambiente. Quando o pH da microemulsdo gelificada esta
na parte acida, de preferéncia na gama de 1 a 4, as composi-
¢oes do invento sdo Uteis para remover depdsitos calcarios e
escuma de sabao de substratos duros.

As composigdes detergentes liquidas, normalmente
em forma de solugdo ou emulsdo tém sido utilizadas como
detergentes multi-uso e tém sido sugeridas para limpar
superficies duras tais como madeiramento pintado, banheiras,
cubas, soalhos de azulejo, paredes de azulejo, lindleo,
revestimento de painéis e papel de madeira lavavel. Muitas
dessas preparagdes, tais como as descritas nas Patentes dos
E.U. Nos. 2.560.839, 3.234.138 e 3.350.319 e Memdria Descri-
tiva da Patente Britdnica No. 1223739, incluem substanciais
proporgdes de sais estruturadores inorgdnicos & base de
fosfato, cuja presenca pode por vezes ser considerada
prejudicial por razdes ambientais e também porque requerem
um profundo enxaguamento com 4agua do detergente liquido da
superficie 1limpa, para evitar a presengca de depdsitos
~visiveis de.fosfato. Nas Patentes-dos E.U.-Nos. 4.017.409 e
4.244.840, foram descritos detergentes liquidos com reduzi-
dos teores em sais estruturadores & base de fosfato, mas
eles podem ainda requerer enxaguamento ou podem incluir
fosfato bastante para serem prejudiciais para o ambiente.
Alguns detergentes 1liquidos tém sido feitos isentos de
fosfatos, tais como os descritos na Patente dos E.U. No.

3.935.130, mas estes incluem normalmente percentagens
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superiores de detergente orgdnico sintético, que pode ser
prejudicial devido a uma excessiva formagdo de espuma
durante a utilizagdo, que pode resultar da sua presenca. As
composigdes detergentes liquidas anteriormente descritas sio
emulsdes, mas ndo sdo reveladas como sendo microemulsdes

como as do presente invento.

Tém sido reveladas microemulsées em virias paten-
tes e pedidos de patentes para composicdes detergentes
liquidas, que podem ser Uteis como produtos de limpeza de
superficies duras ou produtos de limpeza multi-uso, e essas
composigdes tém por vezes incluido nelas detergente, solven-
te, agua e um co-surfactante. Entre tais revelacdes encon-
tram-se as Memdrias Descritivas das Patentes Europeias Nos.
0137615, 0137616 e 0160762, e Patente dos E.U. No. 4.561.448
que referem todas a utilizacdo de pelo menos 5%, em peso, de
solvente nas composigdes. O emprego de sais de magnésio para
melhorar o rendimento de remogdo de gordura dos solventes enm
composigdes detergentes liquidas em forma de microemulsdo &
mencionado na Memdéria Descritiva da Patente Britanica No.
2144763. Outras patentes que tratam de composigdes detergen-
tes liquidas de limpeza em forma de microemulsdo s3o as
Patentes dos E.U. Nos. 3.723.330, 4.472.291 e 4.540.448.
Férmulas adicionais de composigdes detergentes liquidas enm
forma de emulsdo que incluem hidrocarbonetos, nomeadamente
terpenos, sdo revelados nas Memdrias Descritivas das Paten-
tes Britdnicas Nos. 1603047 e 2033421, na Memdria Descritiva
Europeia No. 0080749 e Patentes dos E.U. Nos. 4.017.409,
4.414.128 e 4.540.505. No entanto, a presenca de sal estru-

- turador -nessas - composigdes, -~especialmente na— presenca- - de

compostos de magnésio, tende a desestabilizar as microemul-
sdes e, por 1isso, tais estruturadores sao considerados

indesejaveis.

Embora a referida anterior técnica da especialida-
de refira composigdes detergentes 1liquidas multi-uso em

forma de emulsdo e embora vidrios componentes das presentes
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composigdes sejam mencionadas na técnica da especialidade,
considera-se que essa técnica ndo prevé ou torna ébvia a
matéria em questdo aqui revelada e reivindicada. De acordo
com o presente invento, uma composigdoc de limpeza em forma
de microemulsdo aquosa estdvel, gque pode ser em forma
concentrada ou diluida, compreende pelo menos dois detergen-
tes organicos sintéticos anidnicos diferentes, um composto
organico insoldvel em dgua, &gua e um sistema co-surfactante
que ajusta a configuragcdo de interface e reduz a tensido
interfacial nas interfaces entre as fases dispersa e conti-
nua de uma emulsdo, para produzir uma microemulsdo concen-
trada estavel, que é estavel a temperaturas na gama de 5°C a
50°C e que tem um pH na gama de 1 a 11. Essas microemulsdes
concentradas sdo diluiveis com dgua para pelo menos cinco
vezes o0 seu peso, para produzir composicdes detergentes
liquidas diluidas, que sdo frequentemente também microemul-
sdes aquosas estaveis, que s&o lGteis como composicdes de
limpeza multi-uso. Ambas as composicdes, concentrada e
diluida, sdo eficazes para limpar sujidades oleosas e
gordurosas de substratos e, gquando as composicdes sao
dcidas, elas s&o também Uteis para remover depdsitos de
calcario e escuma de sabdo de superficies duras, nomeadamen-

te artigos de casa de banho, soalhos e paredes.

De igual modo, de acordo com o presente invento,
uma composigdo de limpeza em forma de microemulsdo estavel
gelificada, gue se encontra na forma concentrada, &€ consti-
tuida por pelo menos dois detergentes orgdnicos sintéticos

anidénicos diferentes, um composto orgadnico insoldvel em

“agua, agua e um sistema co-surfactante que-ajusta a configu-

ragdo de interface para reduzir a tensdo interfacial nas
interfaces entre as fases dispersa e continua de uma emulsdo
dos referidos surfactantes, e- produz uma microemulséao
concentrada estavel gelificada, que é estavel a temperaturas
na gama de 5°C a 50°C e que tem um pH na gama de 1 a 11.
Essas microemulsdes gelificadas concentradas sdo diluiveis

com agua para pelo menos cinco vezes o seu peso, para
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produzir composig¢des detergentes liquidas diluidas, gue sao
frequentemente também pseudo-microemulsdes aquosas estaveis,
que sdo Uteis como composicdes de limpeza multi-uso. Ambas
as composigdes, concentrada gelificada e diluida, sao
eficazes para limpar sujidades oleosas e gordurosas de
substratos e, quando as composigdes sdo acidas, elas sao
também lteis para remover depdsitos de calcario e escuma de
sabdo de superficies duras, nomeadamente artigos de casa de

banho, soalhos e paredes.

Para além dos concentrados em forma de microemul-
sdo gelificada, o presente invento também se refere a
pseudo-microemulsdes diluidas, a processos para fabricar
essas pseudo-microemulsdes e a processos para limpar super-

ficies com elas.

Para além dos concentrados em forma de microemul-
sao, o presente invento também se refere a microemulsdes
diluidas, a processos para fabricar essas microemulsdes e a

processos para limpar superficies com elas.

SUMARIO DO INVENTO

O presente invento fornece uma composigdo liquida
de limpeza aperfeigoada, na forma de uma microemulsdo, que é
adequada para limpar superficies duras apresentando depdsi-
tos gordurosos, nomeadamente supérficies de pléastico, vidro
e metal, podendo todas ter acabamentos brilhantes. Apesar de

a composigdc de limpeza multi-uso poder também ser utilizada

-noutras aplicagdes de  limpeza; nomeadamente na remocdo de-

manchas e sujidades oleosas de tecidos, ela é principalmente
destinada a 1limpar superficies duras brilhantes e, de
preferéncia, requerendo pouco ou nenhum enxaguamento. As
composicdes de limpeza aperfeigoadas do invento  apresentam
uma superior acgdo de remogdoc de gordura, especialmente
quando usadas em forma concentrada e deixam as superficies

limpas brilhantes, por vezes sem qualguer necessidade de



enxaguamento com agua. Pouco ou nenhum residuo seria visivel
nas superficies limpas, o gue supera uma das principais
desvantagens de varios produtos da anterior técnica da
especialidade, e as superficies ficardo brilhantes, mesmo
quando sdao pouco esfregadas ou até sem serem esfregadas.
Este desejdvel grau de limpeza é surpreendentemente alcanca-
do mesmo na auséncia de polifosfatos ou outros sais estrutu-

radores orgdnicos ou inorgdnicos para detergentes.

O presente invento fornece uma composigdo liquida
aperfeigoada de limpeza, na forma de uma midroemulséo
gelificada, que & adequada para limpar superficies duras
verticais apresentando depdsitos gordurosos, nomeadamente
superficies de plastico, vidro e metal, podendo todas ter
acabamentos brilhantes. Apesar de a composigdo de limpeza
multi-uso poder também ser utilizada noutras aplicacdes de
limpeza, nomeadamente na remogdo de manchas e sujidades
oleosas de tecidos, ela é principalmente destinada a limpar
superficies duras brilhantes e, de preferéncia, requerendo
pouco ou nenhum enxaguamento. As composigdes de limpeza
aperfeigoadas do invento apresentam uma superior accdo de
remogdo de gordura, especialmente guando usadas em forma de
gel concentrado e deixam as superficies limpas brilhanteg,
por vezes sem qualquer necessidade de enxaguamento com agua.
Pouco ou nenhum residuo serad visivel nas superficies limpas,
©0 que supera uma das principais desvantagens de vArios
produtos da anterior técnica da especialidade, e as superfi-
cies ficardo brilhantes, mesmo quando s3o pouco esfregadas
ou até sem serem esfregadas. Este desejavel grau de limpeza
- & surpreendentemente-alcangado mesmo na auséncia de polifos- -
fatos ou outros sais estruturadores orgdnicos ou inorgdnicos

para detergentes.

DESCRICAO PORMENORIZADA DO INVENTO

De acordo com um aspecto do invento, uma composi-

¢do limpida, estavel, multi-uso, para limpeza de superficies



duras, que & especialmente eficaz na remogdo de sujidades
oleosas e gordurosas de superficies duras, apresenta-se na
forma de uma microemulsdo substancialmente concentrada ou

algo diluida.

De acordo com um outro aspecto do invento, uma
composigao limpida, estdvel, multi-uso, para limpeza de
superficies duras, que é especialmente eficaz na remocdo de
sujidades oleosas e gordurosas de superficies duras verti-
cais, apresenta-se na forma de uma microemulsdo substancial-
mente concentrada e gelificada ou na forma de uma pseudo-mi-

croemulsdo algo diluida.

As composigdes do presente invento, que sdo, de
preferéncia, microemulsdes especialmente concebidas para uma
superior remogdo de depdésitos de gordura de superficies

duras, compreendem, em peso, e em valores aproximados:

a) 6 a 50% de uma mistura de dois surfactantes
anidénicos diferentes, sendo um dos referidos surfactantes
aniénicos um sulfonato e sendo o outro referido surfactante
anidénico um sulfato, sendo a relagdo do referido sulfonato
para o referido sulfato de 10:1 a 1:10, mais preferivelmente

4:1 a 2:1 e mais preferivelmente ainda 3,3:1 a 2:7;
b) 0 a 6% de um surfactante ndao iénico;

'c) 1 a 20% de pelo menos um composto organico
de 0 a 12 (MPa)l/z, um d de

insolGvel em &gua, tendo um dH 4

-14-a 19 (MPa)l/gue-um~d§mde 0-a 6-(MPa)¥A2;

d) 0 a 8% de um agente solubilizante;

e) O a 14% de pelo menos um composto orgdnico

contendo hidroxi solivel em &gua, que & um co-surfactante; e



f) agua a perfazer, em que a composig¢do tem um pH
de 1 a 11, mais preferivelmente 5 a 9, e & transparente a
vista, tendo pelo menos 90% de transmissdo de 1luz, mais
preferivelmente pelo menos 95% e sendo a tensio interfaciai
entre as goticulas lipofilicas e a fase aquosa inferior a

10_2 mN/m, mais preferivelmente inferior a 10—3 mN/m.

As composigdes do presente invento, que sdo também
microemulsdes gelificadas especialmente concebidas para uma
superior remogdo de depdsitos de gordura de superficies
duras e também como produtos de pré-lavagem para aplicacédo
nas nédoas da roupa, compreendem, em peso, e em valores

aproximados:

a) 13 a 50% de uma mistura de dois surfactantes
anidénicos diferentes, sendo um dos referidos surfactantes
aniénicos um sulfonato e sendo o outro referido surfactante
aniénico um sulfato, sendo a relacdo do parafino-sulfonato
para o alquil-éter-sulfato de 10:1 a 1:10; mais preferivel-

mente 4:1 a 2:1 e mais preferivelmente ainda 3,3:1 a 2:7;

b) 4 a 20% de pelo menos um composto orgdnico
insoldivel em agua; tendo um dH de 0 a1l (MPa)l/z, um dd de
14 a 18 (MPa)l/2 e um dp de 0 a 2 (MPa)l/z;

c) 5 a 20% de pelo menos um composto orgdnico

contendo hidroxi soldvel em &gua, gue & um co-surfactante; e

d) Teventualmente 0 a 30% de sdlidos suspensos na
referida microemulsdo gelificada, em que os referidos
sblidos sdo seleccionados de entre o grupo formado por sais
estruturadores de metais alcalinos para detergentes, benm
como abrasivos, e suas misturas, tendo a referida composicao
gelificada uma viscosidade complexa a 1 RAD * de 1 a 10°
Pascal.segundo, mais preferivelmente 5 a 100 Pascal.segundo,

um valor de G’ numa gama de tensdes de 1 a 50% de pelo menos
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10 Pascal, mals preferivelmente pelo menos 50 Pascal, e um
valor de G" de pelo menos 10 Pascal, mais preferivelmente

pelo menos 50 Pascal, numa gama de tensdes de 1 a 50%; e

e) @&gua a perfazer, em que a tensd3o interfacial
entre as goticulas lipofilicas e a fase aquosa é inferior a
10”2 mN/m, mals preferivelmente inferior a 10-3 mN/m.

As concentracgoes preferidas dos componentes
referidos da microemulsdo concentrada gelificada sdo 13 a
50%, em peso, de detergente orgdnico sintético, 14 a 20%, em
pesc, de composto inorgdnico insoldvel em égua,'S a 20%, em
peso, de sistema co-surfactante e d4gua a perfazer. Nestas
concentragdes gelificadas preferidas, apds diluicdo de uma
parte de concentrado com quatro partes de &gua, a pseudo-mi-
croemulsdo resultante sera de baixo teor em detergente e
solvente, o que pode ser desejdvel para evitar excessiva
formagao de espuma e para prevenir a desestabilizacdo da
emulsdo devida a um teor demasiadamente elevado de fase
lipofilica nela, depois de se dissolver no hidrocarboneto
adequado ou noutro solvente a sujidade oleosa ou gordurosa a

ser removida de um substrato a ser limpo.

As concentracoes preferidas dos componentes
referidos da microemulsdo concentrada sd3o 6 a 50%, em peso,
de detergente orgdnico sintético, 1 a 20%, em peso, de
composto inorgdnico insolivel em &gua, 1 a 14%, em peso, de
sistema co-surfactante e adgua a perfazer. Nestas concentra-
¢oes preferidas, apés'diluigéo de uma parte de concentrado
" 'com ‘quatro partes de dgua, a microemulsdo resultante seria de
baixo teor em detergente e solvente, o que pode ser deseja-
vel para evitar excessiva formagdo de espuma e para prevenir
a desestabilizacdo da emulsao devida a um teor demasiada-
mente elevado de fase lipofilica nela, depois de se dissol-
ver no hidrocarboneto adequado ou noutro solvente a sujidade
oleosa ou gordurosa a ser removida de um substrato a ser

limpo. Devido & auséncia de estruturadores, quando a
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composigdo de limpeza é constituida apenas, ou essencialmen-
te, pelos componentes descritos (sendo possiveis proporgdes
menores de adjuvantes compativeis), evita-se um aspecto
esbranquigado de calcario da superficie limpa e pode ser
dispensado o enxaguamento com a&gua. Entre os desejaveis
adjuvantes gue podem estar presentes nas microemulsdes
encontram-se os sais de metais bivalentes ou polivalentes,
como fontes de magnésio e aluminio, por exemplo, que melho-
ram o rendimento de limpeza das composicdes diluidas, e
acidos gordos superiores e/ou sabdes de Aacidos gordos
superiores, tais como estearato de sédio numa concentracao
de 1,0 a 5,0%, em peso, que actuam como supressores de
espuma ao mesmo tempo que preservam a limpidez do produto. E
evidente que, se se considera esteticamente desejavel que as
microemulsdes por norma limpidas tenham um aspecto turvo ou
perldaceo, se pode adicionar um agente opacificante ou
perlaceo e, nalguns casos, quandoc ndo é considerado inconve-
niente ter de enxaguar o substrato para retirar o estrutura-
dor, podem estar presentes nas microemulsdes sais estrutura-
dores, nomeadamente polifosfatos, embora deva ser acentuado

que os estruturadores devem geralmente estar ausentes.

Algumas composigdes de limpeza preferidas em forma
de microemulsdo "diluida" deste invento sdo as que tém
férmulas que tornam possivel a sua preparacido misturando-se
quatro partes, em peso, de &gua com uma parte, em peso, da
microemulsdo concentrada previamente descrita. Quando se
utilizam outras diluicdes, de 1:1 a 1:19 de microemulsido
concentrada para 4&gua, as percentagens dessas gamas e as
gamas - ‘preferidas devem “ser "~ ajustadas em "~ conformidade.
Nalguns casos; sdo praticaveis diluicdes de 1:99 e tais
composi¢des diluidas podem ser utilizadas como sdo ou podem
ainda ser mais diluidas nalguns casos, como quando utiliza-

das para lavagem manual de louga (com enxaguamento).

Embora a maior parte das microemulsdes deste

invento sejam do tipo 6leo-em-agua (o/a), algumas podem ser
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dgua-em-6leo (a/o), especialmente os concentrados. Estas
podem mudar para o/a apds diluigdo com A&gua, mas tanto as
microemulsdes o/a como as a/o sdo estaveis. No entanto, as
composigdes detergentes preferidas sdo microemulsdes &leo-
-em-agua quer como concentrados quer apds diluigdo com &aqua,
sendo oé seus componentes essenciais detergente, composto

organico insoldvel em agua, co-surfactante e &agua.

Entre as vantagens do presente invento sobre as
composigdes detergentes liquidas anteriormente conhecidas,

referem-se as seguintes:

1. As composigdes detergentes liquidas que se
integram no presente invento podem ser preparadas, tendo
eficacia e propriedades comparaveis, com percentagens
menores de ingredientes activos, e limpidez comparavel com
percentagens de solubilizantes significativamente menores do
que as reveladas em composigdes previamente conhecidas para

remogdo de depdsitos de gordura.

2. As composigdes gque se integram no presente
invento podem produzir espuma tdo bem ou melhor do que a
produzida pelas composigdes da anterior técnica da especia-

lidade, tanto em gquantidade como em duracio.

3. As composigdes que se integram no presente
invento, quando diluidas para a mesma concentragdo para uso
como as composigdes da anterior técnica da especialidade,
podem apresentar um rendimento substancialmente meihor, no
gue concerne a remog¢do de gordura, -em especial na lavagem de

louga.

4. As solugdes de lavagem feitas com composigdes
que se integram no presente invento tém. uma  tensdo de
superficie significativamente menor do que as Solugées de
concentragdo igual a das composicdes da anterior técnica da

especialidade.
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Outras vantagens do presente invento sdo melhor e
controlado rendimento de formagdo de espuma e poder de
lavagem da louga, viscosidade e limpidez, que s3o aspectos

importantes para aceitacgdo pelo consumidor.

Os parafino-sulfonatos (A) utilizados nas composi-
¢des do presente invento sdo geralmente alquil-secundario-
-sulfonatos mistos tendo 10 a 20 &tomos de carbono por
molécula; de preferéncia pelo menos 80%, normalmente pelo
menos 90% dos grupos alquilo terdo 13 a 17 Atomos de carbono
por molécula. Quando a principal proporgao tem 14 a 15
dtomos de carbono por molécula, parece obter-se um &ptimo
rendimento de formagdo de espuma a varidveis concentracdes e
durezas de agua. Um outro surfactante aniénico sulfonado
4til é alquil linear-benzeno-sulfonato de sédio (LAS) que &

caracterizado pela fdérmula:

(CH,) CH.
/

CcH,
so. "Nat

3

em que n & de 9 a 15.

A concentragdo do parafino- ou alquil linear-ben-
zeno-sulfonato na presente composigdo ndo gelificada é de 5
a 30%, em peso, mais preferivelmente 15 a 30%, em peso, e a
concentragcdo do alquil-éter-sulfato é de 1 a 20%, em peso,

mais preferivelmente 2 a 12%, em peso.

Os sulfonatos estao geralmente presentes em
quantidades de 15% a 60%, de preferéncia 20% a 35%, em peso,

da composicdo gelificada.
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Os alquil superior-éter-sulfatos (C) utilizados
nas composigdes do presente invento sdo representados pela

férmula:

RO(C,H,0)

SO3X

em que R representa um grupo alquilo primdrio ou secundario,
que pode ser linear ou ramificado, tendo de 10 a 18 &tomos
de carbono, de preferéncia de 12 a 15, X é& um catido solidvel
em agua adequado, como a seguir definido, e n é de 1 a 10,
de preferéncia de 1 a 6. Estes sulfatos sdo produzidos por
sulfatagdao do correspondente dlcool de éter e neutralizando-

-se a seguir o resultante éster de acido sulfirico.

O catido do parafino-sulfonato (A) e o alquil-éter-
-sulfato (C) podem ser um metal alcalino (p.ex., sédio ou
potdssio), um metal alcalino-terroso (p.ex., magnésio),
aménio ou amina inferior (incluindo alquilolaminas). E
preferivel utilizar-se o sal de sédio do &cido parafino-sul-
fénico e um sal de sddio de éxido de éster de éter alquili-
co de acido sulfidrico, dodecil-fenol, condensado com 15 mol
de éxido de etileno e dinonil-fenol condensado com 15 mol
de 6xido de etileno. Estes compostos aromdticos ndo sdo téao
desejaveis como os etoxilatos de 4&lcool alifdtico nas

composigdes do invento, porque ndo sdo tdo biodegradaveis.

Os detergentes orgdnicos sintéticos ndo 1iénicos
soliveis em dgua ou dispersiveis em &gua, que sdao eventual-

mente utilizados na composig¢do ndo gelificada numa concen-

tragdo de 0 a 6%, em peso, de preferéncia 0,1 a 6%, em peso,
das composigdes de limpeza em forma de microemulsdo néao
gelificada do invento, sdo geralmente produtos de condensa-
¢ao de um composto alifatico orgdnico ou algquil-aromdtico
hidrofébico e é6xido de etileno, que & hidrofilico. Pratica-
mente qualquer composto hidrofdébico tendo um grupo carboxi,
hidroxi, amido ou amino com um hidrogénio livre presente

pode ser condensado com 6xido de etileno ou com
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polietilenoglicol para formar um detergente ndo idnico. O
comprimento da cadeia polietenoxi do produto de condensagido
pode ser ajustado para se alcangcar o desejado equilibrio
entre os elementos hidrofébico e hidrofilico (equilibrio
hidrofilico-lipofilico, ou EHL) e esses equilibrios podem

ser calculados como nimeros EHL.

Os detergentes ndo idénicos particularmenre adequa-
dos sao os produtos de condensagdo de um alcool superior
alifatico, contendo 8 a 18 &tomos de carbono numa configura-
¢do de cadeia linear ou ramificada, condensado com 2 a 30,
de preferéncia 2 a 10 mol de éxido de etileno. Um composto

particularmente preferido & um alcanol etoxilato de

Co-11
cinco 6xidos de etileno por mol (5 EO), que pode também ser

designado como &lcool C EO 5:1, sendo também preferido

9-11
alcanol Ci5.15 etoxilato (7 EO), ou dlcool Cis-15 EO 7:1, e
tais detergentes ndo idnicos sdo comercializados por Shell
Chemical Co.,, com a marca registada de "Dobanol 21-5" e

"Neodeol 25-7".

Outros detergentes ndo 1énicos adequados saoc os
condensados de 6xido de polietileno de uma mol de alquilfe-
nol contendo de 6 a 12 a&tomos de carbono, numa configuragao
de cadeia linear ou ramificada, com 2 a 30, de preferéncia 2
a 15 mol de ©6éxido de etileno, nomeadamente nonilfenol
condensado com 9 mol de 6xido de etileno, dodecil fenol
condensado com 15 mol de 6xido de etileno e dinonil fenol
condensado com 15 mol de o6xido de etileno. Estes compostos
aromdticos ndo sdo tdo desejdveis como os etoxilatos de
‘dlcool alifdtico nas composigdes ‘do invento, porque ndo ~sao

tao biodegradaveis.

Um outro grupo bem conhecido de detergentes nao
idénicos, que podem ser utilizados, & comercializado com o
nome comercial de "Pluronics". Estes compostos sdo copolime-
ros em blocos formados pela condensagdo de 6xido de etileno

com uma base hidrofdébica formada pela condensacdo de 6xido
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de propileno com propilenoglicol. O peso molecular da porcgéao
hidrofdbica da molécula & da ordem de 950 a 4000, de prefe-
réncia 1200 a 2500. A condensacgdo de d6xido de etileno com a
fracgdo hidrofébica aumenta a solubilidade em &gua da
molécula. O peso molecular destes polimeros situa-se na gama
de 1000 a 15000 e o teor em Oxido de polietileno pode

constituir 20 a 80% deles.

Ainda outros detergentes ndo idénicos satisfatdrios
sdo o produto de uma condensagdo de um alcanol Ci0-16 com
uma mistura hetérica de 6xido de etileno e 6xido de propile-
no. A relacdao molar de oOxido de etileno para 6xido de
propileno & de 1:1 a 4:1, de preferéncia de 1,5:1 a 3,0:1,
sendo o peso total dos teores em 6xido de etileno e éxido de
propileno (incluindo o grupo etanol terminal ou grupo
propanol) de 60% a 85%, de preferéncia 70% a 80%, do peso
molecular do detergente ndo idénico. De preferéncia, o
alcanol superior contem 12 a 15 atomos de carbono e um
composto preferido é o produto de condensacdo de alcanol
Ci5.15 com 4 mol de Oxido de propileno e 7 mol de 6xido de
etileno. Esses compostos sdo comercializados por BASF

Company com o nome comercial de "Lutensol LF".

Também adequados para inclusd@o nas composicdes de
limpeza do invento sdo os detergentes ndo idénicos gque
derivam da condensacgdo de 6xido de etileno com o produto
resultante da reacgdo de 6xido de propileno e etilenodiami-
na. Por exemplo, esses compostos satisfatdérios contém de 40
a 80%, em peso, de polioxietileno, tém um peso molecular de
5000 a-11.000 e-resultam da reacgao-de-6xido de-etileno - com
uma base hidrofdbica, que & um produto de reacg¢do de etile-
nodiamina e 6xido de propileno em excesso, e que tem um peso

molecular na gama de 2500 a 3000.

Para além disso, os detergentes nio iénicos
geralmente ndo polares descritos anteriormente podem ser

substituidos por detergentes ndo 1idénicos polares. Entre
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esses detergentes polares encontram-se aqueles em gque um
grupo hidrofilico contem uma ligagdo semi-polar directamente
entre dois atomos, por exemplo N--O e P--O. Existe separacio
de cargas entre esses atomos directamente ligados, embora a
molécula detergente se dirija para a carga ligquida e n3o se
dissocie em 1ides. Tais detergentes ndo iénicos polares
adequados incluem ©6xidos de amina alifaticos de cadeia
aberta da fdérmula geral R7-R8-R9N-—O, em gue R’ é um radical
alguilo, alguenilo ou mono-hidroxi-alquilo tendo 10 a 16
atomos de carbono e R8 e R9 sdo ambos seleccionados de entre
o grupo formado por radicais metilo, etilo, propilo, etanol
e propanol. Os oxidos de amina preferidos s@o os 6xidos de
amina alquil Cio-16 dimetil e di-hidroxietilamina, por
exemplo, déxido de lauril-dimetil-amina e éxido de lauril-mi-
ristil-di-hidroxietilamina. Outros detergentes ndo idnicos
polares funcionais sdo os O6xidos de fosfina alifaticos de

cadeia aberta afins, da férmula geral Rlo—Rll—Rl2P-

-0, emn
gque Rlo € um radical alquilo, alquenilo ou mono-hidroxi-al-
guilo de cadeia longa na gama de 10 a 18 a&tomos de carbono e
R'Y e R'? sio ambos radicais alquilo ou mono-hidroxi-alquilo
contendo 1 a 3 atomos de carbono. Tal como com os &xidos de
amina, os Oxidos de fosfina preferidos sdo os oOxidos de
alquil Cio-1¢ dimetil e di-hidroxietilfosfone.

Nas composigdes ndo gelificadas, em forma de
microemulsdo, diluidas o/a deste invento, o detergente nédo
idénico pode estar presente em mistura com o detergente
anidénico. A proporcdo de detergente ndo iénico nessas

composigbes detergentes mistas, com base na composic¢do, em

-forma de microemulsdo, diluida o/a final, pode situar-se na

gama de 0 a 6%, em peso, de preferéncia 0,1 a 6%, em peso.

Muitos outros detergentes anidénicos e ndo iénicos
adequados que podem ser componentes insignificantes das
presentes composigdes de limpeza em forma de microemulsdo
sdo os descritos nos textos dedicados a temas como detergén-

cia, composigdes detergentes e componentes, nomeadamente



Surface Active Agents (Their Chemistry and Technology)

("Agentes Tensio-Activos - Sua Quimica e Tecnologia") de

Schwartz e Perry, bem como as varias edig¢des anuais de

Detergents and Emulsifiers (Detergentes e Emulsificantes")
de John W. McCutcheon.

O sistema de controlo de viscosidade e limpidez
para a composigdo nao gelificada compreende um agente
solubilizante, nomeadamente ureia, e um A&alcool aliféatico
inferior, que é um co-surfactante e, eventualmente, um
hidrétropo solivel em dgua, que & eficaz na promogdo da
compatibilidade dos ingredientes na composigdo em forma de
microemulsdo e podem ser substitutos de parte da ureia ou
dalcool. Em geral, o sistema de controlo de viscosidade e
limpidez é requerido em composigbes detergentes liquidas
concentradas contendo pelo menos 30%, em peso, de ingredien-
tes activos, nomeadamente a soma de parafino-sulfonato e

alquil-éter-sulfato.

As substdncias hidrotrdépicas adequadas sdo os sais
de metais alcalinos orgdnicos sulfonados (incluindo sulfata-
dos) tendo um grupo alquilo até 6 atomos de carbono. Os
hidrétropos sulfonados preferidos sdo alquil-aril-sulfonatos
tendo até 3 atomos de carbono no grupo alquilo, por exemplo,
0os xileno-, tolueno-, etil-benzeno- e 1isopropil-benzeno
(cumeno)-sulfonatos de s6dio e potassio. Os sulfonatos
feitos de xileno incluem ortoxileno-sulfonato, metaxileno-
-sulfonato, paraxileno-sulfonato e etil-benzeno-sulfonato.
Os xileno-sulfonatos comerciais contém usualmente metaxile-
no-sulfonato como ‘principal 1ingrediente. A andlise " dos
produtos tipicos comerciais de xileno-sulfonato revela 40 a
50% de metaxileno-sulfonato, 10 a 35% de ortoxileno-sulfona-
to e 15 a 30% de paraxileno-sulfonato com 0 a 20% de etil-
-benzeno-sulfonato. Qualquer mistura isomérica adequada
pode, contudo, ser utilizada. O cumeno-sulfonato de sdédio e
0 xileno-sulfonato de sdédio sdo hidrdtropos de alquil-aril-

-sulfone preferidos para utilizagdo nas composicdes do
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presente invento. E também admissivel utilizar, de forma
adequada, sais alquil-sulfato tendo 5 ou 6 atomos de carbono
no grupo alquilo, nomeadamente n-amil e n-hexil-sulfatos de

metal alcalino.

O emprego do sistema de controlo de viscosidade e
limpidez confere uma superior limpidez a baixas temperaturas
a composigdo detergente liquida né&o gelificada e fornece
controlo da viscosidade do produto numa mais vasta gama de
quaisquer concentracgdes especificas de ingredientes activos,
como serd a seguilr indicado mais detalhadamente. Os alcodis
tém, de preferéncia, 2 ou 3 dtomos de carbono. Assim, podem
ser utilizados &lcool etilico, 4&lcool propilico, alcool
isopropilico ou propilenoglicol; de preferéncia, serd usado

dlcool etilico.

As proporcdes de ureia, alcool e substancia
hidrotrépica, que melhor se ajustam a gqualquer composicao
ndo gelificada especifica, dependem dos componentes e
propor¢des dos ingredientes activos e podem ser determinadas
pelo formulador por testes convencionais. O teor, em peso,
deste sistema de controlo de viscosidade com base na compo-
sigdo total variard de 0 a 22% e, de preferéncia; é de 0,5 a
10%. Dentro dessa gama a acg¢ao solubilizante variard nas
gamas de 0 a 8,0%, de preferéncia de 0,5 a 6%, e o co-sur-
factante serd de 0 a 14%, de preferéncia 0,15 a 10%. A
relagdo de alcool para ureia é mantida abaixo de 1,3:1, de
preferéncia abaixo de 1:1 e mais preferivelmente ainda
situar-se-& na gama de 0,37:1 a 0,85:1 quando se utiliza um
teor em ingrediente activo superior a 30%, em peso, ' de
preferéncia 35 a 45%. Quantidades vdrias de hidrétropo, tais
como xileno-sulfonato, podem ser adicionadas ou substituir
em parte o 4&alcool ou ureia, de modo a formar um sistema
terndrio com propriedades especiais, nomeadamente o aumento
notavel da viscosidade. A quantidade deve ser seleccionada
de forma a manter uma satisfatéria viscosidade e ponto de

turvagao, e mantendo outras propriedades desejaveis. Enm
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geral, o hidrdétropo pode constituir até 15%, em peso, do

sistema total de controlo da viscosidade.

O componente co-surfactante desempenha um papel
essencial nas microemulsdes concentradas e diluidas gelifi-
cadas e nédo gelificadas deste 1invento. Na auséncia do
co-surfactante, a 4&agua, detergente(s) e composto organico
insoldvel em &gua, quando misturados em proporgdes apropria-
das, formardo quer uma solugdo micelar, a concentracdes
menores, uma microemulsdo dquer uma enmulsdo Oblec-em—-agua
convencional. Com a presenca do co-surfactante nesses
sistemas a tensd3o interfacial ou tensdao superficial nas
interfaces entre as goticulas lipofilicas e a fase aquosa
continua é grandemente reduzida, para um valor
proximo de 10-3 mN/m. Esta redugcdo da tensdo interfacial
resulta em desintegracdo espontdnea dos gldbulos ou goticu-
las da fase dispersa até se tornarem tdo pequenos gue nao
possam ser notados a olho nu, e forma-se uma microemulsédo
limpida, gque parece ser transparente. Nesse estado de
microemulsdo, os factores termodindmicos entram em equili-
brio, estando os graus varidveis de estabilidade relaciocna-
dos com a energia livre total da microemulsdo. Alguns dos
factores termodindmicos envolvidos na determinagdo da
energia livre total do sistema sdo: (1) potencial particula-
-a-particula; (2) tensdo interfacial ou energia livre
(alongamento e flexdo ou curvatura); (3) entropia de disper-
sao de goticulas; e (4) alteragdes potenciais quimicas
quando da formagdo da microemulsdo. Obtem-se um sistema
termodinamicamente estdvel quando a tensdo interfacial, ou
energia livre, é& reduzida ao minimo e quando a entropia de
dispersdo de goticulas é maximizada. Assim, parece que a
fungdo do co-surfactante na formagdo de uma microemulsdo o/a
estdvel & a de reduzir a tensdo 1interfacial e modificar a
estrutura da microemulsdo e aumentar o nimero de .configura-
¢Oes possiveis. Parece também provavel que o co-surfactante
ajuda a reduzir a rigidez da fase dispersa no que concerne a

fase continua e no que concerne as sujidades oleosas e
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gordurosas a serem removidas de superficies com as quais as

microemulsdes estardo em contacto.

A quantidade de co-surfactante utilizada para
estabilizar as composigdes gelificadas ou ndo gelificadas,
em forma de microemulsdo, dependerd de factores como as
caracteristicas de tensdo superficial do co-surfactante, os
tipos e proporgdes dos detergentes e perfumes, e os tipos e
proporgdes de quaisquer componentes adicionais presentes na
composicdo e que tém uma influéncia nos factores termodina-
micos previamente enumerados. Em geral, quantidades de
co-surfactante numa gama preferida de 0 a 14%, mais preferi-
velmente 0,15 a 10%, e mals preferivelmente ainda 1 a 8%,
fornecem microemulsdes o/a diluidas nao gelificadas estaveis
para os niveis anteriormente descritos de surfactantes
primdrios, composto orgdnico insolivel em agua, e quaisquer
outros aditivos, como a sequir descrito, nas microemulsdes
diluidas. As gamas correspondentes para microemulsées
concentradas sdo obtidas multiplicando-ée os extremos das

gamas indicadas por cinco.

Em geral, gquantidades de co-surfactante numa gama
preferida de 5 a 20%, mais preferivelmente 6 a 18% e mais
preferivelmente ainda 8 a 18%, fornecem microemulsdes o/a
gelificadas estaveis para os niveis anteriormente descritos
de surfactantes primarios, composto orgdnico insolivel em
agua, e gualisquer outros aditivos, como a seguir descrito,
nas microemulsdes gelificadas. Os co-surfactantes preferidos
das presentes composigdes gelificadas sdo, pelo menos,
compostos hidroxi soldveis em 4&gua, tendo pelo menos um
grupo hidroxilo e tendo 2 a 12 atomos de carbono, de prefe-
réncia 2 a 10 e mais preferivelmente 2 a 8. Os co-surfactan-
tes especialmente preferidos sao butilcarbitol, éter monobu-
tilico de propilenoglicol, propilenoglicol, &lcool isopropi-

lico e etanol e suas misturas.
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O composto orgdnico insoliGvel em &gua da presente
composigdo ndo gelificada pode ser um ou mais compostos
orgdnicos insoldveils em agua, com um peso molecular inferior
a 250, mais preferivelmente inferior a 175, e & menos de
1,0%, em peso, solivel em 43agua, & temperatura ambiente,
tendo um &, médio (parémgtro de 17§lubilidade de ligagao
de hidrogénio) de 0 a 12 (MPa)
de solubilidade polar) de 0 a 6 (MPa)l/ , € um d médio

d
(parametro de solubilidade de dispersdo) de 14 a 19 (MPa)l/2

, um d_ médio (parametro

Quando o composto insolivel em agua tem estes pardmetros de
solubilidade média, a composicdo em forma de microemulsio
ndo gelificada do presente invento apresentara capacidade de
limpeza de gordura médxima para a remocdo de depdsitos de
gordura de superficies duras. O composto orgdnico insoldvel
em agua da presente composigdo pode ser um ou mais compostos
orgadnicos insoliveis em A&gua, tendo um dH médio (parametro
de solubilidade de ligacdo de hidrogénio) de 0 a 1
(MPa)l/z, um 4 _ médio (parémeﬁro de solubilidade polar) de 0
a2 (MPa)l/Z, e um dd médio (pardmetro de solubilidade de
dispersdo) de 14 a 18 (MPa)l/z. Quando o composto insoluvel
em agua tem estes pardmetros de solubilidade média, a
composigdo em forma de pseudo-microemulsdo do presente
invento apresentard capacidade de limpeza de gordura maxima
para a remogdo de depdsitos de gordura de superficies duras.
Os compostos orgdnicos insoldveis em agua sdao seleccionados
de entre o grupo formado essencialmente por D-limoneno,
"Isopars" vendidos por Exxon Chemical Co., que sao hidrocar-
bonetos isoparafénicos tendo 6 a 16 Atomos de carbono,
"Exxates", nomeadamente "Exxate 1000" e '"Exxate 1300"
vendidos por Exxon Chemical Co., mistura de alcodis alifati-
cos insoldveis em 4agua tendo 6 a 18 atomos de carbono e
hidrocarbonetos alifatico ou isocalifatico tendo 8 a 30
atomos de carbono numa relagdo de alifdtico ou alcodis para
hidrocarbonetos alifdtico ou isocalifatico de 10:1 a 1:10,
misturas de alcodis alifidticos insoliveis em &gua tendo 6 a
18 atomos de carbono e ésteres algquilicos insolidveis em &gua

tendo 10 a 20 Aatomos de carbono numa relacdo de alcodis
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alifaticos para ésteres alquilicos de 10:1 a 1:10. A concen-
tragdo do compbsto orgdnico insoldvel em dgua na microemul-
sdo nédo gelificada & de 1 a 20%, em peso, mais preferivel-
mente 2 a 15%, em peso. A concentragdo do composto orgdnico
insoldivel em &gua na composigcdo em forma de microemulsdo
gelificada é de 4 a 20%, em peso, mais preferivelmente 5 a

10%, em peso.

Os pH da microemulsd3o final, concentrada ou
diluida, estardo dependentes, em grande parte, da identidade
do composto co-surfactante, sendo a escolha do co-surfactan-
te também afectada pelo preco e propriedades cosméticas,
frequentemente e em especial pelo odor ou fragrdncia. Por
exemplo, composigdes em forma de microemulsdo que se preten-
de tenham um pH na gama de 1 a 10 podem utilizar quer un
alcanol, propilenoglicol, ou éter ou éster de etilenoglicol
ou propilenoglicol, quer um alquil-fosfato como o dnico
co-surfactante, mas essa gama de pH pode ser reduzida de 1 a

8,5, quando esta presente sal de metal polivalente.

Para além da sua excelente capacidade para limpar
sujidades gordurosas e oleosas, as formulacdes, em forma de
microemulsdo o/a, de baixo pH deste invento também apresen-
tam outras excelentes propriedades de limpeza. Elas removen
satisfatoriamente escuma de sabdo e depdsitos calcadrios de
superficies duras, tanto quando aplicadas em forma pura (nao
diluida), como quando sdo diluidas. Para essas aplicagdes em
superficies originalmente duras e brilhantes tendo depédsitos
de calcario e/ou escuma de sabdo, gque podem ser também
depdésitos oleosos e gordurosos, as microemulsdes podem ter
um pH na gama de 0,5 a 6, de preferéncia 1 a 4, e mais
preferivelmente 1,5 a 3,5. Para limpeza geral de superficies
oleosas e gordurosas, sem depdsitos calcdrios e escuma de
sabdo, o pH pode situar-se na gama de 1 a 11 e, por vezes, 6
a 11 ou 6 a 8 serdo as gamas preferida e mais preferida,

respectivamente (quanto a suavidade e eficéacia).
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O componente final essencial das microemulsdes do
invento & 4&gua. Uma tal dgua pode ser 4&gua da torneira,
normalmente de dureza inferior a 150 ppm, na forma de Cacoz,
mas, de preferéncia, serd agua desionizada ou adgua de dureza
inferior a S0 ppm, na forma de CaCO3. A propofgéo de A&gua
nas composigdes, em forma de microemulsdo o/a gelificada ou

nao gelificada,'situa-se geralmente na gama de 15 a 85%.

A composicgdo em forma de gel pode ter 0 a 30%, em
peso, mais preferivelmente 1 a 20%, em peso, de pelo menos
um sal estruturador de metal alcalino para detergentes,
sendo o referido sal estruturador para detergentes seleccio-
nado de entre o grupo formado por polifosfatos de metais
alcalinos, pirofosfatos de metais alcalinos, silicatos de
metais alcalinos, carbonatos alcalinos, bicarbonatos alcali-

nos e gliconatos alcalinos, e suas misturas.

0 abrasivo utilizado na composicdo gelificada do
invento pode ser inorgdnico ou polimérico. Os abrasivos
inorgédnicos sao seleccionados de entre o grupo formado por
quartzo, pedra-pomes, samicite, didéxido de titdnio, éxido de
aluminio, areia de silica, feldspato, carboneto de silicio e
afins, e suas misturas. Os abrasivos inorgdnicos podem ser
utilizados juntamente ou em combinagdo com abrasivos polimé-
ricos. Os abrasivos inorgénicos que tém uma dureza de "Mohr"
inferior a 3, mais preferivelmente inferior a 2,75, s&o
utilizados na composigdo numa proporgdo de 0% a 30%, en

peso, mais preferivelmente 1 a 15%.

O abrasivo polimérico pode ser qualquer material
derivado de uma composicdo polimerizavel, nomeadamente
polietileno, polipropileno, poli-estireno, poliéster,
cloreto polivinilico, acetato de polivinilo, metacrilato de
polimetilo e varios copolimeros e interpolimeros. dos ante-
riores. Os critérios para adequabilidade sdo que o material
ndao arranhe o metacrilato de polimetilo e que as gamas dos

tamanhos médios das particulas se situem entre 10 e 150
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micron, de preferéncia 25 a 100 micron, e mais preferivel-
mente ainda 30 a 75 micron, por exemplo, 60 micron. Para um
6ptimo rendimento, é da maior vantagem utilizar um pé
abrasivo de cloreto polivinilico, cuja dimensio média de
particulas & de 60 micron, situando-se uma quantidade maior
na gama de 30 a 75 micron. As gamas de peso molecular dos
abrasivos poliméricos podem variar bastante, tanto quanto as
propriedades fisicas indicadas anteriormente sejam mantidas.
Em geral, os pesos moleculares variarao de varios
milhares (por exemplo, 2000, 5000, 20.000) a varias
centenas de milhar (por exemplo, 125.000, 250.000,400.000)
e até varios milhdes (por exemplo, 1.000.000, 2.000.000,
3.000.000, 4.000.000, 6.000.000). A guantidade de abrasivo
pode variar de 2% a 30%, ou mais, (por exemplo, 40%, 50%) .
Uma gama preferida nas formula¢des preferidas é de 5% a 25%,
sendo uma gama mais prefefida ainda a de 5% a 15%, nomeada-

mente 7%, 10% ou 12%.

As composicdes de limpeza multi-uso, liquidas, em
forma de microemulsdo o/a, limpidas, concentradas e diluidas
deste invento sdo eficazes quando utilizadas no seu estado
natural, sem mais diluic¢do com &gua, mas deve ser entendido
que alguma diluigdo, sem separar a microemulsdo, & possivel
e pode frequentemente ser preferivel, dependendo dos niveis
de surfactantes, co-surfactantes, compostos organicos
insoluiveis em agua e outros componentes presentes na compo-
sigdo. Por exemplo, a niveis baixos preferidos de diluicdes
anidénicas até 50% ndo haverd qualquer separagido de fases (o
estado de microemulsdao serd mantido) e frequentemente sao
funcionais diluigdes muito superiores. Mesmo quando diluidas
em grande parte, tal como 'duas a dez vezes ou mails, por
exemplo, as composigdes resultantes sdo ainda frequentemente
eficazes na limpeza de sujidades gordurcsas, oleosas e de

outros tipos de sujidades lipofilicas.
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Estd no &mbito deste invento a formulacido de
vdrias microemulsdes concentradas que podem ser diluidas com

dgua adicional antes da utilizacdo.

As microemulsdes concentradas, & semelhanca de
outras emulsdes previamente mencionadas, podem ser diluidas
por mistura, até 20 vezes ou mais, mesmo nalguns casos até
100 vezes, embora de preferéncia 3 ou 4 a 10 vezes o seu
peso de agua, por exemplo, 4 vezes, para formar microemul-
sdes semelhantes 4as composicdes diluidés, em forma de
microemulsdo, descritas anteriormente. Apesar de o grau de
diluigdo ser adequadamente escolhido de forma a produzir uma
composigdo em forma de microemulsdo apds diluicdo, deve ser
tido em conta que durante e no final das diluicdes, espe-
cialmente quando estas sdo feitas a partir de emulsdes

concentradas, podem ser encontradas fases na microemulséo.

Facultativamente, as composicdes em forma de
microemulsdo o/a podem incluir proporgdes menores, por
exemplo 0,1 a 5,0%, de preferéncia 0,25 a 4,0%, numa base de
produto diluido, de um &cido gordo C8_22 ou sabdo de Acido
gordo, como um supressor de espuma. A adigdo de acido gordo
superior livre ou sabdo de 4&cido gordo fornece um melhor
poder de enxaguabilidade da composigdo, quer ela seja
aplicada em forma pura, quer diluida. Em geral, contudo, &
desejavel aumentar o nivel de co-surfactante, por exemplo
para 1,1 a 1,5 vezes a sua concentragdo de outro modo
normal, para manter a estabilidade do produto quando esta

presente o acido gordo livre, ou sabdo.

Exemplos dos &acidos gordos que podem ser utiliza-
dos como se encontram ou na forma de sabdes, incluem Acidos
gordos de 6leo de coco destilados, acidos gordos de tipo
"vegetal misto" (por exemplo, os de elevadas percentagens-de
cadeias C,g mono- e/ou poli-insaturados) acido oleico, &acido

estedrico, 4&cido palmitico, 4&cido eicosandico e afins.
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Geralmente os Aacidos gordos tendo de 8 a 22 Atomos de

carbono sdo funcionais para este fim.

A composigdo, em forma de microemulsdo, gelificada
ou ndo gelificada pode facultativamente conter 0 a 5,0%, em
peso, de uma alquiloamida como estruturador de espuma. Esta
presenga resulta num produto que apresenta um elevado poder
de formagdao de espuma, quando utilizado, particularmente na
estabilidade da espuma gerada durante as operacgdes de
lavagem de louga ou lavagem de roupa. Ela ndo deve contudo
ser utilizada numa quantidade suficiente para prejudicar as
desejadas propriedades fisicas. O radical acilo da alquilol-
amida €& seleccionado da classe de acidos gordos tendo de 8 a
18 atomos de carbono e cada grupo de algquilol tem usualmente
até 3 atomos de carbono. E preferivel utilizar as monoeta-
nolamidas de 4&cidos laurico e miristico, embora sejam
satisfatdérias dietanolamidas e isopropanolamidas, bem como
mono-etanolamidas de &cidos gordos tendo de 10 a 14 Aatomos
de carbono no radical acilo. Sdo exemplos (C,_ -C

12 14)
~etanolamidas, dietanolamidas, e isopropanolamidas céapricas,

mono-

lauricas e miristicas e coco de "corta-coracdo", e suas
misturas. Podem também ser utilizadas as alquilolamidas que
sdo substituidas por grupos etenoxi adicionais; exemplos
adequados podem ser as amidas anteriores condensadas com 1 a

4 mol de 6xido de etileno.

A proteina eventualmente utilizada nas composi-
¢Oes, em forma de microemulsdo, gelificadas e ndo gelifica-
das deste invento & uma proteina solivel em dgua parcialmen-
te degradada e pode ser uma proteina parcialmente enzimati-
camente hidrolisada ou um produto derivado de proteina por
aquecimento. Este material pode ser utilizado como um agente
para superar o efeito irritante sobre a pele provocado pelos
compostos tensio-activos. Quando a proteina parcialmente
degradada é aplicada juntamente com, ou subsegquentemente ao
contacto com os compostos tensio-activos, considera-se gque

estd presente o efeito profilactico. A proteina parcialmente
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degradada caracteriza-se por ter uma resisténcia de gel de 0
a 200 Bloom.grama. A proteina parcialmente degradada pode
também fornecer a composigdo propriedades de enxaguamento e
escoamento, tal como a hidrdlise, nomeadamente pela accido da
tripsina, ou enzimas pancredticas em material proteinico. A
proteina parcialmente degradada pode também ser um produto
de decomposigcdo derivado de proteina por aquecimento. As
proteinas parcialmente degradadas pelo calor e tendo a
requerida resisténcia "Bloom" para utilizagdo nas composi-
¢0es podem ser preparadas por aquecimento do material
proteinico, tal como ossos, pés ou pele de porco ou vaca,
que foi reduzido em peguenos bocados e imerso em agua, por
operagdo em autoclave. Uma proteina hidrolisada preferida é
uma proteina parcialmente enzimaticamente hidrolisada
derivada de colagénio de carne de vaca. As proteinas tipi-
cas, que podem ser parcialmente hidrolisadas para uso na
composigdo, incluem caseina, gelatina, colagénio, albumina,
zeina, ceratina, fibroina, globulina e glutenina. As
proteinas parcialmente enzimaticamente hidrolisadas comer-
clais tipicas incluem Bacto-Proteose, proteose-peptona,
caselna-peptona, gelatina-peptona, Bacto-peptona, peptonas
vegetais, nomeadamente peptona de semente de soja, sendo o
colagénio solubilizado derivado do aquecimento de ossos, pés
ou pele de porco ou carne de vaca. As proteinas preferidas
sdo colagénio de carne de vaca solubilizado e colagénio de
porco solubilizado. A proteina parcialmente hidrolisada pode
ter um espectro relativamente largo de pesos moleculares na
gama de 500 a 70.000, de preferéncia de 500 a 10.000 para
efeitos de cuidados manuais e de 25.000 a 70.000 pelas
propriedades de bom escoamento. As proteinas de peso molecu-
lar inferior podem conter alguns polipéptidos completamente
degradados, nomeadamente dipéptidos e tripéptidos e mesmo
alguns aminodcidos, como resultado do processo de degrada-
¢a0. A proteina, quando utilizada, serd geralmente utilizada
em quantidades na gama de 0,1 a 2,0%, em peso, de preferén-

cia de 0,3 a 0,8%, em peso.
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As composigdes detergentes liquidas, em forma de
microemulsdo, gelificadas e ndo gelificadas do presente
invento podem também conter quaisquer dos aditivos utiliza-
dos noutras composigdes detergentes liquidas, nomeadamente
sequestrantes, por exemplo, sais de A&cido etilenodiamino
tetra-acético, nomeadamente sais de sdédio e de potassio, e
sais de triacetato de hidroxi-etil-etilenodiamina. £ deseja-
vel tingir ou colorir a composigdo detergente 1liquida,
podendo ser utilizadas para este fim quaisquer substancias
de tingimento adequadas. Pode também adicionar-se perfume as

composigdes para lhes dar um odor agradavel.

Na forma diluida final, os liquidos ndo gelifica-
dos multi-uso s8o microemulsdes limpidas e apresentam uma
estabilidade satisfatdéria a baixas e altas temperaturas.
Quando a microemulsdo concentrada em forma de gel & diluida,
os liguidos multi-uso sd3o pseudo-microemulsdes limpidas e
apresentam uma estabilidade satisfatdria a baixas e altas
temperaturas. Mais especificamente, tais composicdes perma-
necem limpidas e estdveils a temperaturas situadas na gama de
5°C a 50°C, especialmente 10°C a 43°C. Elas apresentam um pH
na gama acida, neutra ou alcalina, por exemplo, 1-11,
dependendo do wuso final pretendido, sendo preferidos pH
dcidos e neutros, por exemplo, 2 a 7 ou 2 a 8, sendo os pH
dcidos, por exemplo, 1-4 ou 2-3,5 considerados os melhores
para aplicagdes de remogdo de depdsitos calcarios e escuma
de sabdo. Os liquidos sdo facilmente derramdveis e apresen-
tam uma viscosidade na gama de 5 a 150 ou 200 centipoises,
de preferéncia 6 a 60 centipoises (cps) e mais preferivel-
mente 10 a 40 cps, conforeme medigdo a 25°C com um Viscosi-
metro "Brookfield RVT", com um fuso No. 1 rodando a 20 rpm.
Normalmente a viscosidade do produto, na auséncia de agente
espessante nao sera superior a 100 cps, mesmo para as

microemulsdes inferiores.

As composigdes liquidas nao gelificadas, em forma

de microemulsao, sao, de preferéncia, embaladas em
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recipientes de distribuigdo por pulverizacdo accionados
manualmente, feitos de plastico polimérico organico sintéti-
co, por exemplo, PVC, polietileno ou polipropileno, gue pode
incluir partes do fecho, valvula e bocal, de nylon, embora:
possam também ser embaladas sob pressdo em recipientes
aerosol. Talis produtos, incluindo os dispositivos de distri-
buigcdo equipados, sdo especialmente adequados para aplica-
¢O0es designadas por pulverizar e esfregar, embora nas
presentes operagdes a acgdo de esfregar possa ser evitada,

sendo substituida por um relativamente pequeno enxaguamento.

As composicgdes ligquidas gelificadas sao, de
preferéncia, embaladas em recipientes de plastico polimérico
orgdnico sintético, por exemplo, PVC, polietileno ou poli-

propileno.

Dado as composicdes, como preparadas, serenm
formulagdes ligquidas aquosas e dado, frequentemente, ndo ser
necessario efectuar qualquer processo especifico de mistura
para provocar a formagdo das microemulsdes pretendidas, as
composigdes sdo de féacil preparagdo, muitas vezes por
simples combinagdo de todos os seus componentes num reci-
piente apropriado. A ordem da mistura dos ingredientes
nestes casos ndo & particularmente importante e, em geral,
os varios materiais podem ser adicionados em sequéncia ou
todos de uma sé vez, ou na forma de solu¢des aquosas ou cada
um ou todos os detergentes primarios e co-surfactantes podem
ser preparados separadamente e combinados uns com os outros,
sequindo-se o composto orgdnico insoldvel em Aagua. No
entanto, para evitar guaisquer problemas com a ruptura das
microemulsdes ou com a sua ndo formagdo adequada, pode-se
preparar uma solugdo do ou dos detergentes sintéticos em
adgua, dissolver nela o co-surfactante e misturar a seguir
com o composto orgénico insol&vél em agua, formando-se
espontaneamente desta maneira a microemulsdo concentrada ou
diluida, sendo estas operagdes realizadas a uma temperatura

na gama de 5°C a 50°C, de preferéncia 10°C a 43°C e mais
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preferivelmente ainda 20°C a 30°C. Se se tiver de utilizar
dcido gordo pelo seu efeito anti-espuma, ele sera, de
preferéncia, fundido e adicionado a solucdo de surfactante -
co-surfactante, seguindo-se o composto orgdnico insoldvel em
dgua. As microemulsdes diluidas podem ser feitas a partir da
microemulsdo concentrada diluindo-se pelo menos 50% dela com
dgua, situando-se tanto a microemulsdo como a &gua na gama
descrita de temperaturas. Os produtos resultantes tém
dimensdes de goticulas da fase lipofilica dispersa na gama
de S50 a 500 R, de preferéncia 100 a 500 R, promovendo as
particulas com dimensdes menores uma melhor absorcdo de

sujidades oleosas de substratos sujos a serem limpos.

A composigéo ndo gelificada, em forma de microemul-
sao, pode ser utilizada como um produto de pré-lavagem, que
contem 5 a 12%, em peso, de um parafino-sulfonato; 1 a 4%,
em peso, de um alquil-éter-sulfato; 35 a 65% de 2-limconeno;

15 a 25%, em peso, de butilcarbitol; e a&gua a perfazer.

DESCRICAO DETALHADA DA FORMA DE REALIZACAO PREFERIDA DO
INVENTO

Os exemplos seguintes ilustram composigdes liqui-
das de 1limpeza do presente invento. Salvo indicacdo em
contrédrio, todas as percentagens e partes mencionadas nestes
exemplos, nesta memdria descritiva e nas reivindicacgdes
anexas sao, em peso, e tqdas as temperaturas s3o em °C. As
composigdes exemplificadas s&o 1ilustrativas apenas e ndo

limitam o ambito do invento.
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Exemplo 1

Os exemplos seguintes foram preparados & tempera-
tura ambiente, dissolvendo-se os surfactantes aniénicos e/ou
ndo idénicos na 4&gua, dissolvendo-se a seguir a ureia e a
seguir os solventes de 4&lcool, seguindo-se a adicdo, com
mistura, do D-limoneno, "Isopar H", "Exxate 1000", "Exxate
1300", iso-octanol, decano, e/ou C13 acetato na soluciao de
dgua, para formar uma microemulsdo o/a homogénea estiavel. As
férmulas foram testadas quanto a aparéncia, absorcdo de
azeite, minipratos e volume de espuma em ml no inicio e no
final. Os resultados dos exemplos e testes sdo apresentados

a seguir



A 8 C D E F G H ! J K L
Parafino-sul fonato 25,5| 25,51 25,5; 25,5{ 25,5| 25,5 25,5 25,5 25,5| 25,5f 25,5 25,5
Sal de sédio de 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5{ 8,5 8,5
C éter sulfato B .

12-14 .

D-limoneno 6,0 6,0 6,0 6,0 -- -- -- 2,0 4,0 6,0f ..8,0] 9,0
Etanol 4,0 4,0 4,0 4,00 40 40 40 &0 40 &0 &0 &0
Ureia 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,00 'S,0 5,0
Isopropanol 3,0 3,01 -- 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Propileno-glicol -- 3,0 -- -- -- -- --
Butil-carbitol -- -- 3,00 -- -- -- -
Eter monobutilico - -- - 3,01 -- - --
de etileno-glicol
“"{sopar H" -- .- -- -- 2,0f -- -- -- -- -- - .
"Exxate 1300" -- -- -- - -- 2,00 --
“Exxate 1000 -- -- -- - - - 4,0
Agua A perf|A perflA perflA perf|A perf|A perf|A perflA perf|A perf{A perf|A perf|A perf
Aparéncia Limp. |Limp. jLimp. |Limp. |Limp. |Limp. |Limp. {Limp. |[Limp. |Limp. |Limp. |Turva
Absorgao de azeite 1,5 1,2 1,8 1,3 3,0 3,5 4,4 --
Miniprato -- 43 46 -- 46 45 -- .-
Espuma inicial(ml) | -- - 100 - 75 75 -- .-
Espuma final (ml) j - -- 250 -- 250 240 .- --
Diluido "Gardner" | i 24 27 13

M N Q P Q R S T u v ] X
Parafino-sulfonato 25,51 25,5 25,5{ 25,5 25,5 25,5| 25,5 25,5| 25,5{ 25,5/ 25,5| 25,5
(LAS)
Sal de sdédio de 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5
C12.1L éter sulfato
0-limoneno -- -- --
Etanol 4,00 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 40 4,0 4,0 4,0 &0
Ureia 6,0 6,0/ 6,0 6,0 6,0 6,00 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
[sopropancl 3,0 3,0 3,0 3,0 3.0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Propileno-glicol
Butil-carbitol
Eter monobutilico
de etileno-glicol
“[sopar H" 4,0/ 6,0 8,0 -- -- -- - -- -- 2,4] 4,8 3,6
“"Exxate 1300" 2,0 4,0 6,0 8,0y -- -- 3,0 1,2 2,64
"Exxate 1000" -- - -- -- 4,0 6,0
Agua A perfl|A perf{A perf|A perf|A perf|A perf|A perf{A perf|A perf|A perf|A perf|A perf
Aparéncia Limp. |Limp. {Limp. [Limp. !Limp. [Turva |Turva |[Limp. |Turva |timp. |Limp. [Turva
Absorgao de azeite 2,1 3,0 3,5 1,24 1,8 -- .- 1,81 -- 4,0 5,0 4,0
Miniprato 34 26 - - 43 -- .- L6 .- 43 29 36
Espuma inicial(ml) 40 60 -- -- s -- -- 100 - 80 65 70
Espuma final (ml) 110 115 -- -- 210 -- -- 250 -- 250 105 130
Diluido "Gardner"® |>150 [>150 >150 24 >150 {>150 (>150
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AA 88 cc oo EE FF GG HH 11 Jd KK LL
Parafino-sul fonato 25,5| 25,5| 25,5 25,5| 2s5,5| 25,5 25,5 25,5 25,5| 25,5 25,5
sal de sodio de 8,s| 8,5 85| 68 85| 85 850 8,5 8,65 8,5 8,5
C12_14 éter sulfato
D-1limoneno .- .- -- 6,0 6,0
Etanol ) 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
Ureia 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Isopropanol 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3.0 3,0 3,01 3,0 3,0
Propilenc-glicol
Butil-carbitol
Eter monobutilico
de etileno-glicol
£ "Isopar H" 2,6 1,2 2,41 3,6 -- -- 3,2 2,4] 1,6] 0,8
' “Exxate 1300" | 3.6 | [ |
“"Exxate 1000" 4,8 3,0 2,47 -- -- 0,8 1,6 2,4 3,2
Agua A perf|A perf|A perf|A perf{A perf|A perf|A perf|A perf{A perf|A perf|{A perf|A perf
Aparéncia Limp. |Limp. |{Limp. |Limp. i
Absorg¢do de azeite 4,0 3,5 4,3 3,41 . 2,2 2,7 1,8 1,7
Miniprato 33 32 40 38 33 33 38 39
Espuna inicial(ml) 80 75 75 90 | 75 S0 90 73
Espuma final (ml) 150 150 210 270 200 240 240 210
Diluido “Gardner" {>150 |[>150 |[>100 |>100 &5 40 45 30
MM NN co PP QQ RR SS 7 uw
Parafino-sulfonato 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5
(LAS)
Sal de sodio de 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8.5 8,5
. C12‘14 eter sulfato
: D-limoneno |
Etanol 4.0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
Ureia 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Isopropanal
Propileno-glicol
Butil-carbitol
Eter monobutilico
de etileno-glicol
"Isopar H" 3,2 2,4 1,6 0,8 3,2 2,4 1,6 0,8
"Exxate 700" a,8 1,6 2,6 3,2
"Exxate 1300% ! 4 0,8 1,6 2,6 |- 3,2
Agua A perf.| A perf.| A perf.| A perf.| A perf.| A perf.| A perf.| A perf.| A perf.
Aparéncia
Absorgao de azeite 2,1 1,9 1,9 1,7 1,5 2,5 2,3 1,9 2,3
Miniprato 35 36 38 39 42 32 35 36 35
Espuma iniciat(ml) 83 100 100 90 98 78 83 75 78
Espuma final (ml) 195 225 265 255 216 165 175 190 180
Diluido "Gardner" >100 45 30 25 15 >150 65 70 >150




Os processos do teste sdo os seguintes:

A) DURACAO DA _ESPUMA - TESTE DE MINIPRATO

PRINCIPIO

O teste visa a avaliagdo da Estabilidade de Espuma de uma
solugcdo de DLAL (detergente liquido de acgdo ligeira) na
presenca de uma sujidade gordurosa.

SUJIDADE

Gordura vegetal: "Crisco" (americano)

Esta gordura é injectada na solugdo de DLAL com uma seringa

numa velocidade de fluxo de 0,6 g/min.

CONCENTRACAO DO PRODUTO

Adiciona-se 10 ml de uma solucdo de DLAL a 5% a 400 ml de
agua (+1,25 g/l de DLAL).

PROCESSO _DE TESTE

Durante 1 minuto provoca-se a formagdo de espuma com uma
escova (de acordo com um padrdao hipocicloidal). A escova
prossegue o movimento para contribuir para a emulsificacio
da gordura. A sujidade de gordura & a seguir injectada na
solugdo a uma velocidade constante de fluxo até ao desapare-
cimento da espuma. A formagdo de espuma e o seu desapareci-
mento sdao avaliados por célula fotoeléctrica e registados

automaticamente.
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RESULTADOS

Nimero de minipratos: MP = (CG x FG x /\T)/0,12

CG = Coeficiente de Gordura

FG = Fluxo de gordura igual a (Peso de gordura injecta-
da total) (T2-T0)

AT = Tempo medido desde o inicio de injecgdo de gordura
(TO0) e o final da detecgdo de espuma (T1)

0,12 = Coeficiente de correlagdo para relacionar o ndmero

calculado de minipratos com o nimero de pratos

lavados & mao em condig¢des semelhantes

T2 = Final do teste, interrompe-se a injeccao de
gordura
EXTRAPOLACAO

O nimero real de pratos pode ser facilmente extrapolado a
partir do nimero de minipratos, partindo do principio que

cada prato grande estd sujo com 3 g de gordura.

(Namero de minipratos) x (peso de produto) x 0,08

B) TESTE DE ESPUMA - VOLUME DE ESPUMA

PRINCIPIO

A espuma & produzida por rotagdo de um cilindro graduado
contendo uma solugdo detergente.

Este método permite definir a velocidade de geragdo de
espuma e a altura maxima de espuma gerada na presenca de

gordura
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SUJIDADE

Oleo de milho

CONCENTRACAO DO PRODUTO

0,75 g/1 de solugao detergente

PROCESSO DE TESTE

S&o0 simultaneamente avaliados 2 produtos diferentes (in-
cluindo o de referéncia).

100 ml de uma solugdo a 0,75 g/l de detergente a 47°C séao
derramados num cilindro graduado.

1 grama de 6leo de milho é adicionado & solucgéao.

Os cilindros graduados sdo ligados ao conjunto de rotacdo e
deixados dar 5 rotagdes completas.

A altura da espuma é registada na graduac¢do do cilindro.

As 5 rotagdes completas sdo repetidas 10 vezes.

(A altura da espuma é registada apds cada 5 rotagdes comple-

tas)
RESULTADOS

Volume inicial de espuma (ml)

Volume final de espuma (ml)

C) DESENGORDURAMENTO DINAMICO

PRINciPIO

Poder de limpeza sob acg¢do mecdnica de um DLAL no estado

puro e diluido.
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SUJIDADE

Puro: Uma solugdo a 10% de gordura (sebo de vaca e sebo
endurecido) em cloroférmio (colorido com corante para
gordura)

Diluido: Uma solugdo a 1% de gordura (sebo de vaca e sebo
endurecido) em cloroférmio (colorido com corante para

gordura)

PROCESSQO PARA SUJAR

A solugdo com sujidade é uniformemente pulverizada em

azulejo de férmica branca

PROCESSO DE AVALIACAQ

2 produtos sao avaliados simultaneamente.

Puro: 4 g de produto sdo colocados na esponja.

Diluido: 10 g de uma solugdoc a 1,2% de DLAL por esponja.

Os azulejos sujos e as esponjas sdo introduzidos nos supor-
tes da Maquina "Gardner"

A Maquina trabalha até 95% da sujidade ter sido removida.

RESULTADOS

Expressos em namero de movimentos (para trds e para a

frente) necessarios para remover 95% da sujidade.

D) ABSORGCAO DE AZEITE

PRINCIPIO

_Absorcdo deste 6leo por um ligquido para louga



SUJIDADE

Azeite

CONCENTRACAQO DO PRODUTO

Produto tal como se encontra
PROCESSO

Em 50 ml de produto puro
azeite. Apds adicdo de cada
ao seu estado de limpidez,

Se,

interrompe-

magnético de agitacéio.
estiver limpida,
ta-se a quantidade de azeite

RESULTADOS

G de azeite para alcancar a

e 38 -
o

de

voltar

comega-se a adicionar gotas
gota, deixa-se a solucdo
sob agitacdo com um dispositivo

apés 5 minutos, a solugdo nao

se a adigdo de azeite, e regis-

adicionada.

saturacao de 100 ml de produto



Exemplo 2

Os exemplos seguintes foram preparados a tempera-
tura ambiente, dissolvendo-se os surfactantes anidénicos na
agua, dissolvendo-se a seguir o co-surfctante, seguindo-se a
adigdo, com mistura, do composto orgdnico insoldvel em agua

na solugdo de agua, para formar uma microemulsdoc o/a homogé-

nea gelificada estavel. As fdérmulas foram testadas quanto a

aparéncia e minipratos. Os resultados dos exemplos e testes
sdo apresentad s a seguir:
A B C D E F G H I J K
Parafino- 15 9 9 9 3 3 20 12 | 20 9 9
sulfonato
Lauril-éter- 12 19 30 32 30 38 5 16 5 9 22
-sulfato de
sédio
D-limoneno 10 3 3 3 2 1 7 5 7 3 4
Butil- 8 8 13 14 19 16 7 4 9
-carbitol
Eter monobu- 3
tilico de
etileno-
-glicol
Agua Perf|{Perf|Perf|Perf|Perf|Perf|Perf|Perf|Perf|Perf|Perf
Aparéncia gel| gel| gel| gel| gel| gel| liq| gel| lig| gel| gel
Teste de
Miniprato
Os processos de tes e s& 1idénticos aos processos de teste
do Exemplo 1.
Lisboa, 11 de Julho de 1994
\ j ' —~
st
JORGE CRUZ

Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR CORDON, 10-A 3°
1200 LISRNA




REIVINDICACOES

12, - Composigao, caracterizada por compreender,

em peso:

a) 6 a 50% de uma mistura de dois surfactan-
tes anidnicos diferentes, sendo um dos referidos surfactan-
tes anidnicos um sulfonato e sendo o outro referido surfac-
tante anidénico um sulfato, sendo a relagcdo do referido

sulfonato para o referido sulfato de 10:1 a 1:10;
b) 0 a 6% de um surfactante ndo idnico;

c} 1 a 20% de pelo menos um composto orgdnico

insolivel em &gua;
d) 0 a 8% de um agente solubilizante;

e) 0 a 14% de pelo menos um composto organico

contendo hidroxi solivel em &gua;

f}) @&gua a perfazer, em que a composicdo tem
um pH de 1 a 11 e ¢é transparente & vista, tendo pelo menos
90% de transmissdo de luz e sendo a tensdo interfacial entre
as goticulas lipofilicas da referida composicdo e a fase

aquosa inferior a 1072 mN/m.

28, - Composicdo de acordo com a reivindicacdo 1,
caraterizada por o sulfonato ser um parafino-sulfonato e o
sulfato ser um alquil-éter~-sulfato e a relagdo do referido

sulfonato para o referido sulfato ser 4:1 a 2:1.

32, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 2,
caraterizada por o referido composto orgdnico insoldvel em
agua ter um dp de 0 a 6? (MPa)l/z, um dH de 0 a 12 (MPa)l/2

e um dd de 14 a 19.
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42, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 3,
caraterizada por o referido composto orgénicé insoldvel emn
dgua ser seleccionado de entre o grupo formado essencialmen-
te por D-limoneno; mistura de alcodis alifdticos insoldveis
em &gua, tendo 6 a 18 atomos de carbono e hidrocarbonetos
alifaticos e isocalifaticos tendo 8 a 30 atomos de carbono;
misturas dos referidos alcodis alifaticos insoldveis em
agua, tendo 6 a 18 atomos de carbono e ésteres alquilicos
tendo 10 a 20 &tomos de carbono; e hidrocarbonetos alifa-
ticos ou isocalifaticos tendo 6 a 18 atomos de carbono e suas

misturas.

528, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 4,
caraterizada por o referido composto hidroxi orgénico

soldvel em agua ter 2 a 4 atomos de carbono.

62. - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 5,
caraterizada por o referido composto hidroxi orgénico
solivel em dgua ser seleccionado de entre o grupo formado
essencialmente por etanol, propancl, isopropanol, propileno-

glicol e suas misturas.

72. - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 6,
caraterizada por o referido composto orgdnico insolivel em

dgua ser D-limoneno.

83. - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 3,

caraterizada por o referido agente solubilizante ser ureia.

92, - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 1,

caraterizada por a referida composigdo ser uma microemulsé&o.

102. - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 1,
caraterizada por incluir ainda uma proteina parcialmente

degradada.
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112. - Composicgdo de acordo com a reivindicagdo 8,
caraterizada por incluir ainda um hidrétropo que é um

aril-sulfonato.

122. - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 1,
caraterizada por a concentragdo do surfactante ndao iénico

ser de 0,1 a 6,0%, em peso.

132. - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 1,

caraterizada por incluir ainda uma alquilolamida.

142, - Composicao de acordo com a reivindicagdo 1,

caraterizada por incluir ainda um sequestrante.

152. - Composigdo gelificada, caracterizada por

compreender, em peso:

a) 13 a 50% de uma mistura de dois surfactan-
tes anidénicos diferentes, sendo um dos referidos surfactan-
tes anidénicos um sulfonato e sendo o outro referido surfac-
tante anidénico um sulfato, sendo a relacdo do referido

sulfonato para o referido sulfato de 10:1 a 1:10;

b) 1 a 20% de pelo menos um composto orgdnico

insolivel em &aqua;

c) 5 a 20% de pelo menos um composto orgdnico

contendo hidroxi solGvel em &gua; e

d) 4&gua a perfazer, em que a composigdo tem
um pH de 1 a 11, uma viscosidade complexa, a 1 rad s_l, de 1
a 103 Pascal-segundo e sendo a tensdoc interfacial entre as
goticulas lipofilicas da referida composigdo e a fase aquosa

inferior a 10—2 mN/m.

162, - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 15,

caraterizada por o sulfonato ser um parafino-sulfonato e o
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sulfato ser um alquil-éter-sulfato e a relagdo do parafino-
~sulfonato para o referido alquil-éter-sulfato ser 4:1 a

2:1.

172. - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 16,

caraterizada por o referido composto orgdnico insoldvel em
1/2 1/2

dgua ter um dp de 0 a 2 (MPa) , um dH de 0 a 1 (MPa) e
um dd de 14 a 18 (MPa)l/z.
18a. - Composigdo de acordo com a reivindicacgdo 17,

caraterizada por o referido composto orgdnico insolGvel em
dgua ser seleccionado de entre o grupo formado essencialmen-
te por D-limoneno e hidrocarbonetos alifaticos e isocalifati-

cos tendo 8 a 16 atomos de carbono e suas misturas.

192. - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 17,
caraterizada por o referido composto hidroxi orgdnico

soluvel em agua ter 2 a 12 a&tomos de carbono.

202, - Composigdo de acordo com a reivindicacdo 19,
caraterizada por o referido composto hidroxi organico
solivel em dgua ser seleccionado de entre o grupo formado
por butilcarbitol, propilenoglicol, etanol, isopropanol, e

suas misturas.

212, - Composicgdo de acordo com a reivindicacgao 20,
caraterizada por o referido composto orgdnico insoldvel en

dgua ser D-limoneno.

223, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 15,
caraterizada por a referida composigdo ser uma microemulsio

gelificada.

232, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 15,
caraterizada por incluir ainda uma proteina parcialmente

degradada.



242, - Composicdo de acordo com a reivindicag¢do 15,
caraterizada por incluir ainda uma algquilolamida ou a

espécie etoxilada.

252. - Composigdo de acordo com a reivindicagao 15,

caraterizada por incluir ainda um sequestrante.

262, - Composigao de acordo com a reivindicagdo 15,

caraterizada por incluir ainda um abrasivo.

272, - Composicdo de acordo com a reivindicagdo 15,
caraterizada por incluir ainda pelo menos um sal estrutura-

dor detergente de metal alcalino.

Lisboa, 11 de Julho de 1994
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JORGE CRUZ .
Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR CORDON, 10-A 3°
1200 LISBOA
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