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Sposób wykonywania ściany tylnef pieca martenowskiego

Przedmiotem wynalazku jest wykonywanie ścia¬
ny tylnej pieców martenowskich z miałkiego two¬
rzywa wysoko ogniotrwałego jakim może być drob¬
noziarnisty magnezyt, przy uzyskaniu zwartości
warstw przez ubicie wibratorami.

Dotychczas tylne ściany pieców martenowskich
wykonuje się tradycyjnym sposobem murarskim,
używając specjalnego zestawu kształtek magnezy¬
towych i chromomagnezytowych. Celem powiąza¬
nia warstw stosuje się przekładki ąjflachy, taśmy
stalowej lub siatki stalowej. Koszar materiałowe
tego sposobu wykonywania ścian są duże aj ich ży¬
wotność jest krótsza od innych partii wymurówki
pieca martenowskiego. Poważne są koszta zabiegów
konserwacyjnych, pogarszających .wskaźniki wyko¬
rzystania czasu dysponowanego i wydajności pieca.
W sumie tylna ściana jest narażona na zniszczenie,
gdyż nie wytrzymuje właściwego m^u trwania bie¬
gu pieca martenowskeigo. ^P ^

Niedogodności te usuwa następujący sposób wy¬
konywania ścian tylnych pieców,Martenowskich we¬
dług wynalazku. Bezpośrednio na pancerzu pieca
wiąże się znanym sposobem murarskim warstwę
kształtek izolacyjnych. Równocześnie z kształtek
magnezytowych wykonuje się otwór wlewowy su¬
rówki i otwór spustowy. Nasunie ustawia się
ściankę odeskowaną w takiej qflpłości od pancerza
pieca oraz o takim kącie nachylenia, aby uzyskać
żądaną grubość ściany i możliwość należytej jej
konserwacji.

Przestrzeń powstająca między ścianką izola^jną
a stopniowo podnoszonym odeskowaniem wy^ffnia
się drobnoziarnistym magnezytem o granulacji
0 — 6 mm, w tym frakcji od 0 — 2 mm w ilości
30 — 50%. Magnezytu ziarnistego wsypuje się tyle,
by po ubiciu wibratorami .uzyskać zwa4fc warstwę
o grubości Bkoło 250 mm. Pomiędzy ubijane stop¬
niowo warstwy nakłada się na^przemian blachę
i siatkę stalową. Odcinki blachy są w każdej strefie
wysokości ściany o tyle szersze by po zagięciu tej
szerszej części pod kątem budowanej ściany zabez¬
pieczyć ubitą warstwę magnezytu przed obsypa¬
niem się w czasie suszenia i nagrzewania pieca.

Powstałą w końcowej fazie, przestrzeń od 300 —
500 mm pomiędzy ścianą ubitą z miałkiego magne¬
zytu a kształtkami oporowymi oraz łukiem sklepie¬
nia, wypełnia się kształtkami chromomagnezytowy-
mi. Monolityczną strukturę tylnej ściany wykona¬
nej sposobem według wynalazku uzyskuje się przez
silne jej nasycenie tlenkami żelaza po uzyskaniu
w przestrzeni piecowej temperatury roboczej. Koszt
tylnych ścian pieców martenowskich wykonanych
sposobem według wynalazku jest niższy o około
40% od ścian wykonywanych metodami tradycyj-

25 nymi, przy równoczesnym wzroście jej wytrzyma¬
łości.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wykonywania ściany tylnej pieców mar-
so tenowskich według wynalazku znamienny tym,
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że po wykonaniu ścianki izolacyjnej bezpośred¬
nio na pancerzu oraz wymurowaniu z kształtek
magnezytowych otworu wlewowego surówki
i otworu spustowego, ubija się wibratorami war¬
stwowo ścianę tyilną o żądanej grubości i kącie 5
nachylenia z magnezytu ziarnistego o wymaga¬
nej granulacji, przy czym pomiędzy każdą war¬
stwę ubitego magnezytu ziarnistego układa się
na przemian blachę stalową i siatkę, których
obrzeża zagina pod kątem wykonywanej ściany. 10

Sposób według zastrz. 1 znamienny tym, że po¬
zostałą przestrzeń pomiędzy ścianą wykonaną
z magnezytu ziarnistego a kształtkami oporowy¬
mi i łukiem sklepienia wypełnia się kształtkami
chromomagnezytowymi.
Sposób według zastrz. 1, 2 znamienny tym, że
warstwę roboczą poddaje się silnemu nasyceniu
tlenkami żelaza po uprzednim uzyskaniu w prze¬
strzeni piecowej temperatury roboczej.
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