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DESCRIPCION
Proceso de despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET)
Campo de la invencién

La presente divulgacién se refiere a la formacién de tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG) a partir
de tereftalato de polietileno (PET).

Antecedentes de la invencion

El mercado de resina para botellas de tereftalato de polietileno (PET) ha estado creciendo fuertemente a medida que
las resinas PET han reemplazado al vidrio en los envases de refrescos carbonatados, agua embotellada y alimentos.

El tereftalato de dimetilo (DMT) se utiliza principalmente en la fabricacién de tereftalato de polietileno (PET) para
aplicaciones de fibras, peliculas, plasticos para envases y plésticos especiales.

El mayor sector del poliéster es el mercado de fibras, donde se utiliza para fabricar ropa, textiles para el hogar, tales
como sébanas y cortinas, alfombras y moquetas, y productos industriales, tales como, por ejemplo, alambres de
neumaticos, cinturones de seguridad, mangueras y cuerdas. La pelicula de PET se utiliza en aplicaciones eléctricas,
tales como condensadores dieléctricos de ldminas metélicas y para el envasado de alimentos. Al-Sabagh et al.
divulgan en "Greener routes for recycling of polyethylene terephthalate”, un articulo de revisién en Egyptian Journal
of Petroleum, vol. 25(1), 2016, paginas 53-64, un primer estudio que informa sobre la despolimerizacién de PET
usando metanol y metdxido de sodio, y un segundo estudio que informa sobre la despolimerizacién de PET usando
hidréxido de sodio y etilenglicol en presencia de dioxano, tetrahidrofurano o dimetoxietano.

Sumario de la invencién

Se describe un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET) comprendido en una materia
prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG); comprendiendo el proceso:

(i) mezclar la materia prima que comprende tereftalato de polietileno (PET) con una primera porcién de metanol para
formar una primera mezcla;

(ii) afiadir metoxido de sodio a la primera mezcla;

(iii) mezclar; y

(iv) afladir una segunda porcién de metanol formando asi una segunda mezcla;, formandose asi tereftalato de
dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera porcidn de metanol esta entre aproximadamente 0,1 y aproximadamente 0,5 kg/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera porcién de metanol es de aproximadamente 0,3 kg/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 15 minutos a aproximadamente 120 minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 60 minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 50 °C y aproximadamente 100 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 60 °C y aproximadamente 90 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza a una temperatura de aproximadamente 60 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza a una temperatura de aproximadamente 80 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se
realiza durante aproximadamente 10 minutos a aproximadamente 120 minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidn de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se
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realiza durante unos 30 minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), etapa (iii) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 40 °C y aproximadamente 100 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 85 °C y aproximadamente 90 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla
entre aproximadamente el 0,2 % en peso y aproximadamente el 5,0 % en peso.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla
entre aproximadamente el 0,5 % en peso y aproximadamente el 1,5 % en peso.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona para mantener la concentracion de metdxido de sodio en la segunda mezcla a
aproximadamente el 0,7 % en peso.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona en fracciones en momentos predeterminados.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una primera fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 1 minuto y aproximadamente 60
minutos después de la adiciéon de metédxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una primera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 30 minutos después de la adicién de
metoéxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera fraccién de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 50 g/kg de materia prima y
aproximadamente 100 g/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 30 minutos y aproximadamente 90
minutos después de la adiciéon de metédxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 60 minutos después de la adicion de
metoéxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la segunda fraccién de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 100 g/kg de materia prima y
aproximadamente 200 g/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 60 minutos y aproximadamente 120
minutos después de la adiciéon de metédxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), una tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol se proporciona aproximadamente 90 minutos después de la adicién de
metoéxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la tercera fraccidon de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 100 g/kg de materia prima y
aproximadamente 200 g/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona de forma continua.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de entre aproximadamente 50 g/h/kg de
materia prima y aproximadamente 100 g/h/kg de materia prima.
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En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la relacidon
entre metdxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) esta entre aproximadamente 1:2 y aproximadamente 1:28
(mol/mol).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la relacidon
entre metdxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) esta entre aproximadamente 1:5 y aproximadamente 1:20
(mol/mol).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la relacidon
entre metdxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) esta entre aproximadamente 1:10 y aproximadamente 1:20
(mol/mol).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la relacidon
entre metdxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) esta entre aproximadamente 1:10 y aproximadamente 1:15
(mol/mol).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), el tereftalato
de dimetilo se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 90 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), el tereftalato
de dimetilo se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 95 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), el tereftalato
de dimetilo se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 99 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietiieno (PET), el
monoetilenglicol se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 80 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietiieno (PET), el
monoetilenglicol se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 85 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietiieno (PET), el
monoetilenglicol se obtiene con un rendimiento de al menos aproximadamente el 90 % en mol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la materia
prima que comprende tereftalato de polietileno (PET) se proporciona en forma de particulas.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), el tamafio de
particula promedio esta entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 20 mm.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), el tamafio de
particula promedio esta entre aproximadamente 5 mm y aproximadamente 10 mm.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), el tamafio de
particula promedio es de hasta aproximadamente 6 mm.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), el tamafio de
particula promedio es de hasta aproximadamente 8 mm.

Descripcion detallada de la invencién

El tereftalato de dimetilo (DMT) se utiliza en la produccién de poliésteres, incluyendo tereftalato de polietileno (PET),
tereftalato de politrimetileno (PTT) y tereftalato de polibutiieno (PBT). Debido a que el DMT es volatil, es un
intermedio en algunos esquemas para el reciclaje de PET, por ejemplo, de botellas de plastico. La hidrogenacién de
DMT produce el diol 1, 4-ciclohexanodimetanol, que es un monémero Util en la formacién de resinas de poliéster.

El DMT se ha producido de numerosas maneras. Convencionalmente, y todavia con valor comercial, esta la
esterificacién directa de acido tereftalico. Como alternativa, se prepara alternando etapas de oxidacién y
metilesterificacion a partir de para-xileno a través de para-toluato de metilo. El método para la produccién de DMT a
partir de para-xileno y metanol consta de cuatro etapas principales: oxidacién, esterificacién, destilacién y
cristalizacién. Una mezcla de para-xileno y éster para-toluico se oxida con aire en presencia de un catalizador de
metal de transicién (Co/Mn). La mezcla acida resultante de la oxidacién se esterifica con metanol para producir una
mezcla de ésteres. La mezcla de ésteres crudos se destila para eliminar todos los componentes pesados y los
residuos producidos; los ésteres mas ligeros se reciclan a la seccién de oxidacién. A continuacién, el DMT crudo se
cristaliza para eliminar los isbmeros de DMT, acidos residuales y aldehidos aromaticos.
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Una mejora en la produccién de DMT y MEG a partir del reciclaje de PET: debido al creciente uso de PET en las
industrias de envasado y fibras (alfombras y otros textiles), existe la necesidad de una forma eficaz, de bajo
consumo energético, alto rendimiento y rentable de formar DMT y MEG a partir de PET.

MATERIA PRIMA

En el presente documento se describe un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET)
comprendido en una materia prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

En algunas realizaciones, la materia prima que comprende tereftalato de polietieno también comprende
contaminantes, tales como polimeros adicionales (por ejemplo polietileno, polipropileno, cloruro de polivinilo (PVC),
policarbonato (PC), cloruro de polivinilideno (PVDC) y poliamidas), papel, colorantes, suciedad, etileno alcohol
vinilico (EVOH), etileno acetato de vinilo (EVA), celulosa, pegamento cualquier combinacién de los mismos. En
algunas realizaciones, la materia prima contiene de aproximadamente el 5% a aproximadamente el 30 % de
contaminantes.

Mishra et al. (Kinetic and thermodynamic study of methanolysis of polyethylene terephthalate) waste powder Polym.
Int. 52:337-342 (2003)) han demostrado que un aumento en el tamafio de particula de las escamas de PET provoca
una disminucién en la despolimerizacién. Mishra et al. registraron 127,5 ym como el tamafio de particula éptimo.
Existe la necesidad de un proceso de despolimerizacién que permita el uso de particulas de materia prima méas
grandes. En algunas realizaciones, la materia prima que comprende tereftalato de polietileno (PET) se proporciona
en forma de particulas. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio est4 entre aproximadamente 0,1
mm y aproximadamente 20 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio esta entre
aproximadamente 5 mm y aproximadamente 10 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es
de hasta aproximadamente 5 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta
aproximadamente 6 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 7
mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 8 mm. En algunas
realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 9 mm. En algunas realizaciones, el
tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 10 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de
particula promedio es de hasta aproximadamente 11 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio
es de hasta aproximadamente 12 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta
aproximadamente 13 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente
14 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 15 mm. En
algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 16 mm. En algunas
realizaciones, el tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 17 mm. En algunas realizaciones, el
tamafio de particula promedio es de hasta aproximadamente 18 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de
particula promedio es de hasta aproximadamente 19 mm. En algunas realizaciones, el tamafio de particula promedio
es de hasta aproximadamente 20 mm.

DMT

En el presente documento se describe un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET)
comprendido en una materia prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de aproximadamente el 10 % de impurezas (p/p). En algunas
realizaciones, el DMT contiene menos de aproximadamente el 9 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el
DMT contiene menos de aproximadamente el 8 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene
menos de aproximadamente el 7 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de

aproximadamente el 6 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 5% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 4% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 3% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 2% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 1% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 05% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 0,4% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 0,3% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de
aproximadamente el 0,2% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de

aproximadamente el 0,1 % de impurezas (p/p).

En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de aproximadamente 250 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 240 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 230 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 220 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 210 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 200 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 190 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 180 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 170 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 160 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 150 ppm de cualquier metal, menos de
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aproximadamente 140 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 130 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 120 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 110 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 100 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 90 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 80 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 70 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 60 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 50 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 40 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 30 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 20 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 10 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 5 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 4 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 3 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 2 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 1 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,9 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 0,8 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,7 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 0,6 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,5 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 0,4 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,3 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 0,2 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,1 ppm de cualquier metal, menos de
aproximadamente 0,09 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,08 ppm de cualquier metal, menos
de aproximadamente 0,07 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,06 ppm de cualquier metal,
menos de aproximadamente 0,05 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,04 ppm de cualquier
metal, menos de aproximadamente 0,03 ppm de cualquier metal, menos de aproximadamente 0,02 ppm de
cualquier metal o menos de aproximadamente 0,01 ppm de cualquier metal.

En algunas realizaciones, el DMT contiene menos de aproximadamente 10 ppm de metéxido de sodio, menos de
aproximadamente 5 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 4 ppm de metédxido de sodio, menos de
aproximadamente 3 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 2 ppm de metédxido de sodio, menos de
aproximadamente 1 ppm de metdxido de sodio, menos de aproximadamente 0,9 ppm de metéxido de sodio, menos
de aproximadamente 0,8 ppm de metdxido de sodio, menos de aproximadamente 0,7 ppm de metéxido de sodio,
menos de aproximadamente 0,6 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,5 ppm de metdxido de
sodio, menos de aproximadamente 0,4 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,3 ppm de
metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,2 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,1
ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,09 ppm de metdxido de sodio, menos de
aproximadamente 0,08 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,07 ppm de metdxido de sodio,
menos de aproximadamente 0,06 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,05 ppm de metéxido de
sodio, menos de aproximadamente 0,04 ppm de metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,03 ppm de
metéxido de sodio, menos de aproximadamente 0,02 ppm de metdxido de sodio 0 menos de aproximadamente 0,01
ppm de metdxido de sodio.

En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 50 y
aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de entre
aproximadamente el 60 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un
rendimiento de entre aproximadamente el 70 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT
se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 80 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas
realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 85 y aproximadamente el 99 %
en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 90 y
aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 50 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 55 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 60 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 65 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 70 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 75 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 80 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 85 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 90 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 95 % en mol. En algunas realizaciones, el DMT se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 99 % en mol.

MEG

En el presente documento se describe un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET)
comprendido en una materia prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de aproximadamente el 10 % de impurezas (p/p). En algunas
realizaciones, el MEG contiene menos de aproximadamente el 9 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el
MEG contiene menos de aproximadamente el 8 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene
menos de aproximadamente el 7 % de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 6% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 5% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
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aproximadamente el 4% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 3% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 2% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 1% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 0,5% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 0,4% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 0,3% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 0,2% de impurezas (p/p). En algunas realizaciones, el MEG contiene menos de
aproximadamente el 0,1 % de impurezas (p/p).

En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 50 y
aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de entre
aproximadamente el 60 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un
rendimiento de entre aproximadamente el 70 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG
se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 80 y aproximadamente el 99 % en mol. En algunas
realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 85 y aproximadamente el 99 %
en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de entre aproximadamente el 90 y
aproximadamente el 99 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 50 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 55 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 60 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 65 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 70 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 75 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 80 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 85 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 90 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 95 % en mol. En algunas realizaciones, el MEG se obtiene con un rendimiento de al menos
aproximadamente el 99 % en mol.

METOXIDO DE SODIO

En el presente documento se describe un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET)
comprendido en una materia prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

En algunas realizaciones, el proceso descrito en este documento comprende una cantidad catalitica de metdxido de
sodio. En algunas realizaciones, el proceso descrito en este documento comprende una cantidad
subestequiométrica de metéxido de sodio.

"Cantidad subestequiométrica", como se usa en el presente documento, se usa para indicar que la cantidad de
material utilizado es menor que una cantidad estequiométrica. El término se utiliza en el presente documento
indistintamente con "cantidad catalitica" En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual
a aproximadamente el 95% de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad
subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 90 % de una cantidad estequiométrica. En algunas
realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 85 % de una cantidad
estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el
80 % de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual
a aproximadamente el 75% de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad
subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 70 % de una cantidad estequiométrica. En algunas
realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 65 % de una cantidad
estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el
60 % de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual
a aproximadamente el 55% de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad
subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 50 % de una cantidad estequiométrica. En algunas
realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 45% de una cantidad
estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el
40 % de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual
a aproximadamente el 35% de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad
subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 30 % de una cantidad estequiométrica. En algunas
realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 25 % de una cantidad
estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el
20 % de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad subestequiométrica es menor o igual
a aproximadamente el 15% de una cantidad estequiométrica. En algunas realizaciones, una cantidad
subestequiométrica es menor o igual a aproximadamente el 10 % de una cantidad estequiométrica.

"Cantidad estequiométrica”", como se usa en el presente documento, se usa para indicar que la cantidad de material
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utilizado es equivalente al nimero de enlaces éster presentes en el poliéster.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la relacidon
entre metdxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) esta entre aproximadamente 1:2 y aproximadamente 1:28
(mol/mol). En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la
relacion entre metéxido de sodio y tereftalato de polietieno (PET) estd entre aproximadamente 15 y
aproximadamente 1:20 (mol/mol). En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato
de polietileno (PET), la relacién entre metéxido de sodio y tereftalato de polietileno (PET) estd entre
aproximadamente 1:10 y aproximadamente 1:20 (mol/mol). En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la relacién entre metéxido de sodio y tereftalato de polietileno
(PET) esta entre aproximadamente 1:10 y aproximadamente 1:15 (mol/mol).

PROCESO DE DESPOLIMERIZACION

En el presente documento se describe un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET)
comprendido en una materia prima para formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG),
comprendiendo el proceso:

(i) mezclar la materia prima que comprende tereftalato de polietileno (PET) con una primera porciéon de metanol
para formar una primera mezcla;

(ii) afiadir metoxido de sodio a la primera mezcla;

(iii) mezclar; y

(iv) afladir una segunda porciéon de metanol formando asi una segunda mezcla; formandose asi tereftalato de
dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

Etapa (i)

En algunas realizaciones, el proceso descrito en este documento comprende el pretratamiento del tereftalato de
polietileno (PET) con una primera porcién de disolvente de metanol para hinchar el tereftalato de polietileno (PET)
antes de la adicion del metdxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera porcién de metanol estd entre aproximadamente 0,1 y aproximadamente 0,5 kg/kg de materia prima. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la
primera porcién de metanol esta entre aproximadamente 0,2 y aproximadamente 0,4 kg/kg de materia prima. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la
primera porcién de metanol esta entre aproximadamente 0,1 y aproximadamente 0,3 kg/kg de materia prima. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la
primera porcién de metanol esta entre aproximadamente 0,3 y aproximadamente 0,5 kg/kg de materia prima. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la
primera porcién de metanol es de aproximadamente 0,1 kg/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera porcién de metanol
es de aproximadamente 0,2 kg/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera porcién de metanol es de
aproximadamente 0,3 kg/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera porcién de metanol es de aproximadamente 0,4 kg/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la cantidad de la primera porcién de metanol es de aproximadamente 0,5 kg/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 15 minutos a aproximadamente 120 minutos. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 15 minutos a aproximadamente 90 minutos. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 15 minutos a
aproximadamente 60 minutos. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 30 minutos a aproximadamente 120 minutos. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 60 minutos a aproximadamente 120 minutos. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 45 minutos a aproximadamente 90 minutos. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 45 minutos a
aproximadamente 60 minutos. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 60 minutos a aproximadamente 90 minutos. En
algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 15 minutos. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 20 min. En algunas realizaciones de
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un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 25 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 30 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 35 min.
En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 40 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 45 min. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 50 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 55 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 60 min.
En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 65 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 70 min. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 75 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 80 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 85 min.
En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza durante aproximadamente 90 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 95 min. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (i) se realiza durante
aproximadamente 100 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 105 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 110
min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza durante aproximadamente 115 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién
de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 120 minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 25 °C y aproximadamente 100 °C. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de
entre aproximadamente 25°C y aproximadamente 60 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 25°C y aproximadamente 80°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 50°C y aproximadamente 100°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 60°C y aproximadamente 90°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
25 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 30 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
35 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 40 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
45 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 50 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
55 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 60 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
65 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 70 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
75 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 80 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
85 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 90 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (i) se realiza a una temperatura de aproximadamente
95 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza a una temperatura de aproximadamente 100 °C.
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Etapa (iii

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se
realiza durante aproximadamente 10 min a aproximadamente 120 min. En algunas realizaciones de un proceso para
la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 10 min a
aproximadamente 90 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 10 min a aproximadamente 60 min. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza
durante aproximadamente 10 min a aproximadamente 45 min. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 10 min a
aproximadamente 30 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 30 min a aproximadamente 120 min. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza
durante aproximadamente 60 min a aproximadamente 120 min. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 90 min a
aproximadamente 120 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 10 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 15
min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza durante aproximadamente 20 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién
de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 25 min. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza
durante aproximadamente 30 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato
de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 35 min. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante
aproximadamente 40 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 45 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 50
min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza durante aproximadamente 55 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién
de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 60 min. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza
durante aproximadamente 65 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato
de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 70 min. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante
aproximadamente 75 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 80 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 85
min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(i) se realiza durante aproximadamente 90 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién
de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 95 min. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza
durante aproximadamente 100 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidn de tereftalato
de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 105 min. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la etapa (iii) se realiza durante
aproximadamente 110 min. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 115 min. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza durante aproximadamente 120
minutos.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 40 °C y aproximadamente 100 °C. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de
entre aproximadamente 50 °C y aproximadamente 100 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la

despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 60°C y aproximadamente 100°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 70°C y aproximadamente 100°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 80°C y aproximadamente 100°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 85°C y aproximadamente 90°C. En algunas realizaciones de un proceso para la

despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
40 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 45 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
50 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 55 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
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despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
60 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 65 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
70 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 75 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
80 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 85 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
90 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente 95 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iii) se realiza a una temperatura de aproximadamente
100 °C.

Etapa (iv)

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietiieno (PET), el metanol se
consume durante el proceso de despolimerizacién para formar tereftalato de dimetilo (DMT). En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se afiade una segunda
porcién de metanol.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla
entre aproximadamente el 0,2 % en peso y aproximadamente el 5,0 % en peso. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona
para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla entre aproximadamente el 0,2 % en
peso y aproximadamente el 4,0 % en peso. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de
tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona para mantener la concentracién de
metéxido de sodio en la segunda mezcla entre aproximadamente el 0,2 % en peso y aproximadamente el 3,0 % en
peso. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de tereftalato de polietileno (PET), la
segunda porciéon de metanol se proporciona para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda
mezcla entre aproximadamente el 0,2 % en peso y aproximadamente el 2,0 % en peso. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se
proporciona para mantener la concentracién de metdxido de sodio en la segunda mezcla entre aproximadamente el
0,2% en peso y aproximadamente el 1,5% en peso. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona para mantener
la concentracién de metéxido de sodio en la segunda mezcla entre aproximadamente el 0,5% en peso y
aproximadamente el 1,0 % en peso. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacion de tereftalato
de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona para mantener la concentraciéon de metdxido de
sodio en la segunda mezcla a aproximadamente el 0,7 % en peso. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona para mantener
la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla a aproximadamente el 0,2% en peso,
aproximadamente el 0,3 % en peso, aproximadamente el 0,4 % en peso, aproximadamente el 0,5% en peso,
aproximadamente el 0,6 % en peso, aproximadamente el 0,7 % en peso, aproximadamente el 0,8 % en peso,
aproximadamente el 0,9 % en peso, aproximadamente el 1% en peso, aproximadamente el 1,1 % en peso,
aproximadamente el 1,2 % en peso, aproximadamente el 1,3 % en peso, aproximadamente el 1,4 % en peso,
aproximadamente el 1,5 % en peso, aproximadamente el 1,6 % en peso, aproximadamente el 1,7 % en peso,
aproximadamente el 1,8 % en peso, aproximadamente el 1,9 % en peso, aproximadamente el 2% en peso,
aproximadamente el 2,1 % en peso, aproximadamente el 2,2 % en peso, aproximadamente el 2,3 % en peso,
aproximadamente el 2,4 % en peso, aproximadamente el 2,5 % en peso, aproximadamente el 2,6 % en peso,
aproximadamente el 2,7 % en peso, aproximadamente el 2,8 % en peso, aproximadamente el 2,9 % en peso,
aproximadamente el 3% en peso, aproximadamente el 3,1 % en peso, aproximadamente el 3,2 % en peso,
aproximadamente el 3,3 % en peso, aproximadamente el 3,4 % en peso, aproximadamente el 3,5% en peso,
aproximadamente el 3,6 % en peso, aproximadamente el 3,7 % en peso, aproximadamente el 3,8 % en peso,
aproximadamente el 3,9 % en peso, aproximadamente el 4 % en peso, aproximadamente el 4,1 % en peso,
aproximadamente el 4,2 % en peso, aproximadamente el 4,3 % en peso, aproximadamente el 4,4 % en peso,
aproximadamente el 4,5 % en peso, aproximadamente el 4,6 % en peso, aproximadamente el 4,7 % en peso,
aproximadamente el 4,8 % en peso, aproximadamente el 4,9 % en peso o aproximadamente el 5 % en peso.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se
realiza a una temperatura de entre aproximadamente 25 °C y aproximadamente 100 °C. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de
entre aproximadamente 25°C y aproximadamente 60 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietiieno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 25°C y aproximadamente 80°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
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despolimerizacién de tereftalato de polietiieno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 50°C y aproximadamente 100°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietiieno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de entre
aproximadamente 60°C y aproximadamente 90°C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
25 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 30 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
35 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 40 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
45 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 50 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
55 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 60 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
65 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 70 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
75 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 80 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
85 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 90 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente
95 °C. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa
(iv) se realiza a una temperatura de aproximadamente 100 °C.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se
realiza durante un tiempo total de entre aproximadamente 1 hora y aproximadamente 10 horas. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza
durante un tiempo total de entre aproximadamente 1 hora y aproximadamente 8 horas. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza durante un tiempo
total de entre aproximadamente 1 hora y aproximadamente 5 horas. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza durante un tiempo total de entre
aproximadamente 4 horas y aproximadamente 6 horas. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la etapa (iv) se realiza durante un tiempo total de entre
aproximadamente 3 horas y aproximadamente 7 horas.

Adicién secuencial

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona secuencialmente en momentos predeterminados en la etapa (iv). En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de
metanol se proporciona en fracciones en momentos predeterminados en la etapa (iv). En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se
proporciona en una, dos, tres, cuatro, cinco, seis, siete, ocho, nueve o diez fracciones. En algunas realizaciones de
un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se
proporciona en una, dos, tres, cuatro o cinco fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona en una, dos o
tres fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porcién de metanol se proporciona en dos o tres fracciones. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona en dos
fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la
segunda porcién de metanol se proporciona en tres fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietiieno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona en cuatro
fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la
segunda porciéon de metanol se proporciona en cinco fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietilieno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona en seis
fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la
segunda porcién de metanol se proporciona en siete fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), la segunda porcion de metanol se proporciona en ocho
fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la
segunda porcién de metanol se proporciona en nueve fracciones. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona en diez
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fracciones.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la mezcla se
mezcla entre cada adicion de fracciones.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una primera fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 1 minuto y aproximadamente 60
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de
metanol entre aproximadamente 15 minutos y aproximadamente 45 minutos después de la adicién de metéxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una primera fracciéon de la segunda porcién de metanol aproximadamente 1 minuto después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 5
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 10 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la
segunda porcién de metanol aproximadamente 15 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una
primera fraccién de la segunda porciéon de metanol aproximadamente 20 minutos después de la adicién de metéxido
de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una primera fraccion de la segunda porcién de metanol aproximadamente 25 minutos después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 30
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 35 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la
segunda porcién de metanol aproximadamente 40 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una
primera fraccién de la segunda porciéon de metanol aproximadamente 45 minutos después de la adicién de metéxido
de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una primera fraccion de la segunda porcién de metanol aproximadamente 50 minutos después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 55
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 60 minutos después de la adicién de metdxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera fraccién de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 10 g/kg de materia prima y
aproximadamente 100 g/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de
tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera fraccién de la segunda porcién de metanol esta entre
aproximadamente 50 g/kg de materia prima y aproximadamente 100 g/kg de materia prima. En algunas realizaciones
de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera fraccién de la
segunda porcién de metanol esta entre aproximadamente 50 g/kg de materia prima y aproximadamente 80 g/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la cantidad de la primera fracciéon de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 10 g/kg de materia
prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la
cantidad de la primera fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 20 g/kg de materia prima.
En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la primera fraccion de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 30 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 40 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 50 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 60 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 70 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 80 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 90 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la primera
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fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 100 g/kg de materia prima.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 30 minutos y aproximadamente 90
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una segunda fracciéon de la segunda porcién de
metanol entre aproximadamente 45 minutos y aproximadamente 75 minutos después de la adicién de metéxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 30 minutos después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 35
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una segunda fracciéon de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 40 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una segunda fraccién de la
segunda porcién de metanol aproximadamente 45 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una
segunda fraccion de la segunda porcibn de metanol aproximadamente 50 minutos después de la adicién de
metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno
(PET), se proporciona una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 55 minutos
después de la adicion de metdxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de
tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una segunda fraccion de la segunda porcién de metanol
aproximadamente 60 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una segunda fraccién de la segunda
porcién de metanol aproximadamente 65 minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una
segunda fraccion de la segunda porcibn de metanol aproximadamente 70 minutos después de la adicién de
metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno
(PET), se proporciona una segunda fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 75 minutos
después de la adicion de metdxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de
tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una segunda fraccion de la segunda porcién de metanol
aproximadamente 80 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una segunda fraccién de la segunda
porcién de metanol aproximadamente 85 minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietieno (PET), se proporciona una
segunda fraccion de la segunda porcibn de metanol aproximadamente 90 minutos después de la adicién de
metoéxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la segunda fraccién de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 100 g/kg de materia prima y
aproximadamente 200 g/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de
tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda fraccién de la segunda porciéon de metanol esta entre
aproximadamente 100 g/kg de materia prima y aproximadamente 150 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 100 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 110 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 120 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 130 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 140 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 150 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 160 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 170 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 180 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 190 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la segunda
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 200 g/kg de materia prima.
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En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona
una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol entre aproximadamente 60 minutos y aproximadamente 120
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de
metanol entre aproximadamente 90 minutos y aproximadamente 120 minutos después de la adicién de metdxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una tercera fraccion de la segunda porcion de metanol entre aproximadamente 60 minutos y
aproximadamente 90 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda
porcién de metanol aproximadamente 60 minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 65 minutos después de la adicion de metéxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 70 minutos después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 75
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 80 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la
segunda porcién de metanol aproximadamente 85 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), una tercera fraccién de la
segunda porcidon de metanol se proporciona aproximadamente 90 minutos después de la adicién de metéxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una tercera fraccién de la segunda porcibn de metanol aproximadamente 95 minutos después de la
adicién de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de
polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 100
minutos después de la adicibn de metéxido de sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de
metanol aproximadamente 105 minutos después de la adicién de metdxido de sodio. En algunas realizaciones de un
proceso para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera fraccién de la
segunda porcién de metanol aproximadamente 110 minutos después de la adicién de metéxido de sodio. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se proporciona una tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 115 minutos después de la adicién de metéxido de
sodio. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), se
proporciona una tercera fraccién de la segunda porcién de metanol aproximadamente 120 minutos después de la
adicion de metdxido de sodio.

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de
la tercera fraccidon de la segunda porcién de metanol estd entre aproximadamente 100 g/kg de materia prima y
aproximadamente 200 g/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizaciéon de
tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera fraccién de la segunda porcién de metanol esta entre
aproximadamente 100 g/kg de materia prima y aproximadamente 150 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 100 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 110 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 120 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 130 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 140 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 150 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 160 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 170 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 180 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 190 g/kg de materia prima. En algunas
realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la cantidad de la tercera
fraccién de la segunda porcién de metanol es de aproximadamente 200 g/kg de materia prima.
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Adicién continua

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona de forma continua en la etapa (iv).

En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda
porcién de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de entre aproximadamente 50 g/h/kg de
materia prima y aproximadamente 100 g/h/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la
despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcidén de metanol se proporciona de forma
continua a una velocidad de entre aproximadamente 50 g/h/kg de materia prima y aproximadamente 90 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porcién de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de entre aproximadamente 50
g/h/kg de materia prima y aproximadamente 80 g/h/kg de materia prima. En algunas realizaciones de un proceso
para la despolimerizacion de tereftalato de polietileno (PET), la segunda porcién de metanol se proporciona de forma
continua a una velocidad de entre aproximadamente 50 g/h/kg de materia prima y aproximadamente 70 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porciéon de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 50 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porciéon de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 60 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porciéon de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 70 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porciéon de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 80 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porciéon de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 90 g/h/kg de
materia prima. En algunas realizaciones de un proceso para la despolimerizacidén de tereftalato de polietileno (PET),
la segunda porcién de metanol se proporciona de forma continua a una velocidad de aproximadamente 100 g/h/kg
de materia prima.

CIERTA TERMINOLOGIA

Los titulos de seccién usados en el presente documento tienen Unicamente fines organizativos y no deben
considerarse limitantes de la materia objeto que se describe.

A menos que se definan de otro modo, todos los términos técnicos y cientificos utilizados en el presente documento
tienen el mismo significado que se entiende habitualmente al que pertenece el tema reivindicado. En el caso en el
que exista una pluralidad de definiciones para los términos y expresiones en el presente documento, prevalecen los
de esta seccidn.

Debe entenderse que la descripcién general y la descripcion detallada son solo ilustrativas y explicativas y no son
restrictivas de ninguna materia objeto reivindicada. En la presente solicitud, el uso del singular incluye el plural a
menos que se indique especificamente otra cosa. Cabe sefialar que, como se usa en la memoria descriptiva y en las
reivindicaciones adjuntas, las formas en singular "un/uno", "una", "el" y "la" incluyen referencias en plural, a menos
que el contexto indique claramente otra cosa. En la presente solicitud, el uso de "o" significa "y/o" a menos que se
indique otra cosa. Ademas, el uso de la expresién "que incluye", asi como otras formas, tales como "incluyen",

"incluye"”, e "incluido/a", no es limitante.

Salvo que el contexto requiera otra cosa, a lo largo de esta memoria descriptiva y de las reivindicaciones que siguen,
la palabra "comprender" y variaciones de la misma, tales como, "comprende" y "que comprende" deben interpretarse
en un sentido abierto e inclusivo, es decir, como "incluyendo, pero sin limitacién". Ademas, los encabezados
proporcionados en el presente documento son solo con fines de comodidad y no interpretan el ambito o significado
de la invencidn reivindicada.

Como se usan en la presente memoria descriptiva y en las reivindicaciones adjuntas, las formas en singular
"un/uno”, "una", y "el" o "la", incluyen referencias en plural a menos que el contenido dicte claramente lo contrario.
nan

También debe tenerse en cuenta que el término "0" se emplea generalmente en su sentido, incluyendo "y/o" a
menos que el contenido indique claramente lo contrario.

Como se usa en el presente documento, el término "alrededor de" o "aproximadamente" significa dentro del 10 %,
preferiblemente dentro del 10 %, y més preferiblemente dentro del 5 % de un valor o intervalo dado.

Como se usa en el presente documento, la temperatura ambiente es una expresién coloquial de la temperatura
interior (climatizada) tipica o preferida a la que la gente estd generalmente acostumbrada. Representa el pequefio
intervalo de temperaturas en las que el aire no se siente ni caliente ni frio, aproximadamente 21 °C. En algunas
realizaciones, la temperatura ambiente es 25+5 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 18 °C. En
algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 19 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es
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20 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 21 °C. En algunas realizaciones, la temperatura
ambiente es 22 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 23 °C. En algunas realizaciones, la
temperatura ambiente es 24 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 25°C. En algunas
realizaciones, la temperatura ambiente es 26 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 27 °C. En
algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 28 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es
29 °C. En algunas realizaciones, la temperatura ambiente es 30 °C.

Como se usa en la presente memoria descriptiva y en las reivindicaciones adjuntas, despolimerizacién, se refiere a
una forma de descomponer un polimero en su material de partida. Es esencialmente lo opuesto a la polimerizacién.
En algunas realizaciones, la despolimerizacién se consigue por metandlisis.

Como se usa en el presente documento, el término "mol", cuando se refiere a PET, es la cantidad molar y se calcula
utilizando el peso molecular de la unidad "PET" que es 192,17 g/mol.

La definicibn de términos quimicos estandar se puede encontrar en obras de referencia, incluyendo, pero sin
limitacién, Carey y Sundberg "Advanced Organic Chemistry 4th Ed." Vol. A (2000) y B (2001), Plenum Press, Nueva
York.

Ejemplos
Los siguientes ejemplos pretender ilustrar, pero no limitar, las realizaciones desveladas.
Ejemplo 1: Despolimerizacién de PET con adicién secuencial de metanol

A un reactor de 25 L que contenia 10,00 kg de materia prima (finos de PET) se le afiadieron 3,00 kg de metanol. El
medio se agitd y se calenté a 60 °C durante 1 h. A continuacién se elevé la temperatura a 85 °C, después de lo cual
se afiadié metéxido de sodio (30 kg/t de materia prima). La adicién fraccionada de metanol se realizé de la siguiente
manera: se afiadieron 710 g 30 minutos después de la adicién de metdxido de sodio, 1,21 kg después de otros 30
min, y 1,21 kg finales después de otros 30 min. El medio de reaccién se agitd a 85 °C durante un total de 8-10 h
después de la adicién de metdxido de sodio. Los rendimientos de la reaccién fueron: 97 % para DMT y 95 % para
MEG.

Ejemplo 2: Despolimerizaciéon de PET con eliminacién parcial de metanol y metanol secuencial
Adicién

A un reactor de 25 L que contenia 10,00 kg de materia prima (finos de PET) se le afiadieron 6,00 kg de metanol. El
medio se agitd y se calenté a 60 °C durante 1 h. A continuacién se extrajeron 3 kg de liquido y se elevé la
temperatura a 85 °C, después de lo cual se afiadié6 metdxido de sodio (30 kg/t de materia prima). La adicidén
fraccionada de metanol se realizé de la siguiente manera: se afiadieron 1,21 kg 30 minutos después de la adicién de
metéxido de sodio, 1,21 kg después de otros 30 min, y 1,21 kg finales después de otros 30 min. El medio de
reaccién se agité a 85 °C durante un total de 8-10 h después de la adicién de metéxido de sodio. Los rendimientos
de la reaccién fueron: 87 % para DMT y 83 % para MEG.

Ejemplo 3: Despolimerizaciéon de PET con eliminacion parcial de metanol y adicién Unica de metanol

A un reactor de 25 L que contenia 10,00 kg de materia prima (finos de PET) se le afiadieron 6,00 kg de metanol. El
medio se agitdé y se calenté a 60 °C durante 1 h. A continuacién se extrajeron 2,2 kg de liquido y se aumenté la
temperatura a 85 °C, después de lo cual se afiadié metéxido de sodio (30 kg/t de materia prima). Al cabo de 30 min,
se afiadieron 2,3 kg de metanol. EI medio de reaccién se agitd a 85 °C durante un total de 8-10 h después de la
adicién de metéxido de sodio. El rendimiento de la reaccion fue del 80 % para DMT y del 93 % para MEG.
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la despolimerizacién de tereftalato de polietileno (PET) comprendido en una materia prima para
formar tereftalato de dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG); comprendiendo el proceso:

(i) mezclar la materia prima que comprende tereftalato de polietileno (PET) con una primera porciéon de metanol
para formar una primera mezcla;

(ii) afiadir metoxido de sodio a la primera mezcla;

(iii) mezclar; y

(iv) afladir una segunda porciéon de metanol formando asi una segunda mezcla; formandose asi tereftalato de
dimetilo (DMT) y monoetilenglicol (MEG).

2. El proceso de la reivindicacién 1, en donde la cantidad de la primera porcion de metanol estd entre
aproximadamente 0,1 y aproximadamente 0,5 kg/kg de materia prima.

3. El proceso de la reivindicacién 1 o 2, en donde la etapa (i) se realiza durante aproximadamente 15 minutos a
aproximadamente 120 minutos.

4. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde la etapa (i) se realiza a una temperatura de
entre aproximadamente 50 °C y aproximadamente 100 °C.

5. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en donde la etapa (iii) se realiza durante
aproximadamente 10 minutos a aproximadamente 120 minutos.

6. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-5, en donde la etapa (iii) se realiza a una temperatura de
entre aproximadamente 40 °C y aproximadamente 100 °C.

7. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde la segunda porcién de metanol se proporciona
para mantener la concentracion de metéxido de sodio en la segunda mezcla entre aproximadamente el 0,2 % en
peso y aproximadamente el 5,0 % en peso.

8. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde la segunda porcién de metanol se proporciona
en fracciones en momentos predeterminados.

9. El proceso de la reivindicacidn 8, en donde se proporciona una primera fraccién de la segunda porcién de metanol
entre aproximadamente 1 minuto y aproximadamente 60 minutos después de la adicién de metédxido de sodio.

10. El proceso de la reivindicacién 8 o 9, en donde la cantidad de la primera fraccién de la segunda porcién de
metanol esta entre aproximadamente 50 g/kg de materia prima y aproximadamente 100 g/kg de materia prima.

11. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 8-10, en donde se proporciona una segunda fraccién de la
segunda porcién de metanol entre aproximadamente 30 minutos y aproximadamente 90 minutos después de la
adicion de metdxido de sodio.

12. El proceso de la reivindicacién 11, en donde la cantidad de la segunda fracciéon de la segunda porciéon de
metanol esta entre aproximadamente 100 g/kg de materia prima y aproximadamente 200 g/kg de materia prima.

13. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde la segunda porcién de metanol se
proporciona de forma continua.

14. El proceso de la reivindicacién 13, en donde la segunda porcién de metanol se proporciona de forma continua a
una velocidad de entre aproximadamente 50 g/h/kg de materia prima y aproximadamente 100 g/h/kg de materia
prima.

15. El proceso de una cualquiera de las reivindicaciones 1-14, en donde la relacién entre metéxido de sodio y
tereftalato de polietileno (PET) esté entre aproximadamente 1:2 y aproximadamente 1:28 (mol/mol).
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