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 Wynalazek niniejszy dotyczy  obrébki
najrozmaitszych materjalow zawierajacych
wegiel, zwlaszcza z zawartosécia siarki, wo-
dorem lub gazami zawierajacemi albo wy-
dzielajacemi wodér w wyzszych temperatu-
rach pod zwigkszonem cisnieniem w obec-
noéci katalizatoréw, przyczem materjaly
wyjéciowe redukuje si¢ lub rozszczepia e-
wentualnie w kilku zabiegach celem prze-
prowadzania ich w cenne, najczesciej plyn-
ne produkty. _

Wiadomo juz, ze gazy, pozostajace po
uwodornieniu, poddaje si¢ przedewszyst-
kiem czesciowemu rozprezaniu, przyczem
uzyskany w ten sposéb obfitujacy w wodoér
gaz stosuje si¢ do ponownego uwodornia-
nia. Zaleca si¢ przytem poddawaé krazacy

gaz uwodorniajacy przed odprowadzeniem
go do naczynia, w ktérem zachodzi uwodor-
nianie, plékaniu dla uwolnienia go od siar-
kowodoru oraz weglowodorow.

Wynalazek niniejszy dotyczy znanego
juz procesu uwodorniania, w ktérym jako
katalizator stosuje si¢ siarkowodoér acznie
ze zwiazkami molibdenu, jak np. z kwasem
molibdenowym i molibdenianami, oraz
zwiazkami wolframu, w rodzaju np. kwasu
wolframowego lub wolframianéw, przyczem
ilo$¢ siarkowodoru utrzymuje si¢ w grani-
cach od 1 do 15%, najczesciej miedzy 1 a
6% w stosunku do ilosci uwodornianego
materjatu, np. oleju, smoty i t. d. Dokladne
ilosci siarkowodoru, niezbgdne do otrzyma-
nia najkorzystniejszego rezultatu, okresla
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sie za kazdym razem w zaleznosci od gatun-
ku uwodorm»anego mater;abu ‘wyjsciowego,
katalizatoréw. oraz wartinkéw  reakeji, np.
temperatury i cisnienia. Wedlug wynalazku
niniejszego gazy, uchodzace z naczynia do
uwodorniania, zawraca si¢ zpowrotem do
procesu uwodorniania, baczac, by zawartosé
siarkowodoru w krazacych gazach uwodor-
niajacych utrzymywala si¢ na odpowiedniej
wysokosci. Wynalazek nadaje sie zwlaszcza
do pracy sposobem ciggltym pod wysokiemi
ci$nieniami, najkorzystniej powyzej 100
atm.

Przy urzeczywistnianiu sposobu mozna
postepowaé np. w ten sposéb, ze zawieraja-
cy wegiel surowiec uwodornia sie w obecno-
$ci katalizatora, np. kwasu molibdenowego,
pod cisnieniem powyzej 100 atm w tempe-
raturach wyzszych wodorem, do ktérego
uprzednio dodano siarkowodoru, przyczem
produkty, uchodzace z naczynia roboczego
poddaje si¢ skraplaniu w drodze chtodzenia
oraz czeSciowemu rozprezeniu. Otrzymuje
sie przytem ciecz oraz wielkie ilosci gazu,
skladajacego sie gtéwnie z wodoru i stosun-
kowo niewielkich ilosci weglowodorow i
siarkowodoru, ktérych ilo§é zalezy od do-
boru warunkéw rozprezania. Przy wyso-
kiem cisnieniu rozprezania czyli matej réz-
nicy pomiedzy cisnieniem reakcji i ci¢nie-
niem rozprezania, zawartosé weglowodoru
w otrzymywanym gazie bedzie mniejsza
niz w przypadku znaczniejszej réznicy
pomigdzy ci$nieniem reakcji i ci$nieniem
rozprezania. Rowniez i temperatura, do ja-
kiej ochladza si¢ uchodzace produkty, wy-
kazuje wplyw mna stezenie siarkowodoru w
krazacym gazie. Im wyzsza jest ta tempe-
ratura, tem znaczniejsza jest zawartosé
siarkowodoru w gazie. Przy wlasciwym do-
borze warunkéw rozprezania mozna osig-
gnaé odpowiednie stezenie siarkowodoru w
gazie odprowadzanym, doprowadzanym po-
nownie do komory reakcyjnej.

Produkty, uchodzace z procesu uwodor-
niania, mozna réwniez rozdzieli¢, utrzymu-

jac catkowicie lub czesciowo cisnienie robo-
cze, na cze$é ciekla i cze$¢ gazowa, przy-
czem czes$¢ gazowa, skladajaca sie prze-
waznie z wodoru, zawraca si¢ ponownie do
naczynia reakcyjnego wraz z odpowiednia
iloscia, siarkowodoru.

Przy tego rodzaju sposobie pracy nale-
zy przezwyciezaé tylko nieznaczne réznice
oporéw w krazacym roztworze. Wystarcza-
ja wskutek tego proste aparaty, ktére po-
zwalaja stosowaé w razie potrzeby umiar-
kowane zwigkszenia ci$nienia celem przy-
wrocenia z tatwoscia cisnienia, niezbednego
do reakcji.

‘Przy przerébce materjalow, zamera]q-
cych siarke, wydajacych gazy odlotowe o
znacznej zawartosci siarkowodoru, postepu-
je sie¢ w ten sposéb, ze z gazowej . czesci,
skladajacej si¢ przewaznie z wodoru, usu-
wa sig, np. przez plékanie, tyle siarkowodo-
ru, by zawartosé siarkowodoru w wodorze,
zawracanym napowrét do naczynia reak-
cyjnego, wraz z siarkowodorem, powstaja-
cym z siarki zawartej w materjale przera-
bianym, dawaly w maczyniu reakcyjnem
potrzebne stezenie siarkowodoru. Krazacy
strumieni gazu mozna ptékaé pod cisnieniem
woda, olejami, wodnemi zawiesinami wodo-
rotlenku zelaza, wodorotlenku wapnia az
do odpowiedniego zmniejszenia zawartosci
siarkowodoru. Do pochfaniania siarkowodo-
ru mozna z korzyscia stosowaé ubogie w
siarke oleje, ktére same maja podlegaé u-
wodornianiu. Mozna réwniez odciagnaé cal-
kowicie lub cze$ciowo siarkowodér z czesci
gazéow odlotowych, a przez dodatek gazu
ptokanego do gazu nieplékanego nastawié w
stopniu pozadanym zawarto§é siarkowodo-
ru w gazach, powracajacych do naczynia
reakcyjnego.

W pewnych warunkach mozna w spo-
séb prostszy osiagnaé najkorzystniejsze ste-
zenie siarkowodoru w krazacych gazach; a
mianowicie, pewna, ilo§¢ zawierajacych siar-
kowodor gazéw odlotowych wypuszcza sig
przez zawér i zastepuje je odpowiednig ilo-
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scia wodoru. Wodér, wzglednie siarkowo-
dér, z usunietych gazéw odlotowych mozna
ponownie wyzyska¢. Oba wymienione spo-
soby, to jest usuwanie czesci gazéw uwodor-
niajacych i usuwanie pozadanej ilosci siar-
kowodoru; mozna stosowaé lacznie.

We wszystkich przypadkach, gdy za-
wartos$é siarkowodoru w gazach odlotowych
nie wystarcza do zapewnienia niezbednego
stezenia siarkowodoru w naczyniu reakcyj-
nem, nalezy do uwodornianych materjaléw
dodawaé brakujaca, ilosé siarkowodoru lub
tez siarki lub innych zwiazkéw siarkowych,
wydzielajacych siarkowodér, by w naczyniu
reakcyjnem zapewnié¢ pozadane stezenie
siarkowodoru.

Siarkowodér dodaje si¢ do krazacego
strumienia gazu najkorzystniej dopiero po
przeprowadzeniu gazu poprzez urzadzenia
tloczace (pompy, sprezarki i tym podobne
urzadzenia), a wiec bezposrednio przed
wprowadzeniem gazéw do naczynia reak-
cyjnego. Potrzebny siarkowodér mozna
wprowadzaé réwniez wraz ze swiezym wo-
dorem. W pewnych warunkach zaleca sie
najprzéd mozliwie catkowicie usunaé siar-

'kowodor przed przyrzadami tloczacemi, a

nastepnie wprowadzié go w odpowiedniej
ilosci ponownie do obiegu poza miemi. Od-
miana ta wykazuje te zalete, iz nie wymaga
budowania urzadzen do przetlaczania z ma-
terjatéw szczegélnie odpornych na niszcza-
ce dzialanie siarkowodoru lub zwiazkéw
siarkowych, prowadzonych inng droga.
Przy wykonywaniu wynalazku mozna
mieszanine gazéw lub par, uchodzacs z na-
czynia do wuwodorniania, przepuszczaé
przez odpowiednie urzadzenie chtodnicze, a

‘nastepnie wprowadzié np. do pierwszej

ploczki wiezowej. W pléczce tej splywa

- zg6ry woda pod ci$nieniem, w przeciwpra-

dzie do mieszaniny, dzieki czemu pléczka
wiezowa pracuje jednoczesnie jako chlod-
nica natryskowa. Splywajaca mieszanine,
skladajaca sie z wodnistej cieczy i oleistych
skroplin, rozdziela si¢, przyczem warstwe

wodna, ktéra zawiera w roztworze nieco
siarczku amonu oraz gtéwng ilasé siarko-
wodoru, wprowadza si¢ np. do przetloczni-
ka pod cisnieniem, panujacem w naczyniu
reakcyjnem. Przetlocznik tloczy przy po-
mocy dostatecznie sprezonego wodoru wod-
ng ciecz do drugiej pléczki wiezowej. Do
ptoczki tej wtlacza sig¢ od dolu przy pomo-
cy pompy wirowej pod odpowiedniem ci-
$nieniem roboczem krazacy gaz, uprzednio,
ewentualnie, praktycznie catkowicie uwol-
niony od siarkowodoru w pléczce zasilanej
alkalicznemi cieczami. Proces ten mozna u-
tatwié np. przez ogrzewanie. Mieszaning u-
wodorniajacego gazu i siarkowodoru wpro-
wadza si¢ z drugiej ploczki wiezowej do na-
czynia do uwodorniania bez posrednictwa
jakiejkolwiek aparatury.

Jako Zrodlo dodawanego siarkowodoru
moga stuzyé skropliny, otrzymywane przy
skraplaniu par pod ciénieniem. Siarkowo-
dér mozna odzyskiwaé w sposéb znamy w
drodze obrébki cieczami przemywajacemi i
ponownego odpedzania go, np. w drodze o-
grzewania,

Przy catkowitem rozprezeniu skroplin o-
trzymuje si¢ bogaty w weglowodory gaz,
tak zwang frakcje metanowa, zawierajacy
siarkowodér, ktéry mozna jeszcze wyzyskaé
do uzupelnienia ilosci siarkowodoru w ga-
zach, zawracanych do obiegu kolowego. W
tym celu mozna gazy metanowe przemy-
waé np. mlekiem wapiennem, a zwigzany
siarkowod6r mozna nastepnie ponownie u-
wolni¢ pod ci$nieniem przy pomocy kwa-
sé6w. Wodér przeznaczony do uwodornia-
nia lub wodér dodatkowy przeprowadza
si¢ pod ciénieniem reakcyjnem, najkorzyst-
niej ogrzewajac, przez ciecz, ktéra przemy-
wa si¢ gazy metanowe, przyczem wodér
ten nasyca si¢ siarkowodorem. Gazy me-
tanowe mozna réwniez przemywaé uwodor-
nianym olejem, przez co do procesu wpro-
wadza sie takie ilosci siarkowodoru, ze
tworza one wraz z siarkowodorem, zawra-
canym do krazacego strumienia gazu do



naczynia reakcyjnego, najkorzystniejsze
stezenie siarkowodoru w tem naczyniu.
Wreszcie mozna réwniez postepowaé w ten
sposob, ze siartkowodér odzyskuje sie za-
pomocy przetn'ywania gazé6w metanowych
w sposéb zwykty, nastepnie przeprowadza
w siarke, ktora dodaje sie w takiej ilosci do
uwodornianego oleju, by ta zawartosé siar-
ki wraz z siarkowodorem, doprowadzanym
do procesu uwodorniania razem z gazem u-
wodorniajacym, zapewniala pozadane ste-
Zenie siarkowodoru w komorze reakcyjnej.
W pewnych warunkach mozna z korzyscia
poddawaé czesciowemu rozprezeniu ciekly
produkt skraplania, przyczem cisnienie, do
ktorego sie rozpreza, winno byé tak do-
brane, by otrzymywano przytem frakcje
metanowa, o okreslonej i najkorzystniejszej
zawartoséci siarkowodoru.

Przyktad I. Smota generatorowa z we-
gla kamiennego o ciezarze wlasciwym
0,972 i zawartosci siarki 0,95% uwodornia
si¢ w temperaturze 480° pod ciSnieniem
200 atm w obecnosci katalizatora molibde-
nowego w ten sposob, ze na kazdy kilogram
oleju zuzywa si¢ 1500 litréw uwodorniaja-
cego gazu. Uprzedniemi doswiadczeniami

- ustalono, e uzyskuje sie najlepsza wydaj-
no$é benzyny w obecnosci naogot 2% siar-
kowodoru. Poniewaz surowiec zawiera juz
0,95% siarki, nalezy przeto w wypadku
niniejszym do reakcji doprowadzié jeszcze
1% siarkowodoru. ‘

Dla wszczecia reakeji do surowca do-
daje si¢ 1% siarki, uchodzace produkty
reakcji chlodzi sie do temperatury pokojo-
wej i pozwala im rozprezyé sie majprzéd
do 47 atmosfer. Uchodzi przytem na 1 kg
surowca 1000 — 1050 litréw gazu, zawie-
rajacego 90% wodoru, 7,5% weglowodoru
i 0,7% siarkowodoru. Gaz spreza si¢ po-
nownie do 200 atm i odprowadza do naczy-
nia reakcyjnego. Jednoczesnie do reakciji
doprowadza sie jeszcze 500 litréw $wieze-
go wodoru,

Z gazem, uchodzacym przy rozprezaniu

do 47 atmosfer, doprowadza si¢ do maczy-
nia reakeyjnego za kazdym razem 7 litrow
siarkowodoru, czyli 1% tegoz na kilogram
oleju, dzieki czemu wraz z zawartoscig 8iar-
ki w oleju ustawicznie podtrzymuje si¢ w
naczyniu do uwodorniania najkerzystniej-
sze stezenie siarkowodoru, co latwo stwier-
dzi¢ po najkorzystniejszem zuzyciu weglo-
wodoru w ilosci okolo 500 litréw ma kilo-
gram oleju, a réwniez z otrzymywanych
produktow.

Wytworzony produkt, uzyskiwany z pet-
na 100%-wa (na objetosé) wydajnoscia,
stanowi jasny olej o cigzarze wlasciwym
0,851, zawierajacym 47% skladnikéw
wrzacych w 180° ponizej 1% fenolu, bez ja-
kichkolwiek weglowodoréw nienasyconych
Skoro pracuje si¢ z czystym jedynie wodo-
rem lub wymywa siarkowodér z gazu przed
powrotnem wprowadzeniem go, osiaga sie
tylko 97% wydajnosci oleju z 40% -ami ni-
skowrzacych weglowodorow i 2 =— 3% fe-
noléw. W tym wypadku zuzywa sie tylko
420 litréw wodoru. Pochlanianie wodoru
jest znacznie mniejsze, niz przy pracy z
odpowiednim stezeniem siarkowodoru. Od-
bija sie to, oczywiscie, na iloéci i jakosci
produktu.

Przyklad miniejszy wykazuje, ze w mysl
wynalazku najkorzystniejsze stezenie siar-
kowodoru w naczyniu reakcyjnem mozna
zachowaé przy wlasciwym doborze ci$nienia
rozprezania odprowadzanego gazu, przy-
czem niniejsza metoda pracy posiada te
zalete, ze dodaje si¢ jedynie zuzyty wodér.

Przyklad II. Uwodornianie oleju smo-
lowego z wegla brunatnego o zawartosci
2,3% siarki.

Préby przedwstepne wykazaly, ze przv
uwodornianiu wodorem pod ci$§nieniem 200
atm i w temperaturze 450° — 480°C z za-
stosowaniem w charakterze katalizatora
kwasu molibdenowego na kawalkach czer-
wonego bauksytu konieczna jest obecnos¢
ogotem 3,5% siarki w stosunku do ilosci o-
leju smolowego, by osiagna¢ najkorzyst-



niejsza wydajnos¢ produktéw uwodornia-
nia, a zwlaszcza benzyny wrzacej do 180°.
Olej uwodorniano nastepnie sposobem
cigglym majprzod tak, ze dodawamo don
niezbedng domieszke w ilosci 1,2% siarki.
Przy zuzyciu 1800 litréw uwodorniajacego
gazu (90 — 92% -wego wodoru) na kilo-
gram oleju otrzymuje si¢ po ochtodzeniu
produktu reakcji pod cisnieniem reakcyij-
nem (200 atmosfer) 1100 litréw gazéw od-
lotowych, ktére po czeSciowem usumieciu
gazowych weglowodoréw sktadaja sie 2
80 — 90-owego wodoru oraz zawieraja na
litr 16 mg siarkowodoru, co odpowiada 15
mg siarki. Z tego Zrédla otrzymuje sie te-

15 . 1100 . 100 | |
dy> - 10 1,65% siarki, podc
1000 . 1000 % siarld, podczas

gdy do wuzyskania majkorzystniejszej za-
wartosci siarki trzeba bylo doda¢ do oleju
tylko 1,2%. Stosownie do tego rure dopro-
wadzajaca gaz doprowadza si¢ do ptéczki
zasilanej, zraszanej tak mala iloécig mleka
wapiennego, Ze mode ono zwiazaé zaledwie
14 cze$é siarkowodoru, zawartego w gazach
odlotowych.. Reszta powraca do naczynia
reakeyjneégo. ' W ten sposéb mozna praco-
waé w warunkach najkorzystniejszych bez
uzycia obcej siarki, wyzyskujac jedynie
statkowodér z gazéw odlotowych. Pomie-
waz oddzielanie gazu oraz plékanie mle-
kiem wapiennem odbywa si¢ pod cisnieniem
roboczem, do tloczenia gazéw zpowrotem
wystarcza pompa wirowa o budowie pro-
stej, ktora tloczy gaz o przecietnej zawarto-
éci 12 mg siarkowodoru. Do reakcji na kilo-
gram oleju doprowadza sie, $cisle 700 litréw
$wiezego wodoru. W tych warunkach o-
trzymuje sie olej, wrzacy do 300° i zawie-
rajacy 67% benzyny, wrzacej do 180°. W
wypadku pracy bez powrotnego odprowa-
dzania siarkowodoru z gazéw odlotowych,
a wiec skoro np. do naczynia reakcyjnego
wprowadza si¢ tylko §wiezy wodér, otrzy-
muje si¢ olej, zawierajacy tylko 50% we-
glowodoréw, wrzacych do 180°. Skoro mato-
miast gazy odlotowe o zawartosci 16 mg

siarkowodoru wprowadzaé zpowrotem do
procesu, wéwczas zawartosé siarkowodoru
w krazacym gazie znacznie wezrasta. Za-
wartoéé siarkowodoru szybko werasta do
stezenia, ktére zakléca bieg procesu shut-
kiem ujemnego wplywu, wywieranego na o-
leje smarme, szczeliwo oraz urzadzenia do
regulowania pompy wirowej. Jednoczesnie
zmniejsza si¢ wydajnosé oleju, a zawartoéé
niskowrzacych weglowodoréw w oleju tym
spada z 55 do 30 — 35%.

Mozna postepowaé réwniez w ten spo-
sob, ze gaz odlotowy o zawartosci 16 mg
siarkowodoru na litr plécze si¢ woda pod
ciénieniem reakcyjnem, przyczem woda
wymywa 85% zawartoéci siarkowodoru.
Nastepnie gaz przeprowadza si¢ przez
ploczke, zasilana milekiem wapiennem, kto-
re usuwa siarkowodér az do paru dziesiet-
nych miligrama pozostalosci. Gaz oczy-
szczony w ten sposob spreza sie przy po-
mocy urzadzenia o dowolnej budowie do
ciénienia, ktére umozliwia wprowadzenie
go napowr6t do naczynia reakcyjmego. U-
rzadzenie tego rodzaju nie potrzebuje po-
siadaé czesci odpornych na dziatanie siar-
kowodoru. Do wodoru po przejsciu przez
urzadzenia tloczne dodaje si¢ miezbedny
siarkowodér w zraszajacej wiezy, przy-
czem wode, zawierajgca siarkowodsér, do-
prowadza sie réwnomiernym strumieniem
od géry przy pomocy przettocznika, pod-
czas gdy wodér plynie w przeciwpradzie

“od dotu. Usuwanie siarkowodoru ulatwiaja

odpowiednie urzadzenia grzejne. Przez u-
stalenie temperatury ma dnie wiezy - na
mniej wiecej 60° mozna z latwoscig doda-
waé do powracajacego do naczynia reak-
cyjnego gazu mniezbedna iloéé siarkowodo-
ru, wynoszacs okolo 13 miligraméw na litr.
Urzadzenie, dzialajace w ten sposéb, usu-
wa caltkowicie trudnosci, zwiazane zazwy-
czaj z przetlaczaniem pod wysokiem ciénie-
niem gazow odlotowych o duzej zawarto-
$cai siarkowodoru. Z tego wzgledu nadaje
si¢ ono doskonale do proceséw ciaglych.



Przyktad III. Uwodornianie oleju kre-
ozotowego ze smoly z wegla kamiennego.

Ci$nienie, temperatura i katalizatory sa
takie same, jak w przykfadzie II. Najko-
rzystniejsze wydajnosci otrzymuje si¢ .w
obecnoéci ogotem 2% siarki w stosunku do
ilosci uzytego oleju. Préba, wykonana w
sposéb ciggly, w ktérej na kilogram oleju
stosuje si¢ 12 ¢ siarki, wykazuje, ze w tym
przypadku przy oddzielaniu gazéw odlo-
towych od cieklych preduktéw po ochio-
dzeniu pod ci$nieniem reakcyjnem otrzy-
muje si¢ gaz odlotowy o zawartosci tylko
5,3 mg siarkowodoru na litr, przyczem wy-
dajnosé tego gazu ma kilogram oleju wyno-
si 100 litréw. W ten sposéb mozna regene-
rowaé tylko 0,5% siarki, podczas gdy do
pokrycia réznicy pomiedzy naturalna za-
wartoscig siarki w surowcu a iloscia nie-
zbedna do uwodorniania potrzeba bylo
1,2%. Innem #zrédtem siarki jest tak zwa-
ny metanowy gaz odlotowy, otrzymywany
przy rozprezaniu do cisnienia atmosferycz-
nego ciektych skroplin. Gaz ten daje na ki-
logram oleju okoto 14 gramoéw siarki w po-
staci siarkowodoru, ktéry usuwa si¢ z gazu
w pléczce, zasilanej woda amonjakalna.
Okolo 50% cieczy z ptoczki pompuje si¢ do
tak zwanego mieszadla reakcyjnego, do
ktérego jednoczesénie doprowadza sie nie-
zbedna do rozkladu ilo$é kwasu siarkowe-
go. W procesie mieszania zachodzi jedno-
czesnie rozpylanie cieczy, przyczem prze-
puszcza si¢ $wiezy wodér w ilosciach 800
litrow na kilogram oleju pod cisnieniem
reakcyjnem, dzieki czemu wywiazany siar-
kowodér zasila przeptywajacy wodér. Gaz
odlotowy o zawartosci 5 graméw siarkowo-
doru na kilogram oleju oraz swiezy gaz o
zawartosci 7 — 8 gramoéw siarkowodoru na
kilogram oleju moga z tatwoscia utworzyé
najkorzystniejsza dla reakcji ilo§é siarki,
niezbedna w procesie cigglym. W tych wa-
runkach na litr oleju smotowego otrzymuje
sie jeden litr produktu uwodorniania. Ten
ostatni przemywa si¢ jeden raz woda z roz-

tworem sody celem usunigcia matych ilo-
§ci rozpuszczonego w nim siarkowodoru;
przy destylacji otrzymuje si¢ 60% benzy-
ny wrzacej do 180° ktéra nie wymaga juz
dalszego rafinowania. Skoro do reakcjt
wprowadza si¢ tylko swiezy wodor, lub tez
gdy nawracany wodorowy gaz odlotowy za-
wiera niedostateczna ilosé siarki, wowczas
otrzymuje sie tylko 95% objetosciowych
wydajnosci o zawartosci benzyny 55%.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uszlachetniania materjalow,
zawierajacych wegiel, zwlaszcza materja-
l6w zawierajacych réwniez siarke, w dro-
dze obrébki wodorem w wyzszych tempe-
raturach i pod wysokiemi ci$nieniami, naj-
korzystniej powyzej 100 atmosfer, w obec-
nosci katalizatoré6w molibdenowych 1lub
wolframowych oraz odpowiedniej ilosci
siarkowodoru, w ktoérej produkty, opu-
szczajace naczynie do uwodorniania, zosta-
ja po ochlodzeniu podzielone na czesé plyn-
ng i cze$¢ gazowa, przyczem czesé gazowq
odprowadza: si¢ w obiegu kolowym do na-
czynia reakcyjnego, znamienny tem, Ze nie-
zbedne stezenie siarkowodoru w naczyniu
uwodorniajacem utrzymuje si¢ zapomoca
regulowania ilosci siarkowodoru w gazie
powracajacym w obiegu kolowym do ko-
mory reakcyjne;j.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zawartosé siarkowodoru w kra-
zacym gazie uwodorniajacym, otrzymywa-
nym przy podziale produktéw reakcji ma
gaz i ciecz znanem rozprezaniem, reguluje
sie przez mniejsze lub wigksze rozprezenie,
przyczem dla osiagniecia wiekszej zawarto-
éci siarkowodoru stosuje si¢ silniejsze roz-
prezZenie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w przypadku oddzielania gazéw
od cieczy bez rozprezamia zawartos¢ siar-
kowodoru w gazie krazacym reguluje sie
przez odciagamie siarkowodoru z przyrza-




du przesylowego zapomoca, dowolnych zna-
nych metod fizycznych lub chemicznych,
np. wymywania woda pod dowolnem ci-
$nieniem, wymywania lugiem lub innemi
cieczami alkalicznemi lub zawiesinami w
rodzaju mileka wapiennego lub zawiesin
wodorotlenku zelaza, albo tez zapomoca
pochlaniania przez materjaly w rodzaju
aktywnego wegla, zelu-krzemowego i t. d.
4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w przypadku oddzielania gazéw
od cieczy bez rozprezania zawartosé siar-
kowodoru w gazie krazacym reguluje sig
zapomoca, doprowadzania siarkowodoru po-
za przyrzadem przesylowym,
5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w przypadku oddzielania gazéw
od cieczy bez rozprezania zawartosé siar-
kowodoru w gazie krazacym reguluje sig
zapomoca, calkowitego lub prawie calkowi-
tego odciagnigcia siarkowodoru z gazu
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przed przejsciem przez przyrzad przesylo-
wy i doprowadzenia siarkowodoru po
przejsciu gazu przez ten przyrzad.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 4 i 5, zna-
mienny tem, Ze w charakterze Zrédia siar-
kowodoru stosuje si¢ skropliny oleiste i
wodne, uzyskiwane przy skraplaniu pod ci-
$nieniem roboczem.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, 41 5, zna:
mienny tem, ze w charakterze Zrédia do
siarkowodoru stosuje si¢ frakcje metano-
we, uzyskiwane w drodze rozprezania
skroplin, otrzymywanych pod. ci$nieniem
roboczem.

Deutsche Gold- und
Silber -Scheideanstalt
vormals Roessler.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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