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Sposéb odlewania od$rodkowego przed-
miotéw, skladajacych sie z czeSci o réz-
nych Srednicach, np. rur kielichowych, w
kokilach metalowych, ewentualnie chlo-
dzonych z zewnatrz, byt dotychczas moz-
liwy jedynie przy zastosowaniu takich ma-
terialéw, ktoére podczas krzepniecia i styg-
niecia ulegaja zbyt duzemu kurczeniu sie
w kierunku osiowym. Przy uzyciu za$§ ma-
terialéw, posiadajgcych duzy skurcz, cze-
Sci odlewéw o wiekszej Srednicy moga
odlamywaé sie od czeSci odlewoéw o Sred-
nicy zwyklej wskutek niepodatno$ci meta-
lowych kokili w kierunku osiowym.

Z tego powodu rury, odlewane dotych-
czas sposobem od§rodkowym i wyrédznia-
jace sie duza odporno§cig na nagryzanie
oraz wytrzymalo§cig na rozrywanie, prze-

kraczajacag 25 kg/mm?, i dobrg wytrzyma-
loScig na uderzenie, posiadaja zwykle nie-
znaczne wydtuzenie dzieki odpowiedniemu
doborowi zastosowanego zeliwa.

Do wyrobu rur odlewanych sposobem
odSrodkowym uzywa sie zwykle specjalne-
go gatunku zeliwa odlewniczego o odpo-
wiednio malej zawartoSci wegla i krzemu.
Ogdlna zawartoS¢ wegla i krzemu w goto-
wym odlewie zwykle wynosi okolo 49/,
przy czym odlane rury nastepnie poddaje
sie wyzarzaniu. Rury, odlane w ten spo-
86b, précz duzej wytrzymatoSci mechanicz-
nej posiadaja réwniez wydluzenie, wyno-
szace w przyblizeniu 2 — 49/,.

Wskutek malej zawartoSci wegla i
znacznego skurczu powyzszego zZeliwa do-
tychczas nie mozna bylo stosowaé go do



wyrobu rur kielichowych w kokilach ob-
rotowych, gdyz podczas krzepniecia i o-
chladzania zeliwa kielichy rur odlamywa-
ly sie jeszcze wewnatrz kokili metalo-
wych. :

Wedlug wynalazku niniejszego bez
wzgledu na rodzaj stosowanego materiatu
mozna wyrabia¢ w kokilach metalowych
odlewy zeliwne, skladajgce sie z czeSci o
réznych $rednicach, np. rury kielichowe.
Wynalazek polega na tym, ze do odlewa-
nia czeSci o wigkszej Srednicy, np. kieli-
chow, stosuje sie osobna tuleje, ktéra pod-
czas odlewania wzglednie krzepniecia od-
‘lewu przesuwa sie w kierunku osiowym
wewnatrz kokili wiaSciwej. Pomiedzy ta
tuleja a kokila wlaSciwa umieszczony jest
pierScien z materiatu podatnego wzglednie
dajacego sie Sciskaé lub.tez rozpadajace-
go sie pod dziataniem ciepla. Do wytwa-
rzania rur kielichowych wedlug wynalaz-
ku moze by¢ uzyta osobna tuleja, stluzaca
jako zewnetrzna forma kielichowa i po-
siadajgca na swym koncu, zwréconym ku
koncowi rury, pierScien, wykonany z pia-
sku formierskiego zarobionego olejem. Tu-
leja ta wchodzac w odpowiednie wydraze-
nie kokili wlasciwej tworzy forme rury w
przejSciu pomiedzy kielichem a rurg wila-
Sciwag. PierScien zpiasku formierskiegona
swych brzegach moze posiadaé¢ ksztalt po-
dwéjnego stozka i moze wchodzi¢é w odpo-
wiednio zbiezne wydrazenia wiasciwe] ko-
kili i tulei. Przy odlewaniu rur sposobem
odSrodkowym wedlug wynalazku wlaczo-
ny pierscien z piasku formierskiego umoz-
liwia kurczenie sie krzepngcego zeliwa w
kierunku osiowym. Kielich za§ wraz z tu-
leja w miare postepujacego kurczenia sie
zeliwa moze przesuwaé si¢ w kierunku o-
siowym rury, gdyz pierScien z piasku for-
mierskiego rozpada sie wkrétce po odlaniu
rury.

Wedlug wynalazku niniejszego tuleja,
najlepiej skladajaca si¢ z dwéch lub kilku
czeSci, jest przymocowana do uchwytu

pierScienia rdzeniowego, stuzgcego do
przytrzymywania rdzenia ksztaltujacego
wewnetrzny profil kielicha. W celu ulat-
wienia kurczenia sie w kierunku osiowym
tuleje mozna wykonaé w ten sposdb, ze
jest ona przyciskana do kornca odlewanej
rury za pomoca sprezyny lub podobnego
narzgdu. Xorzystnie jest przy tym, gdy
sprezyny dzialajac na uchwyt pierScienia
rdzeniowego, a przez to i na ten pierScien
wraz z przymocowang do niego tuleja,
dzialaja réwniez i na rdzen kielicha oraz
na pierScien z piasku formierskiego prze-
suwajac te czeSci w kierunku osiowym ru-
ry.

Male zadziory, tworzace sie¢ ewentual-
nie na rurach w obrebie rdzenia, mozna
latwo usunaé przez szlifowanie. Odpo-
wiednie wydrazenie, wykonane w kokili
i sluzace do umieszczenia w nim pierscie-
nia z piasku formierskiego, mozna
latwo oczy$ci¢ za pomocg strumienia
sprezonego powietrza podczas spoczyn-
ku kokili.

Na rysunku przedstawiono przykilad

lwykonania kokili wedlug wynalazku ni-

niejszego. Cyfra 1 oznacza kokile metalo-
wa, chlodzong najlepiej od zewnatrz i stu-
z3cg jako forma zewnetrzna rury 2 odle-
wanej od$rodkowo. Forme zewnetrzng do
ksztaltowania kielicha 8 rury 2 stanowi
dwudzielna tuleja metalowa 4. Jest ona
przymocowana za pomocg uchwytu 5 do
pierScienia rdzeniowego, polgczonego z
rdzeniem 6 kielicha 8 w taki sposéb, ze
pier§cien ten porusza sie podczas jej ru-
chu obrotowego razem z kokilg 1. Pomie-
dzy kokilg 1 i tuleja 4 znajduje sie piers-
cien 7, wykonany z piasku formierskiego,
zarobionego olejem, ktérego powierzchnie
zewnetrzng stanowia dwie powierzchnie
stozkowe. Jest on osadzony w odpowiednio
wykonanych wydrazeniach stozkowych 10
i 11 kokili 1 i tulei 4. Wskutek kurczenia
sie kielicha 3 jego przesuwanie sie w kie-
runku osiowym rury 2 moze odbywaé sie



bez przeszkéd, poniewaz pierscienr 7 pod
dzialaniem ciepla rozpada si¢ po odlaniu
rury. Tuleja 4 razem z uchwytem 5 piers-
cienia rdzeniowego i rdzeniem 6 Kkielicha
moze bez przeszkody przesuwaé sie¢ w Kkie-
runku osiowym rury podczas kurczenia sie
kielicha 3. Przesuw ten moze by¢é utatwio-
ny przez ewentualne zastosowanie sprezyn
8, dzialajacych na uchwyt 5. PierScien 7,
w celu ulatwienia jego rozpadania sie, mo-
ze by¢ zaopatrzony w wydraZenia pierscie-
niowe 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kokila do odSrodkowego odlewania

przedmiotéw, posiadajacych czeSci o réz-
nej Srednicy, zwlaszeza rur kielichowych,
znamienna tym, ze jest zaopatrzona w tu-
leje (4), stuzaca do odlewania czeSci przed-
miotu o wigksze] Srednicy i umieszczong
we wlasciwej kokili (1) w ten sposéb, ze
jest ona przesuwana w kierunku osiowym
podczas odlewania wzglednie krzepniecia
metalu, przy czym miedzy tuleja (4) i wia-
Sciwg kokilg (1) umieszczony jest pierscien
(7) z materialu podatnego wzglednie da-

jacego si¢ Sciskaé lub (najlepiej) rozpa-
dajacego sie pod dzialaniem ciepla.

2. Kokila wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze pierSciefi (7) jest wykonany z
piasku formierskiego zarobionego olejem
i jest umieszezony w odpowiednich wy-
drazeniach (10 i 11) kokili (1) i tulei (4).

3. Kokila wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze pierScien (7), najlepiej o
ksztalcie dwoch stozkéw, stanowi czeSé
formy rury (2), ksztaltujgca przejscie
miedzy czedcig cylindryczng rury i jej kie-

lichem (3).

4. Kokila wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze tuleja (4) jest przymoco-
wana do uchwytu (5) pierScienia rdzenio-
wego. »

5. Kokila wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, Ze posiada sprezyne (8), do-
ciskajaca tuleje (4) lub polaczony z nia
uchwyt (5) pierScienia rdzeniowego do
kokili (1).

Deutsche Eisenwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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