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(54) Skrin sklddané filtra¥ni vloZky

Reseni se vztahuje na skiin gklada-
né filtradni vloiky, jeZz se pouZiva zej-
ména ve vzduchotechnicse.

Vyndlez Pedi vytvoreni jednoduché skiing
gklédané filtradni vloZky, sloZené z jed-
notlivych dild lepenim bez pouZiti gpojo-
vacioh nebo stahovacich &lend. Sk¥in je
sloZena ze dvou bodnic (2) a dvou uzavi-
racich vik (1), JejichZ vzajemnou polohu
pri montaii zajistuji hrany, ktergymi jsou
tyto dily opatreny. Ohnuté okraje bolnic
(2) a uzaviracich vik (1) tvoii dosedaci
plochy pro t8sndni (3) filtralni vloZky.
Uzaviraci vika (1) i bodnice (2) jsou
zhotoveny z jednoho kusu materidlu, coi
zaruduje t&snost skiiné a jeji dostated-
nou mechanickou pevnoste.

240 058




—4-

Vyndlez se vztshuje na sk¥in sklédené filtradnd vloZky, sloZené
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z bodnic a uzaviracich vik, které jsou navzdjem spojeny lepenim.

Dosud jsou zndma dvé PeSeni sk¥ini skladanych filtradnich vlo-
zek. U prvniho znémého provedeni je sk¥in sestavena z bodnic a uza-
viracich vik, staZenych na ¢elni strang rdmy. Jednotlivé prvky Jjsou
vzéjemnd spojeny lepenim. Druhé provedeni, jeZ je pouZivéno nejlas-
t3ji, mé skPind sestaveny z bolnic, uzaviracich vik a stahovaich
¢lend, Spojeni téchto dild v jeden celek byva pprogedeno lepenim.

Prvni z té&chto provedeni mé tu nevyhodu, Ze neni ndleZité zajis-
t&na mechanické pevnost sk¥iné. Dal3i nevyhodou Je znaénd zmetkovi-
tost, zplUsobend nedostatednym zalepenim a z toho vyplyvajici neté&s-
nosti sk¥ing. '

Nevyhodou druhého provedeni jsou znadné néroky na presnost, aby
byla zaruena snadnd montdZ a sprdvnd funkce hotové filtradni vloZky.
Z toho vyplyva i vysokéd pracnost.

Okolem vyndlezu je vytvoreni sk¥ing skladané filtra&ni vloZky o
malé hmotnosti, jednoduché konstrukce, jeZ by byla dostatednd pevnd
a dokonale tésné.

Uloha je YeSena vytvotenim sk¥ind sklédané filtradni vloZky podle vy-
nilezu, jeho? podstata spodivd v tom, Ze bodnice zhotovené z jednoho ku-
su jsou opatfeny na dvou protilehlych strandch opérnymi boky a vodici-

-mi plochami, na nichZz jsou vytvoreny vodici hrany, pridemZ vodici hra-
ny jsou opPeny o rozpérné hrany uzaviracich vik. Boénice jsou uloZeny
v uzaviracich vikdch pouhym zasunutim bez pouZiti stahovacich nebo spo-
jovacich &lenid. V opérnych bocich jsou vytvoreny otvory pro snaz$i za-

t eéenio

Pro umoZeni Udinného tésné&ni jsou podle vynalezu boénice opatte-
ny ohnutymi okraji a uzaviraci vikesr vztylenymi okraji, pridemZ vtyle-
ny okraj a ohnuty okraj spoleén& vytvdreji rovinné dosedaci plochy
pro tésnéni filtradni floZky. Je vyhodné zpevnit jak vztyleny, tak i
ohnuty okraj olemovénim,
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Sk¥in skladané filtralni vloZky, vytvoFend podle vyndlezu, mé
getné vyhody. Uzaviraci vika jsou dostatedn& hlubokd, takZe vedeni
" vodicich hran bol&nic podle op&rnych hran uzaviracich vik je dosta-
tednd tuhé. Proto postadi bolnidpouze zasunout do vik a zalepit je,
ani¥ by toto spojeni bylo nutno dodate&ng vyztuZovat pomoci n&ja-
kych pridavnych upeq:ﬁovacich ¢lend. Tim se sni¥mje celkovd hmotnost
sk¥in&. Filtradni vloZky je moZno sklédat jak ve vodorovné, tak i

ve svislé poloze.

Priklad ski¥in& sklédené filtradni vloZky, vytvolené podle vyné-
lezu, Jje uveden na pripoJjenych vykresech, kde na obr. 1 je prostoro-
vé vyobrazeni skiind s Cdstelnymi Tezg a na obr. 2 je prostorové zné-
zorndn rozebrany roh skiin& z obr. 1 s rozvinutymi konci uzaviraciho

vika a bodnice.

Sestavend sk¥In je tvofena dvéma proti sob& uspofédanymi uzavi-
racimi viky 1, do nich%Z jsou zasunuty dv& rovnéZ protilehle uspora-
dané bodnice 2. Uvnit? sk¥in& je vloZen filtradni &len §, zndzornd-
ny na obr. 1 je z84sti. Nejménd na jedno &elo skiiné& je prilepeno
t&sn&ni, zndzornéné na obr. 1 rovnéZ jen zdlésti.

Viko 1 vzhikne postupnym ohybénim rozvinutého tvaru 15, pfilemZ
vzniknou vzty&ené okraje 5, zpevdné lemem 6. Okraj lemu 6 tvoPi roz-
pérnou hranu 7 pro rozepfeni bodnic 2.

Bo&nice 2 vznikne rovné&Z postupnych ohybdnim rozvinutiho tvaru 16.

V rozvinutém tvaru 16 jsou jiZ pPedlisovény boldni otvory 13 a rohové
otvory 14 pro lep3i zatékéni lepidla p¥i sestavovéni sk¥in&. Prehnu-
tim protilehlych pri&nych koncl rozvinutého tvaru &6 vznikou opérné
boky 12, jeZ se pri montdZi opiraji o dno uzaviraciho vika l. Pfehnu-
tim vnéj8ich koncld opérnych bokd 12 vzniknou vodici plochy ll. Délka
opérného boku 12 je zvolena tak, Ze vn&j¥i strany vodicich ploch 11
licujf suvné s vnit¥fnimi plochami vztylenych okrajd 5 uzaviraciho vi-
xa 1. 53i¥ka op&rného boku 12 je zase volena tak, %e vodici hrany 10,
tvotené hranami vodicichYIL po zasunuti bodnice 2 do uzaviraciho vi-
ka 1 licuji suvné€ s rozp&rnymi hranami 7 uzaviraciho vika l. P¥ehnu-
tim podélnych stran rozvinutého twvaru lﬁ vzniknou ohnuté okraje 8,
zpevnéné olemovénim 9. Vn&j$i plochy ohnutych okrajd 8 bodnice 2 1i-
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cuji s vn&j3imi plochami vztyéehych oxrajd 5 uzavirgciho vikg l. Tim
se vytvéPi rovgnd plocha dela sk¥in& jako podkled pro t&snéni Z.

Postup zhotoveni filtradéni vloZky je tento: Uzaviraci vika 1 a
bodnice 2 se zhotovi predem, zplsobem popsanym d¥ive. Na filtradni
&len 4 na jeho oba protilehlé boky se pPilepi bolnice 2. Pak se uza-
viraci véko 1 naplni pFedem stanovenym mnoZstvi lepidla a do uzavi-
raciho vika 1 se zasune filtracéni &len 4 i s obéma bo&nicemi g/a to
tak, Ze vodici hrany 10 vodicich ploch 1l bolnic 2 se opfou o roz-
pérné hrany 7 uzavimaciho vika l. Tim se zajisti spravné ustaveni
bodnic 2. Tato sestawse zatiZi a lepidlo se vytwrdi. Pak se stej-
nym zpusobem ustavi a zalepi protilehlé uzaviraci viko 2. Nejmén&
jedno &elo filradni vloZky se pak opat?i tésnénim 3.
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1. SkPin skléddané filtra&ni vlo¥ky, sloZens z bo¥nic a uzavira-
cich vik, které jsou vzdjemnd spojeny lepenim, vyznalujici*se tim, Ze
bodnice (2), zhotovené z jednoho kusu, jsou opatfeny na dvou proti-
lehlych strandch opérnymi boky (12) s vodicimi plochami (11), na
nich? jsou vytvofeny vodici hrany (10), pfidemZ vodici hrany (10)
jsou opfeny o rozp&rné hrany (7) uzaviracich vik (1).

2. Skiin podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e bodnice (2) jsou
opat¥eny ohnutymi okraji (8) a uzaviraci vika (1) vztydenymi okra-
ji (5), pri%emZ vztylené okraje (5) a ohnuté okraje (8) spolednd vy-
tvéreji rovinné dosedaci plochy pro t&snéni (3) filtradni vloZky.

3. Skiin podle bodu 2, vyznadujici se tim, ¥e vztydeny okraj (5)
je zpevnén lemem (6) a ohnuty okraj (8) olemovanim (9).

4. Sk¥in podle bodd 1 a# 3, vyznadujici se tim, %e nejménd v

op&rném boku (12) bolnice (2) jsou vytvofeny bo&ni otvory (13}
a/nebo rohové otvory (14).

2 vykresy
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obf.‘l
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obr.2

Vytiskly Moravské tiskakské zavody, Cena: 2,40 K&s
provoz 12, tf.lLidovych milici 3, Olomouc
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