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Aksiaalisesti sdidettdvd kierdpy®rdn laakerointi. - Aksialiskt
reglerbar lagring f8r snidckhjul.

Kierdvaihteissa olevan kierépy&r&n tdytyy olla aksiaalisessa suunnassa
aseteltavissa hammastukseen halutun kannatuskuvan ajkaansaamiseksi,
jolloin vetokuvan suuruus ja sijainti riippuvat vddntOmomentista ja
pybrimissuunnasta. Vetcokuvan tapahtuneen asetuksen jédlkeen té&ytyy
kierdpytrdn akselin laakereita sddtdd aksiaalisessa suunnassa mahdol-
lisimman vdlyksettdmdsti vetokuvan siirtymisen vdlttémiseksi kuormi-

tuksen aikana.

Kierdpydrédn laakerointia varten on tunnettu erds ehdotus, jonka mukaan
siirrettdvidn Kierdpyo®rdn akselin vapaan pdidn ja vaihteen kotelon vdliin
on sovitettu kiintolaakeriksi toisella pdillddn vaihteen koteloon ja
toisella pd&dlldédn kappaleeseen liitetty, ulkoapdin asetettava sddtd-
elin, jonka toinen liitdntd on tehty kiertyvédksi liitdnndksi voimien

siirtidmiseksi aksiaalisessa suunnassa (saksalainen kuulutusjulkaisu

1 912 662). YEEQKuvan asetus s4dtddn tdssd kierdpydrédn laakeroinnissa
kuluu ainoastaan vidhdn aikaa, mutta sditdlaitteen valmistuskustannukset
lisdlaakerin asentamisen johdosta kierdpydran sddtbliikkeen ja aksiaa-
livoimien siirtdmiseksi, ovat hyvin suuret. Lisdksi saksalaisen kuulu-
tusjulkaisun 1 912 662 mukaan ehdotettu s8itblaite edellyttdd joka

tapauksessa vapaan akselin pddn olemassaoloa. Ehdotettu sddtdlaite el



ole kidytettdvissd sellaisia kierdvaihteita varten, joissa on molemmin-
puocliset akselinpddt tai ontot akselit.

Erddssd toisessa tunnetussa kierdpyOrdn laakeroinnissa vetokuvan ja
laakerin védlyksen sddtd tapahtuu laakerin sisdrenkaiden ja kierdpyt-
rdn akselin olakkeiden vdlisten sdédtdlevyjen avulla (tekn. tri.

G. Nieman "Maschienenelemente", 2, nidos, Springler-Verlag 1965,

sivu 158, kuva 158/1). Tdmd laite on tosin yksinkertaisesti valmis-
tettavissa ja séddtdlevyt ovat huokeita, mutta siind esiintyy huomatta-
vana epdkohtana se, ettd sddtdlevyjen vaihtamiseksi, mikd erdissid
tapauksissa voi olla tarpeellista useita kertoja asennettaessa, kannet
tdytyy irroittaa ja laakerit ottaa pois kierdpydrdn akselilta. N&md

tyot vaativat paljon aikaan.

Erddssd toisessa tunnetussa kierdpydrdn laakeroinnissa sddtd tapahtuu
laakerin ulkorenkaiden ja kannen.olakkeiden vdlisten sdidtdlevyjen
avulla (Katalog Flender 289 D2-72, sivu 45, kuvat 45.1 ja 45.3). Myds-
kin tdssd kdytetldn yksinkertaisia ja huokeita sddtdlevyjd, mutta
kansissa tdytyy olla sopivat vastepinnat sddtdlevyjen piddttimiseksi
aksiaalisessa suunnassa. Ndmd lisdkannet vaativat luonnollisesti
vastaavasti tydstetty]jd pintoja kotelossa ja nostavat siten valmistus-

kustannuksia.

Lopuksi on tunnettu vield t&md&n keksinndn lihtdkohdan mukainen kieri-
pydrdn laakerointi, jossa sd&td tapahtuu kansien ja kotelon vidlisten
sddtblevyjen avulla (tekn.tri G. Niemann "Maschienenelemente", 2.
nidos, Springler-Verlag 1965, sivu 157, kuva 157).

Tdmdn laatuinen s#&td tarjoaa asennusta varten sen s#ditdlevyjen helpon
luoksepédédstédvyyden edun. Epidkohtana on pidettdvi sitd, ettd sditdle-
vyjen vaihtamiseksi, mik&@ voi olla tarpeellista useita kertoja sd&tdi
varten, tdytyy joka kerran poistaa kansi irroittamalla ruuviliitos,
mikd vie aikaa ja sitd ettd sdidtblevyt kannen kiinnitysruuvien tarpeel-

listen reikien johdosta ovat valmistukseltaan kalliita.

Tdmédn keksinndn tehtdvdnd on vidhentdi valmistuskustannuksia ja ajan

kdyttdd aksiaalisessa s3idddssi.

Keksinndn mukaisen ratkaisun mukaan kierdpydrid tarvitsee asentaa ai-
noastaan kerran. Lisdkannet sekd kotelon tySstetyt pinnat jaidvit pois
ja sddtdlevyind voidaan kiyttds huokeita kuapan olevia standardiren-
kaita. o '



Keksinndn erds sovellutusesimerkki on esitetty piirustuksissa ja sitd

selitetddn ldhemmin seuraavassa. Piirustuksissa:

Kuvio 1 esittdd leikkausta aksiaalisesti sdddettdvdstd kierdpydrén
laakeroinnista kier&dvaihdetta varten, johon kuuluu kotelo

ja kansi kierdpydridn asentamiseksi.
Kuvio 2 esittdd suuremmassa koossa kuvion 1 mukaista yksityiskohtaa A.

Kuvio 3 esittdd kierrettynd kuvion 2 mukaista yksityiskohtaa nuolen

B suunnassa.

Kuvion 1 mukaan kierdvaihteen kotelo 1 on tehty yksiosaiseksi ja varus-~
tettu kannella 2, jolla on suljettu kotelon sivulla oleva aukko, jonka
14pi koteloon 1 on johdettu kierdpy®rdn akseli 3 siihen ruuviliitok-
sella kiinnitettyine kierdpy®rineen 4. KierdpySrdn akseli 3 on laake-
roitu toisella sivulla vierintdlaakerilla 5 moninkertaisesti leikattuun,

kotelon 1 seindssd olevaan poraukseen ja toisella sivulla vierint&-

laakerilla 6 koteloon 1 kiinnitetyssd kannessa 2 olevaan moninker-
e e —
taisesti leikattuun poraukseen.

P i —

Kotelossa 1 ja kannessa 2 olevilla porauksilla, kuten kuviossa 2 ku-
vion 1 yksityiskohtana A on esitetty, on kolme erilaista ldpimittaa.
Kotelon 1 sisédtilaan suunnatuissa porausten sivuissa on laakerin

1 N&dihin laakerin tukikohtiin liit-
tyvdt kapeat vastepinnat, joiden lidpimitta D

tukikohdat, joiden ldpimitta on D
5 on vdhdn pienempi 1l&pi-
mittaa D,. Porausten ulospdin suunnatuissa pdissd on vastepinnat tii-

vistysrenkaiden asennusta varten, jolloin niiden ldpimitta D, on pie-

3
nempi kuin ldpimitta D2. Vierintdlaakereiden 5 ja 6 ulkorenkaiden

sekd kotelon 1 ja kannen 2 porausten lidpimittojen D2 ja D, vdlille

3
on asennettu sddtblevyt 7 ja 8. N&mi siitdlevyt ovat ulkoldpimitaltaan

lyhytaikaisesti muutettavissa.,

Asennettaessa kierdpydrdn akseli 3, johon kierdpydrd 4 on kiinnitetty
ruuviliitoksella, varustetaan vierintdlaakereilla 5 ja 6, jolloin
vierintdlaakeri 6 jo voi olla asennettu kanteen 2. Sitten kierdpydrén
akselin 3, kierdpydrdn 4, vierint#laakereiden 5 ja 6 sekd kannen 2
muodostama rakenneryhméd johdetaan kotelon 1 sivulla olevan aukon

ldpi ja kansi 2 kiinnitetd3n ruuveilla koteloon 1.



Tdmdn jdlkeen tapahtuu sovellutusesimerkissd ylhddlla olevan kierdn
asentaminen. Kierdppydrdn 4 vetokuvan sovittamiseksi kierdpydrdn akseli

3 ty®nnetddn niin pitk&lle, ettd saadaan haluttu vetokuva.

Kuvion 1 mukaisessa kierdvaihteessa tdytyy esimerkiksi kierdn 11 nuo-
lella 12 esitetyssd pySrimissuunnassa vetokuvan 13 olla hammastuksen
poistopuolella. Heti kun vetokuva on oikein asetettu, mitataan vierin-
tdlaakerien 5 ja 6 ulkorenkaiden sekd kotelon 1 ja kannen 2 porausten
ldpimittojen D2 ja D3 vdlisten vastepintojen vdlinen vdlimatka. Sitten
ulkoldpimital taan muutettavat sddtblevyt 7 ja 8 hiotaan ilmoitettuun
asennusleveyteen (paksuuteen) ja tydnnetddn ulkoapdin kokoonpuriste-
tussa tilassa kierdpyOrdn akselin 3 ja porausten, joiden l&pimitta
kotelossa 1 ja kannessa 2 on D3, vdlisten rengastilojen kautta vierin-
tdlaakereiden 5 ja 6 ulkorenkaiden otsasivujen sekd kotelon ja kannen
vastepintojen vdlisiin s&ddtbrakoihin. Sidtdlevyjen erddnd varsinkin
hinnaltaan edullisena rakenteena on oikeaan asennusleveyteen hiottavat,

kaupan olevat standradivarorenkaat porauksia varten.

Jotta sddtdlevyt 7 ja 8 aksiaalisessa suunnassa eividt joutuisi kallis-
tus- tai taivutusrasitusten, vaan ainoastaan puristusrasituksen alai-
seksi, on jdrjestetty siten, ettd kotelossa 1 ja kannessa 2 olevien
porausten: ldpimitta D2 on suunnilleen yhtd suuri kuin vierint&dlaake-
reiden 5 ja 6 ulkorenkaiden otsasivun puolisen vastepinnan suurin
l3pimitta, ts. vierint&laakerin ulkorenkaassa olevan reunuksen mitta

on vdhennetty kaksinkertaisena ldpimitasta D, ldpimitan D, saamiseksi.

1 2

T&dtd varten pédtee yhtdlo D, D, = 2r, jolloin r:118 on merkitty vie-

1
rintdlaakerin ulkorenkaassa olevan reunuksen mittaa.

Jotta sd&dtdlevyt 7 ja 8 kokoonpuristettaessa asennusta ja purkamista
varten kulloistenkin rengastilojen kautta eivit joutuisi liian suuren

taivutusrasituksen alaiseksi, l&pimitta D, on valittu mahdollisimman

3
suureksi. Lipimittaa D,y mddrdttdessd on huomioitava samalla kaupan

olevien tiivistysrenkaiden kdytettivissi olevat ulkoldpimitat, jolloin
tiivistysrenkaat 20 ja 21 kuvioissa 1 ja 2 asennetaan paikalleen asen-

nuksen pddttdmiseksi.



Patenttivaatimukset

l. Aksiaalisesti sdddettdvd kierdpydrdn laakerointi kierdvaihdetta
varten, jossa on yksi- tai moniosainen kotelo ja sddtdlevyt hammas-
tuksen\ygznkgxag ja laakerin vdlyksen sddtdmiseksi kierdpydrdn laa=-
keroinnissa, tunne ttu siitd, ettd laakereiden (5, 6) ulko-
renkaiden ja vastepintojen vdlissd kotelossa ja/tai kansissa olevat
sddtdlevyt (7, 8) ovat muutettavissa lyhytaikaisesti ulkoldpimital=-
taan ja siten asennettavissa kierdpydrdn akselin (3) sekd kotelon ja

kannen porauksen vdlisten rengastilojen kautta ulkoapdin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen aksiaalisesti s#dddettdvd kierdpyd-
ré&n laakerointi, tunne ttu siitd, ettd sddtdlevyind (7, 8)
ovat sindnsd tunnetut varorenkaat porauksia varten, jotka varoren-

kaat on saatettu hiomalla haluttuun asennusleveyteen.



Patentkrav

1. Axialiskt reglerbar sndckhjulslagring f&r sndckvéxel, som upp-
visar ett en- eller flerdelat fodral och regleringsskivor f&r
reglering av tandningens dragbild och lagrets spelrum i sndckhjulets
lagring, k &nnetecknad dirav, att de mellan ytterringarna
och anslagsytorna i fodralet och/eller locken befintliga reglerings-
skivorna (7,8) kan kortvarigt &ndras till sin ytterdiameter och pad
detta sdtt monteras utifrdn genom ringutrymmen mellan sndckhjulets

axel (3) och lockets borrning.

2. Axialisk reglerbar lagring f&r sndckhjul enligt patentkravet 1,
kdnnetecknad ddrav, att sasom regleringsskivor tjdnstgdr
i och fdr sig kénda sdkringsringar f8r borrningarna, vilka sdkrings-

ringar har genom slipning bragts till &nskad monteringsbredd.
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