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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywa-
nia pierScienia stalowego stosowanego na po-
wierzchnie uszczelniajgce w armaturze.

Znany jest spos6b wykonywania powierzchni
uszczelniajgeych ze stali weglowych polegajacy na
zalozeniu do formy odlewniczej pier§cienia stalo-
wego i zalaniu go zeliwem, ktoére lgczy sie trwale
z pierScieniem. Pier§cienie sg wykonywane ze sta-
1i stopowych i weglowych.

W przypadku stosowania pier§cieni ze stali we-
glowych wysokg odporno$é na korozje powierzchni
pracujgcych uzyskuje sie przez napawanie stali
weglowych stalami odpornymi na korozje.

Napawanie stalami odpornymi na korozje prze-
prowadza sie przed zalaniem pierscienia lub po
jego zalaniu na gotowym odlewie. Stosuje sie réow-
niez przyspawanie pierScienia ze stali weglowej do
pierScienia ze stali odpornej na korozje.

Przekroje poprzeczne pierScieni stalowych sg do-
bierane dowolnie w zaleznoSci od ksztaltow i wy-
miaré6w odlewanych elementéw armatury zeliwnej.

Wada tego sposobu jest trudno$§é wykonania na-
pawania w przypadku usytuowania pierScieni w
miejscach trudnodostepnych, wzglednie wykona-
nia pier§cienia o skomplikowanym ksztalcie.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnosci.

Cel ten zostal osiagniety dzieki temu, Ze pier§-
cien uszeczelniajgcy wykonuje sie z preta wielo-
warstwowego uzyskanego drogg napawania lub w
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czasie procesu obrobki plastycznej kilku materia-
16w o =6znych wlasnoéciach chemicznych, po czym
pret zwija sie na pierScien i lgczy z zeliwem przez
zalewanie lub klejenie.

Prety te uzyskuje sie drogg napawania, walco-
wania lub przeciggania. Napawanie pret6w prze-
prowadza sie dowolnym sposobem jedno lub wie-
lowarstwowo, przy czym sklad chemiczny i wlas-
nosci poszczegdlnych warstw napoiny mogg byé ta-
kie same, wzglednie do siebie zblizone lub calkowi-
cie odrebne. Napawane prety uzywa sie.do wyko-
nywania pier§cieni bez poddania dalszej obrdbce
wiorowej lub przerébce plastycznej przed zala-
niem zZeliwem wzglednie po przeprowadzeniu
obréobki mechanicznej lub plastycznej.

Prety drogg walcowania uzyskuje sie¢ w czasie
procesu przerobki plastycznej dwéch materialéw,
pretu ze stali weglowej lub stopowej i materiatu
odpornego na korozje.

Prety uzyskuje sie¢ rOéwniez przez polgczenie w
czasie przer6obki plastycznej kilku materialéw, z
ktorych jeden jest ze stali weglowej lub stopo-
wej, d-ugi ze stali odpornej na korozje. Miedzy
tymi dwoma materialami znajduje sie jeden lub
kilka materialéw stanowigcych warstwe przejscio-
wg miedzy stala weglowa lub stopowa i odporng
na korozje.

PierScienie stalowe wielowarstwowe mozna réw-
niez uzyskaé¢ na drodze zgrzewania iskrowego, gar-
bowego, tarciowego, oporowego itd. pier§cienia ze
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stali weglowej lub stopowej z pier§cieniem ze sta-
li odpornej na korozje. PierScienie. ze stali weglo-
wej lub stopowej oraz odpornej na korozje mogg
byé zwijane z odpowiednich ksztaltownikéw a w
miejscu zetkniecia sie czola pretéw zgrzewane lub
spawane na cze$ci wzglednie calo$ci przekroju po-
przecznego, moga byé wycinane z rur lub tez je-
den pier$cien moze byé zwijany a drugi wycinany
z rur. W pierScieniu zwijanym poczatek i koniec
mogg by¢ lgczone za pomocg spawania lub zgrze-
wania wzglednie tez mogg pozostaé niezlgczone.

Tak otrzymane pier§cienie uszczelniajgce moga
by¢ taczone z elementami armatury nie tylko przez
zalewanie zeliwem, ale roéwniez przez klejenie.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania pier§cienia stalowego sto-
sowanego na powierzchnie uszczelniajagce w arma-
turze przez zalewanie zeliwem pier§cienia napa-
wanego przed lub po zalaniu, wzglednie wykona-
nego z dwéch odrebnych gatunkéw materialow
na przyklad stali weglowej i stopowej lub odpor-
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nej na korozje, znamienny tym, ze pret wielowar-
stwowy ze stali weglowej lub stopowej napawa
si¢ dowolnym sposobem materialami odpornymi na
korozje, przy czym sklad chemiczny i wtasnoSci
poszczegblnych warstw napoiny sg takie same,
zblizone do siebie lub catkiem rézne lub pret wie-
lowarstwowy wykonuje sie przez polgczenie w
czasie procesu przerébki plastycznej dwéeh ma-
terialéw: preta ze stali weglowej lub stopowej z
materialem odpornym na korozje, wzglednie
pret wielowarstwowy wykonuje sie przez polg-
czenie w czasie obrobki plastycznej kilku materia-
16w z ktorych jeden jest ze stali weglowej lub sto-
powej, drugi ze stali odpornej na korozje, przy
czym miedzy oba materialy umieszcza sie jedng
lub kilka warstw przejSciowych miedzy stalg we-
glowa lub stopowa a stalg odporng na korozje a
nastepnie pret wielowarstwowy zwija sie i/lub
spawa sie lub zgrzewa sie na czeSci lub w calo$ci
przekroju poprzecznego, po czym DpierScienie sta-
lowe lgczy sie z elementami armatury, przez za-
lewanie zeliwem lub Kklejenie.
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