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Suszarnia komorowa na pare przegrzang o poprzecznym

obiegu do suszenia drewna } Urzady bos

1

Wynalazek dotyczy suszarni komorowej na pare
przegrzang O poprzecznym obiegu, przeznaczonej
do suszenia tarcicy, fryzéw, piyt, sklejki itp. ma-
terialéw.

Komory znanych dotychczas suszarni na pare
przegrzang byly konstruowane z duzych plyt meta-
lowych lub byly murowane z cegiel i zaopatrzone
w wykladziny zabezpieczajgce przed stratami ciepl-
nymi i przenikaniem pary. Koszt wykonania ta-
kich komoér i instalacji ogrzeweczych byl znaczny,
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zyska sg oddzielone od wnetrza suszarni specjalng
obudowsg, zapobiegajgcg nadmiernemu nagrzewa-
niu sie lozysk.

Suszarnia wedlug wynalazku moze byé wykona-
na z metalu lub zelbetu. Segmenty lgczy sie ze
sobg za pomocg drutéw stalowych lub srub $Scig-
gajacych.

Dalsze szczegbly wykonawcze suszarni wedlug
wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia zelbetowg suszarnie w przekro-

a ponadto komory tego typu nie nadawaly sie w ju poprzecznym, fig. 2 — w widoku z géry, cze-
zasadzie do prowadzenia suszenia w temperaturach §ciowo w przekroju, fig. 3 — wykonang z metalu
wyzszych od 100°C. w przekroju poprzecznym, a fig. 4 — wykonang

Wynalazek ma na celu wykonanie konstrukecji
suszarni typowej, umozliwiajgcej szybki jej montaz
przy malym koszcie wykonania i nadajgcej sie do
prowadzenia proceséw suszenia w temperaturze
wyzszej niz 100°C, zwlaszcza 120°C.

Cel ten zostal osiggniety wedlug wynalazku
dzieki temu, ze komora suszarni jest skonstruo-

15

z metalu w widoku z géry, czeSciowo w przekro-
ju.

Na plycie podstawowej 1 sg umieszczone $§ciany
boczne 2 segmentéw, przy czym prawa i lewa
Sciana boczna 2 s3 polgczone u goéry elementem
stropowym 3. Poszczegblne segmenty suszarni skia-
dajgce sie z wyzej opisanych $cian bocznych 2
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wana z szeregu prefabrykowanych segmentéw, sta- i elementéw stropowych 3 sg szczelnie ze sobg po-
nowigcych $ciany boczne i strop suszarni, polgczo- laczone. W przypadku konstrukcji stalowej seg-
nych szczelnie ze sobg, przy czym kazdy z tych menty sg ze sobg skrecane Srubami lub spawane,
segmentdéw jest zaopatrzony w nagrzewnice, wlot a w przypadku konstrukcji zelbetowej s3g one
i wylot powietrza, jak réwniez przewéd do wpro- ,; sprezone drutami stalowymi 5, a zlacza pomiedzy
wadzania pary do wnetrza suszarni. Segmenty te segmentami zalane betonem. Przednig i tylng $cia-
sg ustawione przesuwnie na podstawie, dzieki cze- ne suszarni stanowig plyty 4. W jednej z tych
mu mozliwe jest unikniecie naprezen podczas ich piyt sg wykonane drzwi wejSciowe. We wnetrzu
dylatacyjnego odksztalcania. Kazdy z segmentéw kazdego segmentu jest umieszczony strop pozorny
jest zaopatrzony w wentylator osiowy, ktérego lo- 34 6. Pomiedzy stropem pozornym 6 a elementem
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stropowym 3 jest umieszczony wentylator osiowy,
ulozyskowany w lozyskach 9 i oddzielony od wne-
trza suszarni obudowg 10. Lozyska 9 wraz z obu-
dowg stanowig zesp6l, dajacy sie z latwoscig wy-
montowaé z segmenté6w suszarni w celu ewentu-
alnej naprawy lub wymiany. Wentylator 8 jest
napedzany silnikiem 11, ponad ktérym jest umiesz-
czony pomost 7 dla obstugi. Za wentylatorem 8
w kierunku obiegu powietrza znajduje sie zesp6l
ogrzewczy 12, skladajgey sie z rur zebrowanych
oraz przew6d 13 do naparowywania. Powietrze do-
prowadzane jest przewodami 17, zasilanymi ze
zbiorczego nawiewnego kanalu 14, a zuzyte po-
wietrze (powietrze wilgotne) odprowadza sie prze-
wodami 18, polgczonymi wspdlnym kanalem
wywiewnym 15. W dolnej czeSci suszarni znajduje
sie przew6d 16 do odpowietrzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarnia komorowa na pare przegrzang 0 po-
przecznym obiegu do suszenia drewna, znamien-
na tym, ze jest zbudowana z segmentéw, z kté-
rych kazdy sklada sie z §eian bocznych (2) i ele~-
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mentu stropowego (3), ustawionych przesuwnie
na ptycie (1), przy czym kazdy z segmentdéw jest
wyposazony w wentylator (8),-zespél nagrzew-
czy (12) i przew6d naparowujacy (13), a przed-
nig i tylng $ciang suszarni stanowig plyty (@),
z ktérych co najmniej jedna jest zaopatrzona
w drzwi,

. Suszarnia komorowa wedlug zastrz. 1, znamien-

na tym, ze kazdy z segmentéw ma obudowe (10)
lozysk (9) wentylatora (8), zamontowang wraz
z tozyskami odejmowalnie do segmentéw suszar-
ni.

. Suszarnia wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,

ze w przypadku konstrukcji metalowej segmen-
ty s ze sobg spawane lub skrecane za pomocag
srub.

. Suszarnia wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna {ym,

ze w przypadku konstriikcji zelbetowej segmen-
ty suszarni sg sprezane drutami (6) i wzajem-
nie uszczelniane betonem.

. Suszarnia wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,

ze jest wyposazona w zbiorczy kanal nawlew-
ny (14), zbiorczy kanat wywiewny (15) i kanal
odpowietrzajacy (16).
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