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Wynalazek niniejszy dotyczy zlacza do
wezy, w ktorym koniec weza, podlegajacy
polaczeniu z kréécem rurowym lub innym
wezem, jest utrzymywany pomiedzy wkret-
ka wewnetrzna i tuleja zewnetrzna, ktére
zostaja ze soba skrecone.

Takie zlacza powinny czynié¢ zadosé
wielu warunkom, ktérym jednoczesne spet-
nienie nastrecza znaczne trudnosci.
W szczegolnosci przeswit wkretki we-
wnetrznej powinien byé réwny przeswi-
towi weza, aby przekréj przeplywu w zla-
czu nie byl zwezony.

Pewny okreslony rodzaj ztaczy do we-
zy spelnial wszystkie wymagania w spo-
so6b zadowalajacy, wykazal jednak w szcze-
golnych przypadkach inna wade, polega-
jaca na tym, ze wkretka wewnetrzna w

miejscu nasadzenia tulei zewnetrznej tamie
sie, g¢dy zlacze podlega drganiom. Usunie-
cie tej wady dotychczas nie bylo mozliwe,
gdyz pierwsza my$l zwigkszenia przekro-
ju wkretki wewnetrznej w miejscu niebez-
piecznym jest niewykonalna, spowodowa-
loby to bowiem zwezenie przekroju prze-
ptywu. Zastosowanie tworzywa o wigkszej
wytrzymalosci nie dawalo zadnego pozyt-
ku, gdyz obserwowane dotychczas peknie-
cia nalezy przypisaé zmeczeniu tworzywa
wskutek statych drgan, a zjawiska zmecze-
nia wystepuja réwniez w tworzywach o
najwyzszej wytrzymalosci albo przynaj-
mniej nie zanikaja catkowicie. Poniewaz
jednak takie zlacza do wezy naleza do
przewodow, ktgre stuza do hydrauliczne-
go rozrzadu maszyn itd., a wiec stanowia



cze$ci bardzo wazne, ktorych uszkodzenie

mpze spowodowaé nieszczesliwe wypadki,

przeto nalezy zupelnie usunaé nawet moz-
liwp$é powstawania peknieé wskutek zme-
czenia.

Wynalazek niniejszy ma na celu zapo-
biezenie powstawaniu takich peknigé.
Stwierdzono, ze pierwszy zw6j gwintu, stu-
zacego do potaczenia wkretki wewnetrznej
i tulei zewnetrznej, wywiera dziatanie jako
rysa.
stano wedlug wynalazku w ten sposdb, ze
przed gwintami na obu tych czesciach wy-
konane sa powierzchnie dopasowane. Te
powierzchnie umozliwiaja przeniesienie
nieuniknionych drgan, dziatajacych na
wkretke wewnetrzna, dalej na tuleje ze-
wnetrzna bez szkodliwych skutkéw, gdyz
nie ma przy tym przekroju niebezpiecz-
nego. .
Omoéwione wyzej zlacze do wezéw do
wielu celéw moze byé ulepszone, a w szcze-
gélnosci jego wyréb moze byé tarszy.

Okazalo si¢ bowiem, ze cylindryczne
powierzchnie dopasowane moga byé wy-
konane tylko z wielkim trudem z dosta-
teczna dokladnoscia, zwlaszcza przy wyko-
nywaniu masowym za pomoca automatow.

'Z drugiej jednak strony dokladnosé wy-
miaréw musi byé bardzo wielka, gdyz przy
zbyt duzym luzie momenty gnace staja sie
wigksze, niz wtedy, gdy nie ma powierzch-
ni dopasowanych. Wskutek tego osiagnie-
toby rezultat wrecz odwrotny niz zamie-
rzony. Ponadto $rednica wewnetrzna
wkretki zewnetrznej w miejscu powierzch-
ni dopasowanej nie moze byé zbyt mala,
gdyz zlacze nie mogloby byé praktycznie
wykonane bez zarzutu. Z tego wzgledu do
wyrobu cylindrycznych powierzchni dopa-
sowanych trzeba wlozyé wiele pracy, kté-
ra zabiera duzo czasu i jest zwiazana
z licznymi brakami. :

Wszystkie te trudnosci, wystepujace
przy produkcji masowej, zostaja usunigte
w prosty sposéb dzigki temu, Ze powierzch-

Stwierdzenie tego faktu wykorzy-

nie dopasowane s3 stozkowe, tak iz mocne
polaczenie praktycznie jest zawsze zapew-
nione.

Wyréb wkretki wedtug niniejszego wy-
nalazku moze odbywaé si¢ za pomoca, zwy-
ktych automatéw narzedziowych lub po-
dobnych maszyn. Powierzchnie dopasowa-
ne najlepiej jest wykonaé tylko nieznacz-
nie stozkowato.

Dalsze cechy niniejszego wynalazku sa
opisane w dalszym ciagu na przyktadach
wykonania zlaczy wzglednie polaczen we-
zowych, przedstawionych schematycznie na
zalaczonym rysunku.

Fig. 1 przedstawia przekr6j podtuiny
zlacza do wezéw budowy zasadniczej, kto-
rej dotyczy niniejszy wynalazek, jednak w
wykonaniu dotychczasowym, fig. 2 przed-

‘'stawia zlacze do wezow jak na fig. 1, je-

dnak z ulepszeniem wedlug wynalazku,
i fig. 3 — przekroj podtuzny zlacza do we-
26w o stozkowo wykonanych powierzch-
niach dopasowanych.

W postaci wykonania, przedstawionej
na fig. 1, cyfra 1 oznacza koniec weza, za-
opatrzony w metalowa korcowke do tacze-
nia z wkretka rurows lub podobnym narza-
dem. W tym celu na koniec weza jest na- -
sunieta jako oprawa weza tuleja zewnetrz-
na 2, ktéra posiada zgrubienie na przednim
koficu ku wewnatrz. Prawe przedluzenie
tulei jest zaopatrzone w gwint wewnetrz-
ny 3. Do tulei 2 i korica weza I jest wkre-
cona wkretka wewnetrzna 4, ktéra na prze-
dnim koficu posiada kotnierz 5 i stozkowa-
ta powierzchnie¢ uszczelniajaca 6. Na ob-
wodzie wkretka ta jest zaopatrzona w
gwint 7, ktéry pasuje do odpowiedniego
gwintu wewnetrznego w zgrubionym kosi-
cu glowicowym zewnetrznej tulei 2. Prze-
$wit wkretki wewnetrznej 4 jest taki sam
na calej swej dlugosci i odpowiada $redni-
cy wewnetrznej weza 1. Srednica zewnetrz-
na wkretki jest jednak w kierunku weza
stopniowo coraz mniejsza, tak iz $cianka
wkretki jest ostro zakoriczona.



Nakretka kapturkowa 8 obejmuje wy-
stajacym ku wewnatrz kolnierzem 9 kot-
nierz 5 wkretki 4. Za pomoca gwintu 12
nakretki kapturkowej mozna polaczyé
waz I z kréécem rurowym, zaopatrzonym
w gwint zewnetrzny w ten sposéb, Ze pio-
wierzchnia uszczelniajaca 6 wkretki zosta-
je doci$nieta do odpowiednio uksztaltowa-
nej powierzchni czolowej krééca rurowego.

Gwint wewnetrzny 3 tulei zewnetrz-
nej 2 najlepiej wykonaé jako gwint okra-
gly i uksztaltowaé tak, zeby zeby posrod-
ku na calej dlugosci gwintu byly najwyz-
sze i coraz bardziej plaskie ku obu stro-
pom. Gdy gwinty 2 i 7 sa prawoskretne,
to gwint 3 jest, najlepiej, lewoskretny, aby
zestawienie zlacza bylo ulatwione.

Pekniecia whkretki wewnetrznej 4,
o czym byla mowa na wstepie, nastepuja
zawsze w miejscu oznaczonym liczba 10.
Dlatego tez wprowadzono ulepszenie we-
dtug fig. 2, ktére polega na wykonaniu
przed gwintem 7 cylindrycznych po-
wierzchni pomiocniczych, dokladnie dopa-
sowanych 11. Okazalto sig, Ze wystarcza
juz stosunkowo krétka powierzchnia po-
mocnicza w kazdej czesci, aby zlacze mo-
gto bez szkody dla siebie przenosi¢ nawet
silne drgania whkretki wewnetrzne;j.

Jak widaé na fig. 2, zastiosowanie po-
wierzchni pomocniczej 11 nie wymaga
zadnej zmiany konstrukcyjnej zlacza we-
Zowego, w szczegolnosci przeswit zlacza
pozostaje bez zmiany.

W postaci wykonania wedlug fig. 3
liczba 21 oznacza koniec weza, zaopatrzo-
ny w metalowa koricowke, umozliwiajaca
polaczenie z kroécem rurowym lub po-
dobnym narzadem. Na koniec weza jest
nalozona. tuleja zewnetrzna 22, zgrubiona

na przednim koricu ku wewnatrz. Przediu- .

Zenie tulei, znajdujace si¢ ma rysunku
z prawej strony, jest zaopatrzone w gwint
wewnetrzny 23.

Do tulei 22 i korica weza 21 1west wkre-
cona wkretka wewnetrzna 24, ktéra na

przednim kodicu posiada kolnierz 25
i stozkowata powierzchnie uszczelniaja-
ca 26. Wkretka na obwodzie jest zaopa-
trzona w gwint §rubowy 27, ktéry pasuje
do odpowiedniego gwintu wewnetrznego
w zgrubionym koricu tulei zewnetrznej 22.
Przeswit wkretki wewnetrznej 24 na calej
dlugosci jest bez zmiany i odpowiada
$rednicy wewnetrznej weza 21. Srednica
zewnetrzna wkretki jest jednak w kierun-
ku weza coraz to mniejsza, tak iz $ciamki
wkretki sa ostro zakoriczone.

Nakretka kapturkowa 28 obejmuje z ty-
tu wystajacym ku wewnatrz kotnierzem 29
kiolnierz 25 wkretki 24. Za pomocg gwin-
tu 32 nakretki kapturkowej waz 21 moze
byé polaczony z kréécem rurowym, zaopa-
trzonym. w gwint zewnetrzny w ten sposéb,
ze powierzchnia uszczelniajaca 26 wkretki
zostaje docisnieta do odpowiednio uksztal-
towanej powierzchni czolowej kroéca ruro-
wego.

Gwint wewnetrzny 23 tulei zewnetrz-
nej’ 22 najlepiej jest uksztaltowaé jako
gwint okragly i wykonaé tak, iz zeby po-
$rodku na calej przestrzeni gwintowanej
sa najwyzsze, a w obie strony sa coraz bar-
dziej splaszczone. Gdy gwinty 22 i 27 sa
prawoskretne, to gwint 23 jest, najlepiej,
lewoskretny dla ulatwienia zestawiania
zlacza wezowego.

Liczba 33 oznacza lekko stozkowate po-
wierzchnie pomocnicze dopasowane wedlug
wynalazku, wykonane przed gwintem 27,
to znaczy, pomiedzy jego ostatnim zwojem
i zwrécona do niego striona kolnierza 25.

Zlacze wezowe wedlug wynalazku moze
posiadaé czeéci laczone nie tylko przez
skrecanie, lecz np. przez lutowanie lub za-
ciskanie.

Zastrzezenia patentowe.
1. Zlqczé do wezy, w ktérym koniec

weza jest utrzymywany pomiedzy skreco-.
nymi ze sobg wkretka wewnetrzna i tuleja



zewnetrzna, znamienne tym, ze wskazane

wkretka (4) i tuleja (2) sa zaopatrzone tuz.

przy gwintach (7), stuzacych do skrecenia
obu tych czesci, w cylindryczne powierzch-
nie pomocnicze (11) doktadnie do siebie
dopasowane.

2. Odmiana zlacza do wezy wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze wkretka i tu-
leja sa zaopatrzone tuz przy gwintach, stu-

zacych do skrecenia obu tych czesci
w stozkowe, najlepiej o lekkiej zbieznosci
powierzchnie pomocnicze doktadnie do sie-
bie dopasowane.

Argus Motoren
Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 8486-42.
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