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Systém dispergdtord pro separdtory d¥evovldknitych desek

(54)

(57) HRedeni spadd do oboru primyslové
pomocnych p¥ipravkd 8 vyuZitim v oboru
zpracovdni difeva a d¥evniho odpadu. Popi-
suje systém dispergdtoru sloZenych z 5
a3 12 bmot. dilt alkylpolyglykoleteri s
8 a3 20 atomy unhliku v alkylovém Yetéz~
ci a 3 a% 10 moly etylenoxidu v_moleku-
le, 1 a% 5 hmot. dild alkylfenylpolygly-
koleteru & 6 a# 10 atomy uhliku v alky- -
lu a 5 a% 10 moly etylenoxidu v molekule
a max. 3 bmot, dild amidického derivatu »
mastné kyseliny, kde hydrofobni Fetézec
kyseliny obsahuje 8 aZ 22 atomd uhliku
a vychozi hydrofilni sloudenina je vZor-
ce HoN (ROH¥b, kde &, b je 1 az 2 a'R
Je e xlen - nebo ~1,2 propandiol pro
Bmés Sivodisnfch tukd a bodniho desti-
ladniho Yezu olejovych hydrogendtd nebo
destiladnich zbytkd po vakuové destila-
ci hydrogenové oleiové frakce ropné su-
roviny. Popsand formulace je aplikovand
jako vodnd emulze V koncentracich 50 g
produktu v 1k provoznich neupravenych
vod e zabezpeduje dokonalou separaci
zublechténi drevovldkpité hmoty od liso-
vacich ocelovych plétd pi#i vysokoteplot-
nim hydraulickém lisovéni.
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Vyndlez se tykd systému dispergétorﬁ'pro separdtory li-
sovéni dPevolvdkmitych desek.

Vyroba d¥evovldknitych desek se stala neodluéitelnym
stupndm dokonalého vyuZiti d¥evni hmoty, nebot umo¥nuje zpra-
covéni piirozeného odpadu a hlevn$ prorezu, ktery pred zave-
denim této vyroby slouZil pouze jako palivo. Dievovldknité
desky jsou v posledni dobé velmi ¥4doucim stavebnim velkoplos-
nym materidlem. Poradovanych kvalitativmich paremetri je do-
cileno misenim soudrinych a hydrofobizadnich komponent s roz-
v1dknénou drevinou. DalBi technologickou komponentou je sepa-
re¥ni prostiedek naneseny ne povrch zudlechténé drevovldknité
nhmoty pFed hydraulickym 1igovdnim za teplot, presahujicich
200 °C. Separadni prostredek zebranuje vzniku népekl drevo-
v1dknité hmoty k lisovecim ocelovym pldtim., Jen wu dokonale
odseparované drevovldknité hmoty je vytvoren piedpoklad vyro-
by desek s kvelitnim hladkym povrchem..Tim ovlivnuje separuji-
ci prostiedek svym dilem kvalitativni zat?idéni produkce a
podmifiuje plynulost kontinudlni vyroby bez komplikovené rege-
nerace lisovacich ocelovych pléti.

Optimdlni separacni Wdinky meji tuhé vosky. Pro manipu-
laci, skladovéni a rovnomérné ddvkovéni separdtoru na celou
plochu desky je nutné prevést separdtor do kapalné formy. Tech-
nologicky postup vyroby drevotiiskovyich desek vyZaduje aplike-
ci separdtoru v podobé koloidnich velikosti ddstic. Vzhledem
k obt{¥né menipulaci s taveninami voskd je nutné vosky prevéat
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ne ateblini dlspevze. I niakéni koloidnf disperze vosku ve
vodd e vutné poundil nakladné technologické zarizeni jako ko=
Joidnit migny nebo wlbrazvukové generdtory. 1 pii jejich po-
pSiti vznikd anés o vyankou polydisperzitou & pomérné s ma-
1ym podilem aknteind kolsidnibo stupné disperzity.

o

yypodné jal je piipravit stabilni disperzi Vv kapalindch,
Yierd jmon mvym chavakierem podstatné.bli%éi vosku. Zde jiZ
pouhyn rozmichanim v béZném micheném reaktoru pri volbé& vhod-
néhe disgpersniho prostiedd nigkéme disperzi, ve které koloid-
oi atupedt disperzity pPevainje. Disperzni prostfedi se stane
nosnon kepalinou pro djspergovany vosk & spoluplsobi na Géin-
nogt separadniho procesu.

Jako nosné fédze byly vyuiivany 3ivodifiné oleje. S nutnos-
w1 majislovat predeviin v§#ivu obyvatelstva & vlivem rostouci
poplavky po sivodiinfeh olejich 1 Vv ostatnich oborech, zejmé—
um v kvalifikované chemil, se jejich cena zvysuje a zhorsuje
jeiich dostnpnost. V dogtupné literatuie popisovené separu-
ifed komponenty me.ji disperzni prostiedd petroleje nebo zu=
dlechiénd minerdlni oleje. pousiti disperze voskt v petrole~
34 pro 1imovani ze horka peni vhodné z davodl podilného odpa-
pu petroleje a tim vzniku bezpednostnich e ekologickych zdb-
. Alekand rafinovaného minerdlniho oleje vyZzaduje energe-
filoky nAroéné procesy, kdy jsou zejména tuhé parafiny, nafté-
ny o nefaltény vymrazovany nebo zastdvaji pri rektifikaci v
dagtilainim zbytku, '

7, energetického nlediska je v¥hodnéj3i aplikace polotovart,
Ytard jeou vichozd sloykou pro pripravu 3istych olejlu béZné do-
ddveanyeh ne, ﬁpot§ehitelskj trh. Jako vychozi slozky jsou pouzi-
vény nepit, bodni deshildty olejovych hydrogendti nebo destiladni
shy by po vakunven oddestilovdni t3kavejdich sloZek. Vychozi
mapoviny pro vyrobu olejt jsou pochopitelné podstatné 1evnéjsdi,
ale npyie tuhd parallny., které z&stévaji'v nerafinovanych me

£ 4

giproduklech tvoPi daldi déinnou separujicl slozZku.
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Zvyseny obsah tuhych udinnych sloZek vede sice k Zddouci-
mu sni¥eni spot¥eby separdtoru p’i eplikaci, ale pripravit ho-
mogenni, stabiln{ emulzi je pak pochopitelné mnohem glozitéj-
5{. B&¥nd mydla mastnych kyselin jsou p¥i emulgoci v koncentro-
vanych disperzich zcela neuéinnd. Malou stabilitu maji i dis-
perze piipravené za pouZiti neionogennich tenzidd ¢i anion-
aktivnich emulgdtortd typu alkylsulfdt nebo alkylpolyglykoleter-
sulfdt. Ani obvykle velmi G&inné smési enionaktivnich tenzidl
typu alkylpolyglykoletersulfét s neionogennimi povrchové aktiv-
nimi ldtkami typu alkylpolyglykoleter neposkytuji disperze s
dogtatednou stabilitou, které by umo¥nily jejich menipulaci a
skladovéni,

Stebilitu disperzi urdenfch pro separdtory dievovldkni-
t¥ch desek na bdzi Zivodisnych tukl a bodniho destilaéniho Pe=-
zu olejovych hydrogendti nebo destladnich zbytkd po vakuové
destilaci hydrogenovené olejové frakce ropné suroviny se poda-
$ilo dosdéhnout systémem emulgdtori, ktery se podle vyndlezu
sklddd z
5 a% 12 hmot. {14 alkylpolyglykoleteri s 8 a% 20 atomy uhliku

v alkylu a 3 aZ 10 moly etylenoxidu v mole-

kule,
1 a¥% 5 hmot. dily alkylfenolpolyglykoleteru s 6 az 10 atomy

| uhliku v alkylu a 5 a% 10 moly etylenoxldu
- v molekule a

mex. 3 hmot. dily amidického derivdtu mestné kyseliny, kde hyd-
rofobni Fetézec kyseliny obsahuje 8 a? 22 atomd uhliku a vy=-
chozi hydrofilni ‘sloudenina je vzorce H N (ROH)b, kde a, b je
1 az 2, R je -CH2-C§{ nebo -?H-CHZ

CH

3

Zivodidné vosky pouz1vane pro pripravu separdtori jsou charak-
terizovdny &islem kyselosti do 25 mg KOH/g, Gislem zmydelnéni
80 a% 110 mg KOH/g a jodovym &islem 5 aZz 45 mg J2/g.
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Neodparafinovanj ropny padil je frakce uhlovodiki 8 bo-
dem varu 300 aZ 450 O¢, kterou mize pyt bud bodni destildt
olejovyech hydrogenétﬁ a/nebo destiladni zbytek hydrogenované
olejové frakce. ylastni prostredek pro geparacl se zigkd pros-
tou homogenizaci vSech komponent V teplotnim intervalu 40 aZ
60 “Ce. Kompletni geparaéni formulace poskytuje olejovitou kapa-
linu © vigkozitou 100 a? 400 mPa.s pri 25 °c. S vodou snadno
vytvari gtabilni emulze, které jsou pfipravitelné na jednoduchém
rapizeni piimo ve vyrobné arevovldknitych desek. Emulgedni sys-
tém podle vyndlezu dovoluje k pripraveé geparujicich emulzi po-
upit b3Ené povrchové nebo podpovrchové vody &asto 1 piimo Cer-
pané % recipientu bez nérodné upravy &i smékdovéni. P¥inosem Vy=
ndlezu je pak nejen mo¥nost vyuzit néndé nékledné guroviny, ale
i vydai G¢innost dosahované geparacnim G&inkem tuhych perafi=-
nickyeh podili a dspory primo u vyrobce dosshované ni%8imi pro-
vornimi ndkledy. A
pro vétsi zietelnost yyuZitelnostl gystému dispergétort dle vy=
pélezu jgou nésledné prikledy formulovény v kombinaci s Zivo=
&idnymi tuky & 8 neodparafinovanjm ropnym podilem. Hmotnostni
pomer geparaéni komponenty & gmési dispergdtoru je 4 a7 8 3 1

g aplikalni pfednosti 5,5 aZ Tyle

priklad 1

Homogenizaci 41 di1t hmot. alkylpolyglykoleteru, 15 dild hmot.
nonylfenylpo1yglykoleteru s 9 moly etylenoxidu V molekule & |
10 df)a hmot. dietanolamidu mastnych kgselin kokosového oleje

v teplotnim intervalu 40. a% 60 O¢ pyl pripraven smésny disper-
gator, ktery byl homogenizovén 8 450 dily bmot. separujici
xomponenty % viniho vosku & pbodniho destildtu olejovych hydro-
gendti za vzniku geparujiciho prostiedku 0 viskozité 150 mPa. 8/
oy 9C, Pro aplikaci byle pripravens emulze S pou%itim provozni“'
vody tvrdosti 10 %n.t. V kxoncentraci 50 & separadéniho prostred-
ku do 1 listru vody. Emulze byla pripravena smichdnim obou ka-
palin 8 ndslednou prostou nomogenizaci. pPripravend emulze za-
chovala svou jemnost & homogenitu 1 PO 24 hodindch gténi. PFL
provoznim odzkoudeni byla mérné spotreba gepardtoru V piepoltu
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na 1 m® vyrobenjch desek sni%ena o 15 % ve srovnani s dosud
poufivanymi separdtory, coZ bylo podminéno vyhovujici hydro-
rilizac{ témdF koloidnich &dstic cltované formulace separito-
ru.

Priklad 2

Homogenizaci 28 dilG hmot. alkylpolyglykoleteru s 13 az 15 ato-
my uhliku v élkylu g8 5 moly etylenoxidu v molekule, 6 dill hmot.
alkylfenylpolyglykoleteru s 10 moly etylenoxidu v molekule a A
9 dild hmot. monoetanolamidu mastnych kyselin Yepkového oleje

v teplotnim 1ntervalu 40 a%Z 60 ¢ byl pripraven smésny disper-
gdtor, ktery byl homogenlzovan g 255 dily hmot. separujici
komponenty z vdeliho vosku z destilaéniho zbytku hydrogenova-
né olejové frakce ropné suroviny po- vakuové destilaci za vzni-
ku separujiciho prostredku o vigkozité 320 mPa.s/25 °C aplikag-
ni emulze koncentrace 45 g prostrgdku do 1 1 studnicéni vody
tvrdosti 12 %n.t. vykdzala vyhovujici homogenitu i po 24 hod.
sténi. Technicky udinek této formulace byl ovéren na modelo-
vém za¥izeni, kde statistickym hodnocenim byla prokazana 0

13 % ni%8{ spotieba separaéniho prostfedku na 1 m vyrobenych
desek ve srovnéni s dosud vyrdbénymi separdtory. Povrchy mo-
delovych desek vyhovély daldi dekorativni povrchové upravé a

to malovdnim barev e teké lepeni £6lif.

Prikled 3

Homogenizaci 11 dild hmot. alkylpolyglykoleteru s 8 aZ 12 ato-
‘my uhliku v alkylu s 10 moly etylenoxidu v molekule,

13 471 hmot. hexylfenylpolyglykoleteru s 5 moly etylenoxidu

v molekule a '

2 dily hmot. isopropanolamidu kyseliny olejové byl v teplotnim
intervalu 40 a% 60 °C pripraven sm&sny dispergdtor, ktery byl
homogenizovéan s 172 dily hmot. gseparujici komponenty z viniho
vosku a destiladniho zbytku hydrogenované olejové frekce ropné
suroviny po vakuové dest11a01 za vzniku separujiciho prostredku
o vigkozité 250 mPais/25 ¢, Vyhovujici separadni uUéinnost byla
prokdzéna pri zpracovéni v podobé 1l0%ni emulze, piripravené do
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vody odebirané primo z recipientu bez piedchozi dpravy. Zmi-
nénd emulze vyhovéla po dobu 24 hod. jemnostl agregdtni std-

losti pri klidu,

piEDMET VYNALLEZU

Systém dispergdtori pro separdtory d¥evotiiskovych desek
na bazi ¥ivodisnyeh tukd a bodniho destiladniho Fezu olejovych
hydrogendtd nebo destiladnich zbytkd po vakuové destilaci hyd-
rogenované vlejové frakce ropné suroviny, vyznedeny tim, Ze
ge skldda z

5 a% 12 hmot, dflu alkylpolyglykoleteri s
8 a¥ 20 atomy uhliku v alkylovém Fetézci a
3 a¥ 10 moly etylenoxidu v molekule,

1 a¥ 5 hmot. dily alkylfenylpolyglykoleteru s
6 a% 10 atomy uhliku v alkylu a
5 a% 10 moly etylenoxidu v molekule a -

max. 3.hmot. dild emidického derivétu mastné kyseliny, kde
hydrofobni Fetezec kyseliny obsahuje 8 aZ 22 -
atomi uhliku a vychoz® hydrofilni sloucenine je
vzorce .
H N (ROH)b, kde a, b je 1 aé.2 a R je - CH§CH2-.

nebo = QH - CH2 -

Vytiskly Moravské tiskafské zdvody,
stredisko 100, Studentska tI.5, oLOoMOUC \ Cena: 2,40 Kis:
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