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(57)摘要

本发明公开了一种太阳能电池芯的制备方

法，所述制备方法如下：经由粘接剂在太阳能电

池的电极上配置接合线的配置工序，将所述接合

线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连

接，进行所述太阳能电池的电特性测定的测定工

序，基极端子结构基极接触结构直接电接触，将

被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端

子结构上，基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原

位快速退火，自然冷却到室温取出，本发明一种

太阳能电池芯的制备方法，能够简易且正确地进

行电特性的测定的太阳能电池的输出，能够有效

调整光学能隙、吸收率高、抗辐射能力强和长期

的稳定性等优点。
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1.一种太阳能电池芯的制备方法，其特征在于，所述制备方法如下：

(a)经由粘接剂在太阳能电池的电极上配置接合线的配置工序；

(b)将所述接合线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连接，进行所述太阳能电

池的电特性测定的测定工序；

(c)基极端子结构基极接触结构直接电接触；

(d)将被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端子结构上；

(e)基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原位快速退火，自然冷却到室温取出即得。

2.如权利要求1所述的一种太阳能电池芯的制备方法，其特征在于，所述粘接剂为树

脂。

3.如权利要求1所述的一种太阳能电池芯的制备方法，其特征在于，所述基极端子结构

由镍、镍合金、锡合金制成。

4.如权利要求1所述的一种太阳能电池芯的制备方法，其特征在于，所述退火参数，时

间15～25分钟，退火气压为4.5～5.5Pa，退火温度450～500℃。
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一种太阳能电池芯的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种太阳能电池芯的制备方法，涉及一种太阳能电池生产技术。

背景技术

[0002] 太阳能电池时的问题在于其高的制造成本。在制造标准太阳能电池时所使用的银

膏在制造成本中占有大量份额。

[0003] 在现有技术中通过限制银的消耗来降低太阳能电池的制造成本的方法措施，但是

光学能隙调整、吸收率如何提高、抗辐射能力和稳定性如何提供等问题仍需要进一步改善。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题是针对现有技术的不足，本发明提供一种太阳能电池

芯的制备方法，能够简易且正确地进行电特性的测定的太阳能电池的输出，能够有效调整

光学能隙、吸收率高、抗辐射能力强和长期的稳定性等优点。

[0005] 进一步的，一种太阳能电池芯的制备方法，所述制备方法如下：

[0006] (a)经由粘接剂在太阳能电池的电极上配置接合线的配置工序；

[0007] (b)将所述接合线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连接，进行所述太阳

能电池的电特性测定的测定工序；

[0008] (c)基极端子结构基极接触结构直接电接触；

[0009] (d)将被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端子结构上；

[0010] (e)基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原位快速退火，自然冷却到室温取出即得。

[0011] 进一步的，所述粘接剂为树脂。

[0012] 进一步的，所述基极端子结构由镍、镍合金、锡合金制成。

[0013] 进一步的，所述退火参数，时间15～25分钟，退火气压为4.5～5.5Pa，退火温度450

～500℃。

[0014] 有益效果：本发明能够简易且正确地进行电特性的测定的太阳能电池的输出，能

够有效调整光学能隙、吸收率高、抗辐射能力强和长期的稳定性等优点。

具体实施方式

[0015] 下面通过实施例对本发明做进一步详细说明。

[0016] 实施例1

[0017] 一种太阳能电池芯的制备方法，所述制备方法如下：

[0018] (a)经由粘接剂在太阳能电池的电极上配置接合线的配置工序；

[0019] (b)将所述接合线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连接，进行所述太阳

能电池的电特性测定的测定工序；

[0020] (c)基极端子结构基极接触结构直接电接触；

[0021] (d)将被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端子结构上；
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[0022] (e)基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原位快速退火，自然冷却到室温取出即得。

[0023] 进一步的，所述粘接剂为树脂。

[0024] 所述的基极端子结构由镍、镍合金、锡合金制成。

[0025] 所述的退火参数，时间15分钟，退火气压为4.5Pa，退火温度450℃。

[0026] 实施例2

[0027] 一种太阳能电池芯的制备方法，所述制备方法如下：

[0028] (a)经由粘接剂在太阳能电池的电极上配置接合线的配置工序；

[0029] (b)将所述接合线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连接，进行所述太阳

能电池的电特性测定的测定工序；

[0030] (c)基极端子结构基极接触结构直接电接触；

[0031] (d)将被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端子结构上；

[0032] (e)基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原位快速退火，自然冷却到室温取出即得。

[0033] 进一步的，所述粘接剂为树脂。

[0034] 所述的基极端子结构由镍、镍合金、锡合金制成。

[0035] 所述的退火参数，时间20分钟，退火气压为5Pa，退火温度480℃。

[0036] 实施例3

[0037] 一种太阳能电池芯的制备方法，所述制备方法如下：

[0038] (a)经由粘接剂在太阳能电池的电极上配置接合线的配置工序；

[0039] (b)将所述接合线和测定所述太阳能电池的电特性的测定器连接，进行所述太阳

能电池的电特性测定的测定工序；

[0040] (c)基极端子结构基极接触结构直接电接触；

[0041] (d)将被焊料覆盖的、能导电的带状装置施加到基极端子结构上；

[0042] (e)基极端子结构的薄膜在高纯氛围中原位快速退火，自然冷却到室温取出即得。

[0043] 进一步的，所述粘接剂为树脂。

[0044] 所述的基极端子结构由镍、镍合金、锡合金制成。

[0045] 所述的，退火参数，时间25分钟，退火气压为5.5Pa，退火温度500℃。
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