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Sposéb faczenia elementéw wymiennika ciepta
o cienkosciennych zebrach i grubosciennej podstawie,
z metalu o duzej przewodnosci cieplne;j,
zwlaszcza do elektronicznych urzadzen klimatyzacyjnych

Przedmiotem wynalazku jest sposob lgczenia elementéw wymiennika ciepta o cienkoécien-
nych zZebrach grubosciennej podstawie, z metalu o duzej przewodnoéci cieplnej, zwlaszcza do
elektronicznych urzadzen klimatyzacyjnych.

Znany sposob laczenia elementéw wymiennika ciepta o cienkoéciennych zebrach i grubo$cien-
nej podstawie, z metalu o duzej przewodnoéci cieplnej, do elektronicznych urzadzen klimatyzacyj-
nych, polega na lutowaniu twardym w piecu, cienko$ciennych zeber uprzednio wygietych na ksztalt
litery U z gruboscienna podstawa. Do lutowania, zebra i podstawa byty ustawione w przyrzadzie
zapewniajacym réwne odstc;py mig¢dzy zebrami i odpowiedni docisk Zeber do podstawy, przy czym
pow1crzchme stykajqce si¢ ze sobg zeber i podstawy pokrywato si¢ uprzednio topmklem 0 postaci
pasty i przedzielato si¢ je lutem o postaci cienkiej tasmy.

Niedogodnoscia tego sposobu bylty trudnosci w doborze wlasciwego lutu oraz wlasciwego
topnika, a zwlaszcza brak mozliwosci uzupetnienia topnika w procesie lutowania. Dobrany lut
musial charakteryzowad si¢ temperatura topnienia, nieco nizsza od temperatury topnienia elemen-
tow wymiennika, a topnik musial charakteryzowaé si¢ czasem reakcji nie krétszym od czasu
procesu lutowania.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym, zZe czota zeber i czota waskich przekladek oddziela-
jacych zebra od siebie, ustawionych w przyrzadzie, laczy si¢ ze sobg szeregiem spoin brzeznych,
wykonanych metodag MIG bez dodatku spoiwa, a nastgpnie na spoiny brzeine kiadzie sig¢ co
najmniej jedng warstwg napoin wykonanych. metodg MIG.

Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest otrzymanie jednorodnego potgczenia zeber z waskimi
przekladkami, co zapewniaja spoiny brzeine. Zapewnia to dobrg przewodno$¢ ciepta z podstawy
wymiennika do zeber. Ponadto wymienniki ciepta majace eclementy polaczone tym sppsobem
odznaczaja sie duzg trwatoscia.
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Sposob wedlug wynalazku wyiasii. }izcj przyklad uzupetniony rysunkiem, na ktérym fig. 1
przedstawia wymiennik ciepta w przekioju, zamocowany w przyrzadzie do spawania, fig. 2 —
szczegld!l przekroju ukazujacy rozktad spoin brzeznych i napoin, a fig. 3 — wymiennik ciepta w
widoku z gory.

Przyktad: Czota cienko$ciennych zeber 1 ze stopu aluminiowego i czota waskich
przektadek 2 ze stopu aluminiowego, oddzielajacych zebra 1 od siebie wzdtuz jednego boku zeber 1,
ustawionych w przyrzadzie 3 zapewniajacym réwnomierny odstgp zeber 1 od siebie, i docisk zeber
do przektadek 2, laczy si¢ ze soba szeregiem spoin brzeznych 4 wykonanych metoda MIG bez
dodatku spoiwa. a nast¢pnie na spoiny brzezne 4, ktadzie si¢ conajmniej jedng warstwg napoin §
wykonanych metoda MIG, ilo§é ktadzionych warstw napoin 5, zalezy od wymaganej grubosci
podstawy wymiennika ciepla. Podstawg wymiennika ciepla z tak zalaczonymi elementami, po
wyjeciu z przyrzadu 3, obrabia si¢ mechanicznie, na przyklad przez frezowanie napoiny § dla
otrzymania wymaganej grubosci, szerokosci i dtugosci podstawy otrzymanej przez spawanie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb taczenia elementéw wymiennika ciepta o cienkosciennych zebrach i grubo$ciennej
podstawie, z metalu o duzej przewodnosci cieplnej, zwlaszcza do elektronicznych urzadzen klima-
tyzacyjnych, znamienny tym, ze czota zeber (1) i czota waskich przektadek (2) oddziclajacych zebra
(1) od siebie, ustawionych w przyrzadzie (3), faczy si¢ ze soba szeregiem spoin brzezinych (4),
wykonanych metodag MIG bez dodatku spoiwa, a nastgpnie na spoiny brzezne (4) ktadzie si¢ co
najmniej jedng warstwe napoin (5) wykonywanych metoda MIG.
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