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(54) Warenschleuse und Verfahren zum Betrieb einer solchen Warenschleuse

(57)  Die Erfindung betrifft eine Warenschleuse (1)
zum Ausschleusen von Gegenstanden (4, 5) mit wenig-
stens einem Ausgabefenster 812), wenigstens einem
Férderraum (19, 20, 21, 22, 30, 31) und wenigstens ei-
nem Schliesselement (23, 24, 25, 26, 32, 33), wobei der
Férderraum wenigstens eine Offnung (9, 10) aufweist,
durch die ein Gegenstand (4, 5) aus dem Foérderraum
(19, 20, 21, 22, 30, 31)ausschleusbar ist, wobei der For-
derraum (19, 20, 21, 22, 30, 31) zwischen wenigstens
einer Entladeposition (7) und wenigstens einer Belade-
position (3) beweglich ist, wobei sich seine Offnung (9,
10) in der Entladeposition (7) im Bereich eines Ausga-
befensters (12) befindet und wobei die Offnung zumin-
dest in der Enladeposition durch das Schliesselement
verschliessbar ist. Die Erfindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zum Betrieb einer solchen Vorrichtung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Warenschleuse und
ein Verfahren zum Betrieb einer solchen Warenschleu-
se gemass den Ansprichen 1 bzw. 13.

[0002] Warenschleusen zur kontrollierten Ausgabe
von Gltern spielen insbesondere bei Warenautomaten
eine wichtige Rolle. Der Verkauf bzw. die Ausgabe von
Gutern durch einen Warenautomaten erfolgt automa-
tisch und damit nicht von Menschen tberwacht. Dabei
besteht das Problem, bestellte Gliter von einem nicht
frei zuganglichen Lagerbereich an den Abnehmer zu
transferieren, jedoch eine Zugriffsmdglichkeit zu den
nicht gekauften Warenvorraten zu verhindern.

[0003] Die DE 2345 177 beschreibt eine Schleuse fir
die automatische Ausgabe von Gitern, insbesondere
Flaschenkasten. Die Schleuse hat einen Schleusenka-
nal, der beidseitig durch Tore verschliessbar ist. Wah-
rend des Ausschleusens von Giitern ist jeweils eines
der Tore geschlossen. Die bekannte Schleuse weist ver-
schiedene Nachteile auf. Die Vereinzelungseinrichtung
und das Schleusenprinzip sind nicht geeignet fur ein
breites Spektrum sowohl unterschiedlich grosser als
auch unterschiedlich verpackter Giiter. Es bestehen
Einklemmrisiken fir den Benutzer. Schliesslich ist es
moglich, von aussen in den Schleusenraum und durch
den Schleusenkanal zum Warenmagazin zu gelangen.
[0004] Die in der DE 36 06 268 beschriebene Ausga-
bevorrichtung ist fir einen Warenschacht konzipiert.
Das zugrundeliegende Prinzip ist nur fiir beziglich
Grosse und Verpackung standardisierte Glter geeig-
net. Die Verriegelung der Ausgabedffnung ist relativ
kompliziert und damit anféllig fir Stérungen und mogli-
cherweise Vandalismus.

[0005] Ab einer gewissen Giltergrésse werden zu-
satzlich die Anforderungen an die Schleuse anspruchs-
voller, weil die Ausgabeéffnung so gross wird, dass
Menschen oder Tiere diese passieren kdnnten. Dies ist
beispielsweise der Fall bei einem automatischen Ge-
tranketerminal geméass WO 96/07993, an welchem Ge-
trankegebinde ausgegeben werden.

[0006] In der nicht vorveréffentlichten internationalen
Patentanmeldung Nr. PCT/CHO01/00132 ist eine Waren-
schleuse beschrieben, die bei verbesserter
Missbrauchsresistenz und Betriebssicherheit Waren
unterschiedlicher Art, Grésse und Form ausschleusen
kann. Sie umfasst neben dem Schleusenkanal, der eine
Eingangs- und eine verschliessbare Ausgangsotffnung
hat, ein Schliesselement, das in den Schleusenkanal
einbringbar und zur Ausgangsé6ffnung bewegbar ist. Bei
geodffneter Ausgangséffnung trennt das Schliessele-
ment den eingangsseitigen Abschnitt des Schleusenka-
nals zwischen Schliesselement und Eingangséffnung
derart vom ausgangsseitigen Abschnitt des Schleusen-
kanals zwischen Schliesselement und Ausgangsoff-
nung, dass der Schleusenkanal versperrt und ein Ein-
wirken von aussen auf den eingangsseitigen Abschnitt
erschwert wird. Der Warenfluss durch die Schleuse fin-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

det ausschliesslich von der Eingangs- zur Ausgangsoff-
nung statt. Der Gegenstand wird dabei mit einem For-
dermechanismus, der auch durch das Schliesselement
realisiert sein kann, zur Ausgangsoffnung beférdert.
[0007] Problematisch hieran ist die relativ lange Dau-
er eines Ausschleusezyklus. Ein weiterer Gegenstand
kann erst dann vor den Schleuseneingang und in den
Schleusenkanal eingebracht werden, wenn dieser voll-
standig entleert ist.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Warenschleuse und ein Betriebsverfahren da-
fiir zur Verfligung zu stellen, mit der Gegenstande aller
Art, insbesondere auch voluminodse oder zerbrechliche
Guter auf schnelle, einfache Weise kontrolliert ausge-
geben werden kdnnen. Dabei soll der Prozessablauf fiir
den Benutzer ungeféhrlich sein (Handhabungssicher-
heit), einfach, schnell und zuverldssig ablaufen (Be-
triebssicherheit) und Einwirkungsmdoglichkeiten von
Aussen auf den Lagerbereich vermindert werden, ins-
besondere ein Eindringen in den Lagerbereich verhin-
dert werden (Missbrauchsresistenz) .

[0009] Diese Aufgabe wird durch eine Warenschleu-
se mit den Merkmalen von Anspruch 1 und durch ein
Betriebsverfahren mit den Merkmalen von Anspruch 13
gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsge-
massen Vorrichtung und des Verfahrens sind in den ab-
hangigen Anspriichen, der Beschreibung und den
Zeichnungen angegeben.

[0010] Die erfindungsgemasse Warenschleuse um-
fasst wenigstens ein Ausgabefenster und wenigstens
einen Foérderraum, vorzugsweise zur Erhéhung der
Taktfrequenz zwei oder mehr Férderrdume. Das Ausga-
befenster befindet sich in einer Wand, die den abzusi-
chernden Lagerbereich vom in der Regel 6ffentlichen
Ausgabebereich trennt. Erfindungsgemass ist der For-
derraum zwischen einer Beladeposition und einer Ent-
ladeposition beweglich. Der Férderraum hat wenigstens
eine C")ffnung, die zum Ausschleusen in den Bereich ei-
nes Ausgabefensters gebracht wird (Entladeposition).
Sie ist mit einem Schliesselement vorzugsweise weit-
gehend vollstandig verschliessbar und wird nach dem
Ausschleusen und vor dem Wegbewegen des Forder-
raums geschlossen. Dadurch wird das Risiko vermin-
dert, dass von aussen in den Forderraum eingegriffen
wird und dass sich der Benutzer beim Entfernen des
Forderraums verletzt. Ein Gegenstand wird durch die
Offnung mittels eines geeigneten Férdermechanismus
wieder ausgestossen, wobei das Schliesselement die
Offnung dann weitgehend vollstindig verschliesst. Vor-
zugsweise stellt das Schliesselement eine bewegliche
Wandung des Foérderraums dar, z.B. dessen der Off-
nung gegeniberliegende Riickwand. Beim Ausschleu-
sen wird das Volumen des Forderraums sukzessive ver-
mindert, um ein Verbleiben von Gegenstéanden im For-
derraum oder Eindringen in den Férderraum zu verhin-
dern. Das Schliesselement ist dazu vorzugsweise in ei-
ner Richtung im wesentlichen senkrecht zur Offnung be-
weglich, z.B. in Langsrichtung eines als Fdrderkanal
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ausgestalteten Férderraums. Zum Ausstossen dient ein
Fordermechanismus, z.B. ein Férderband am Boden
des Forderraums. Dieser kann auch durch das Schlies-
selement selbst gebildet sein, das den Gegenstand bei-
spielsweise hinausstosst. Vorzugsweise wird der Ge-
genstand durch dieselbe Offnung in den Férderraum
eingeflhrt und ausgeschleust. Das Schliesselement
kann dem Foérderraum direkt zugeordnet sein, z.B.
durch eine verschiebbare Riickwand gebildet sein, oder
in der Lage sein, mehrere Férderrdume zu bedienen.
Erfindungsgemass sind die Férderrdume zwischen ei-
ner Entladeposition und einer Beladeposition beweg-
lich, wobei sich ihre C")ffnung in der Entladeposition im
Bereich des Ausgabefensters befindet. Es kdnnen auch
Zwischenpositionen eingenommen werden. Die Bela-
deposition kann fiir verschiedene Férderrdume gleich
oder unterschiedlich sein. In der Entladeposition greift
das Schliesselement in den Foérderraum ein und
schliesst dessen Offnung nach dem Entladen. Bevor-
zugt erfolgt die Bewegung der Fdérderrdume zwischen
der Be- und der Entladeposition in horizontaler Rich-
tung, da dabei keine Gewichtskrafte iberwunden wer-
den mussen. Besonders bevorzugt wird der wenigstens
eine Férderraumedurch Drehen zwischen den verschie-
denen Positionen verfahren. Dazu kann er auf oder in
einem Drehkoérper angeordnet sein, der um eine vor-
zugsweise vertikale Achse gedreht wird.

[0011] Das erfindungsgemasse Verfahren zum Be-
trieb einer solchen Warenschleuse sieht vor, dass ein
Férderraum im Bereich einer Beladeposition positioniert
und dort mit wenigsten einem Gegenstand beladen
wird, anschliessend in eine Entladeposition bewegt
wird, wo der wenigstens eine Gegenstand beispielswei-
se mittels des Schliesselements oder einem zusatzli-
chen Férdermechanismus zum Entladen aus dem For-
derraum ausgestossen wird. Vorzugsweise sind mehre-
re Férderrdume vorhanden, die synchron bewegt wer-
den. Beispielsweise wird der eine Férderraum vom Aus-
gabefenster zur Beladestation und der andere Forder-
raum von der Beladestation zum Ausgabefenster ver-
fahren, insbesondere durch eine Drehbewegung mit ei-
nem gemeinsamen Antrieb. Es ist aber auch ein
asynchroner Ablauf mdglich, der einen etwas erhdhten
Steuer- und Antriebsaufwand notwendig macht.
[0012] Die erfindungsgeméasse Warenschleuse und
das erfindungsgemasse Verfahren flr das eindringresi-
stente Ausgeben von Gegenstanden bietet eine techni-
sche Losungsmaglichkeit fiir die Falle, in denen ein brei-
tes Spektrum verschiedener, insbesondere auch volu-
mindser Gegenstande kontrolliert aus einem abge-
schlossenen bzw. nicht frei zuganglichen Bereich aus-
gegeben, Eindring- und Zugriffsmdglichkeiten aber
gleichzeitig verhindert werden sollen. Relevant ist die
Problemstellung hauptséachlich, aber nicht nur, bei Wa-
renautomaten. Der Verkauf bzw. die Ausgabe von Ge-
genstanden durch einen Warenautomaten oder eine
ahnliche Vorrichtung erfolgt automatisch und nicht von
Menschen Uberwacht. Denkbar ist es aber auch, die
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Warenschleuse an bedienten Ausgabeterminals zu in-
stallieren.

[0013] Beispiele der Erfindung sind in den Zeichnun-
gen dargestellt und im folgenden beschrieben. Dabei
zeigen rein schematisch:

eine dreidimensionale Ansicht einer erfin-
dungsgemasse Warenschleuse mit einem
in eine aufgeschnittene Wand eingebauten
Ausgabefenster;

Fig. 1

einen Schnitt durch eine Warenschleuse mit
zwei drehbaren Férderraumen in Ruhestel-
lung;

einen Schnitt durch die Warenschleuse
nach Fig. 2 in Bereitschaftsstellung;

Fig. 3

einen Schnitt durch die Warenschleuse
nach Fig. 2 wahrend der Einschleusung ei-
nes Gegenstands;

Fig. 4,5

einen Schnitt durch die Warenschleuse
nach Fig. 2 im Verlauf der Drehung in die
Entladeposition;

Fig. 6

einen Schnitt durch die Warenschleuse
nach Fig. 2 wahrend der Ausschleusung ei-
nes Gegenstandes;

Fig. 7

einen Schnitt durch eine Warenschleuse
wahrend der Aus- und gleichzeitigen Ein-
schleusung eines Gegenstands;

Fig. 8, 9

einen Schnitt durch eine Warenschleuse mit
vier Férderrdumen.

Fig. 10

[0014] Figur 1 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
ner Warenschleuse 1, die Figuren 2 bis 9 zeigen Schnit-
tansichten derselben Warenschleuse 1 in verschiede-
nen Positionen beim Ein- und/oder Ausschleusen von
Gegenstanden 4.

[0015] Die Warenschleuse 1 bildet das Verbindungs-
element zwischen einem geschiitzten bzw. abgeschlos-
senen, d.h. fur die Abnehmer bzw. Empfanger bzw. Kau-
fer auszugebender Gegensténde nicht zuganglichen,
inneren Bereich 2 und einem fur die Abnehmer bzw.
Empfanger bzw. Kaufer frei zuganglichen Aussenbe-
reich 6. Beide Bereiche sind durch eine Trennwand 14
getrennt, die im Bereich einer Ubergabestelle 7 fiir die
auszuschleusenden Glter ein Ausgabefenster 12 auf-
weist. Iminneren Bereich 2 befindet sich zumindest eine
Beladeposition 3, an der auszuschleusende Gegen-
sténde 4, 5 an die Warenschleuse 1 Gbergeben werden.
Sie werden beispielsweise mit einem hier nicht gezeig-
ten Bandférderer in die Beladeposition 3 gebracht.
[0016] Die Warenschleuse 1 hat einen radartigen
Drehkdérper 8 mit einem durchgehenden, horizontal ver-
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laufenden, im Querschnitt rechteckigen Schleusenka-
nal 15, dessen Enden Forderrdume 30, 31 bilden. Die
Achse des Drehkdrpers 8 verlauft vertikal. Der Drehkor-
per kann auch auf andere Weise ausgebildet sein, wie
in Fig. 10 beispielhaft dargestellt ist. Die zwei gegen-
tiberliegenden Offnungen 9, 10 des Schleusenkanals
15 dienen jeweils der Einschleusung und Ausschleu-
sung von Gegenstanden in den bzw. aus dem zugeord-
neten Férderraum 30, 31.

[0017] Der Drehkorper 8 umfasst eine mit Ausnahme
der Offnungen 9, 10 vollflichige Mantelfliche 11, die
teilweise durch das Ausgabefenster 12 ragt. Das Aus-
gabefenster 12 ist seitlich mit Abstreifern 13 versehen.
Der Schleusenkanal 15 verlauft durch das Zentrum des
Drehkorpers 8. Seine seitliche Begrenzung ist durch
Flachen 16, 17 gebildet. Im Schleusenkanal 15 befindet
sich ein Kolbenelement 18, das mittels eines geeigne-
ten, hier nicht gezeigten Antriebs im Schleusenkanal 15
in horizontaler Richtung verschiebbar ist. Das Kolben-
element 18 hat die Funktion, den Schleusenkanal 15
permanent, aber an variablen Positionen zu versperren
und so die Férderrdume 30, 31 fir die Aufnahme eines
Gegenstands freizugeben bzw. nach aussen abzu-
schliessen und gegebenenfalls den Gegenstand auszu-
stossen. Die beiden in Kanalrichtung angeordneten Sei-
ten des Kolbenelements 18 haben die Funktion von
Schliesselementen 32, 33. Sie dienen dazu, die Offnung
9, 10 nach dem Entladen eines Gegenstands an der
Entladeposition 7 und beim nachfolgenden Wegdrehen
der (")ffnung 9, 10 zu verschliessen und so zu verhin-
dern, dass Gegenstande aus dem Aussenbereich 6 in
die Warenschleuse 1 gelangen oder dass sich der Be-
nutzer beim Wegdrehen verletzt. Der Schleusenkanal
15 wird nicht durchgehend freigegeben. In der einfach-
sten Variante trennt das Kolbenelement 18 den Schleu-
senkanal in zwei Férderrdume 30, 31, die in Abhéngig-
keit von seiner Position je ein Volumen von 0 bis 100
Prozent des Schleusenkanals abziiglich des Raumbe-
darfs des Kolbenelements 18 aufweisen kénnen. Die
den Offnungen 9, 10 zugewandten, als Schliesselemen-
te 32, 33 fungierenden Seiten sind entsprechend dem
Radius des Drehkérpers gewdlbt, um die Offnungen in
der Mantelflache 11 des Drehkdrpers 8 mdglichst per-
fekt schliessen zu kénnen.

[0018] Das Kolbenelement 18 hat eine Lange, die ge-
ringfiigig grosser als der Radius des Drehkérpers 8 ist.
Dies hat den Vorteil, dass das Kolbenelement 18 mit ei-
nem einzigen, geschitzt innerhalb des Kolbenelements
18 im Bereich des Drehzentrums angeordneten Antrieb
bewegt werden kann, wodurch unter anderem die
Handhabungs- und Betriebssicherheit erhéht wird. Der
Antrieb umfasst beispielsweise ein Zahnrad, das in eine
im Kolbenelement 18 integrierte Zahnschiene eingreift.
In einer anderen nicht gezeigten Variante ist das Kol-
benelement so schmal wie mdéglich. Dies hat den Vorteil,
dass bei einem Drehkdrper mit einem gegebenen Ra-
dius ein grésserer Férderraum gebildet wird.

[0019] Die Trennwand 14 hat Schutzwénde 36, die
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sich, seitlich vom Ausgabefenster 13 ausgehend, an die
Mantelflache 11 des Drehkérpers anschmiegen. Durch
diese im wesentlichen keilférmige bzw. kreisbogenseg-
mentartige Form der Schutzwande 36 wird die Verlet-
zungsgefahr beim Drehen des Drehkorpers vermieden,
die andernfalls beim Greifen durch das Ausgabefenster
besteht.

[0020] Die erfindungsgemasse Warenschleuse 1 wird
vorzugsweise wie folgt betrieben: In der Bereitschafts-
stellung (Fig. 3) befindet sich einer der Férderrdume 30
an der Beladeposition 3 und der gegeniberliegende
Forderraum an der Entladeposition 7. Der Férderraum
31 ist im gezeigten Beispiel vollstdndig durch das Kol-
benelement 18 ausgefilllt, seine Offnung 10 ist ver-
schlossen. Das Kolbenelement 18 kann jedoch auch die
gegeniiberliegende Offnung 9 verschliessen und den
Forderraum 31 vollstandig freigeben. Die in Fig. 3 ge-
zeigte Stellung istinsbesondere dann sinnvoll, wenn der
einzuschleusende Gegenstand 4 mit einem Férderme-
chanismus in Kanalrichtung bewegt wird, der unabhéan-
gig vom Antrieb des Kolbenelements 18 ist.

[0021] Wie in Fig. 4 dargestellt, schiebt ein Schieber
35 den Gegenstand 4 in den Férderraum 30. Alternativ
kann das Kolbenelement 18 mit Férderbandern 29 ver-
bunden sein und von diesen angetrieben werden. Die
Forderbander 29 kdnnen beispielsweise in die Wande
des Schleusenkanals integriert sein und gleichzeitig das
Ein- und Ausschleusen unterstutzen. Beim Einschieben
des Gegenstands 4 bewegt sich das Kolbenelement 18
zum Drehzentrum hin und gibt nach und nach den For-
derraum 30 frei. In diesem Fall befindet sich das Kol-
benelement 18 in der Bereitschaftsstellung auf der ge-
genulberliegenden Seite des Drehkdrpers, wobei zu-
nachst der Férderraum 31 frei ist.

[0022] Sobald die Einschleusung wie in Fig. 5 darge-
stellt abgeschlossen ist, wird der Drehkérper 8 gedreht,
so dass der Férderraum 30 die in Fig. 6 dargestellte Zwi-
schenposition zum Ausgabefenster 12 gelangt (Fig. 7).
Wenn diese Stellung des Drehkérpers 8 erreicht ist, wird
das Kolbenelement 18 durch den Schleusenkanal 15
auf die andere Seite bewegt. Der Gegenstand 4 bzw.
die Gegenstande im betreffenden Férderraum 30 wer-
den ausgeschleust und die Offnung 9 des Férderraums
30 geschlossen. Gleichzeitig kdnnen im anderen For-
derraum 31 bereits die nachsten auszuschleusenden
Glter 5' in den Schleusenkanal 15 gebracht werden
(Fig. 8 und 9). Falls keine weiteren Guter auszuschleu-
sen sind, kann der Drehkorper 8 in eine Ruhestellung
gedreht werden, so dass die Mantelflache des Drehkor-
pers das Ausgabefenster 12 versperrt (Fig. 2).

[0023] Die Forderrdume sind nicht notwendigerweise
durch einen durchgehenden Schleusenkanal gebildet,
sondern kénnen auch durch einzelne, untereinander
nicht zwingend verbundene Aussparungen im Drehkor-
per oder durch sich kreuzende Kanale realisiert sein.
Entlang des Umfangs des Drehkdrpers kénnen auch
drei oder mehr Férderrdume angeordnet sein. Mehr als
zwei Férderrdume erlauben eine Erhéhung der Taktzahl
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und der Ausschleusvarianten.

[0024] Ein Beispiel einer Warenschleuse mit vier For-
derrdumen 19, 20, 21, 22 zeigt Figur 10. Die Schlies-
selemente 23, 24, 25, 26 schliessen die Forderrdume
19, 20, 21, 22 entweder im Bereich der Mantelflache des
Drehkdorpers 8 oder bilden die dem Drehzentrum zuge-
wandte Rickseite des Foérderraumes. Gegenstande
kdénnen somit je nach Stellung der Schliesselemente 23,
24, 25, 26 in jeweils einen Foérderraum 19, 20, 21, 22
gelangen, aber nicht weiter in den Drehkdrper hinein.
Die Schliesselemente 23, 24, 25, 26 gegenliberliegen-
der Férderrdume sind vorzugsweise miteinander ver-
bunden, z.B. durch Stangen 27, 28, und werden paar-
weise vom gleichen Antrieb bewegt. Es ist jedoch auch
moglich, die Schliesselemente 23, 24, 25, 26 unabhéan-
gig voneinander bewegbar zu gestalten. Es sind auch
mehrere Entladepositionen denkbar (Fig. 10). Auch ei-
ne Richtungsanderung zwischen Be- und Entladung
kann realisiert werden.

[0025] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist der
Drehkérper ringférmig gestaltet und in seinem Zentrum
ein ortsfestes Schliesselement angeordnet, das auf je-
den derin die Entladeposition gebrachten Férderraume
zuzugreifen imstande ist. Schliesslich ist es auch mog-
lich, die Forderraume in einer Reihe nebeneinander an-
zuordnen und parallel zum Ausgabefenster linear zu
verfahren. In diesem Fall haben die Férderrdume vor-
zugsweise zwei Offnungen, von denen eine zum Bela-
den und die andere zum Entladen dient. Die erfindungs-
gemasse Warenschleuse kann auch mehrere verschie-
dene Beladepositionen aufweisen, um den Takt weiter
zu erhéhen.

[0026] Die Vorteile der erfindungsgeméssen Waren-
schleuse sind ein verringerter Zeitaufwand pro Ein- und
Ausschleusevorgang sowie die Maoglichkeit, mehrere
Ein- und Ausschleusevorgénge zur gleichen Zeit abzu-
wickeln. Das Schliesselement dient gleichzeitig als
Fronttiire, die den Férderraum gegen Eingriffe von Aus-
sen sichert. Ein strukturell und funktionell aufwendiges
separates Element kann entfallen. Des weiteren muss
der zum Einschleusen dienende Férdermechanismus
Guter nur Uber geringe Strecken bewegen, insbesonde-
re nur bis in den Foérderraum schieben. Es kann somit
eine einfache und leichte Konstruktion gewahlt werden,
die kurzen Wege erlauben eine hdhere Taktfolge. Die
erfindungsgemasse Warenschleuse hat eine hohe Be-
triebssicherheit, da die Ausgabedéffnung durch das
Schliesselement verschlossen wird, bevor sich der
Drehkérper dreht. Das Risiko des Einklemmens wird da-
mit vermindert.

Patentanspriiche

1. Warenschleuse (1) zum Ausschleusen von Gegen-
stédnden (4, 5) mit wenigstens einem Ausgabefen-
ster 812), wenigstens einem Férderraum (19, 20,
21, 22, 30, 31) und wenigstens einem Schliessele-
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ment (23, 24, 25, 26, 32, 33), wobei der Férderraum
wenigstens eine Offnung (9, 10) aufweist, durch die
ein Gegenstand (4, 5) aus dem Foérderraum (19, 20,
21, 22, 30, 31)ausschleusbar ist, wobei der Forder-
raum (19, 20, 21, 22, 30, 31) zwischen wenigstens
einer Entladeposition (7) und wenigstens einer Be-
ladeposition (3) beweglich ist, wobei sich seine Off-
nung (9, 10) in der Entladeposition (7) im Bereich
eines Ausgabefensters (12) befindet und wobei die
Offnung zumindest in der Enladeposition durch das
Schliesselement verschliessbar ist.

Warenschleuse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schliesselement inner-
halb des Férderraums (19, 20, 21, 22, 30, 31) in ei-
ner Richtung im wesentlichen senkrecht zur Off-
nung (9, 10) beweglich ist.

Warenschleuse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Férderraum (19, 20, 21,
22, 30, 31) in der Entladeposition und vor der Aus-
schleusung héchstens mit Ausnahme einer Off-
nung (9, 10) geschlossen ist, dass der Gegenstand
durch diese Offnung (9, 10) aus dem Férderraum
(19, 20, 21, 22, 30, 31) ausschleusbar ist und dass
das Schliesselement (23, 24, 25, 26, 32, 33) zumin-
dest vor der Ausschleusung die der Offnung (9, 10)
gegeniberliegende Seite des Férderraums (19, 20,
21, 22, 30, 31) bildet und die Offnung (9, 10) ver-
schliesst, nachdem der Gegenstand ausgeschleust
und bevor die Offnung (9, 10) aus dem betreffenden
Ausgabefenster entfernt wurde.

Warenschleuse nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein-
und dieselbe Offnung (9, 10) zum Einschleusen und
Ausschleusen wenigstens eines Gegenstands in
den bzw. aus dem Fdérderraum dient.

Warenschleuse nach einem der vorangegangenen
Anspruche, gekennzeichnet durch einem Dreh-
korper (8), in dem oder auf dem der wenigstens eine
Forderraum (19, 20, 21, 22, 30, 31) angeordnet ist
und der mittels eines Antriebs um eine vorzugswei-
se vertikale Achse drehbar ist.

Warenschleuse nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens zwei Forderrau-
me (19, 20, 21, 22, 30, 31) vorhanden sind, die
durch die Enden eines im Drehkdrper angeordne-
ten Schleusenkanals (15) gebildet sind.

Warenschleuse nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schliesselemente (23, 24,
25, 26, 32, 33) durch zwei Seiten eines im Schleu-
senkanal (15) beweglich angeordneten Kolbenele-
ments (18) gebildet sind.
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Warenschleuse nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kolbenelement (18) mit
einer im Schleusenkanal (15) angeordneten An-
triebseinheit zusammenwirkt, durch die es linear in
Richtung des Schleusenkanals (15) bewegbar ist.

Warenschleuse nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Schliesselement (23, 24, 25, 26, 32, 33) die Offnung
des Forderraums (19, 20, 21, 22, 30, 31) derart zu
verschliessen imstande ist, dass ein Eingriff von
aussen in den Forderraum nicht méglich ist, wobei
das Schliesselement vorzugsweise eine an die
Form der Offnung angepasste Offnung hat.

Warenschleuse nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass im
Bereich der Beladeposition (3) wenigstens ein For-
derelement (35) vorhanden ist, welches einen Ge-
genstand in den Férderraum (19, 20, 21, 22, 30, 31)
zu beférdern imstande ist.

Warenschleuse nach einem der Anspriiche 5 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Inne-
ren der Warenschleuse zugewandte Bereich des
Ausgabefensters Schutzwénde (36) aufweist, de-
ren Form vorzugsweise passgenau an den Dreh-
korper angepasst ist.

Warenschleuse nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden des Férderraums mit einem Férderband (29)
bestuckt ist.

Verfahren zum Betrieb einer Warenschleuse nach
einem der vorangegangenen Anspriche, wobei
wenigstens ein Forderraum (19, 20, 21, 22, 30, 31)
im Bereich einer Beladeposition (3) positioniert und
dort mit wenigsten einem Gegenstand beladen
wird, anschliessend mit seiner Offnung zum Ausga-
befenster (12) bewegt wird, wo der wenigstens eine
Gegenstand aus dem Forderraum (19, 20, 21, 22,
30, 31) ausgeschleust wird, wobei die Offnung nach
dem Ausschleusen durch das Schliesselement ver-
schlossen wird und anschliessend der Férderraum
mit verschlossener Offnung vom Ausgabefenster
wegbewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Férderrdume (19, 20, 21, 22,
30, 31) vorhanden sind, die synchron bewegt wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die den Forderrdumen (19, 20, 21,
22, 30, 31) zugeordneten Schliesselemente (23,
24, 25, 26, 32, 33) synchron bewegt werden.
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