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(57) Die Erfindung betrifft eine Profilanordrung fiir -
Flachschlissel fiir Zylinderschlisser, wobei in einem
Profilquerschnittsraster Zeilen vorgesehen sind, in de- |_3°
nen wahlweise Ldngsnuten in das Schliisselmaterial ein-
gearbeitet sind. . . ) A
Die Erfindung ist in erster Linie dadurch gekenn-
zeichnet, daB in jeder der Zeilen eine Lingsnutanord-
nung vorgesehen ist, die einem der folgenden drei Nut-
typen entspricht: .
A: eine Nut (31) ausgehend von der linken Flachsei-
te des Schlussels, wobei sich die Tiefe der Nut zumin- / ;
ta

A

dest bis zur Lingsmittelebene (30) des Schliissels und
bevorzugt dariiber hinaus erstreckt; B: eine Nut (32) : i
ausgehend von der rechten Flachseite des Schliissels, 2
wobei sich die Tiefe der Nut zumindest bis zur Lings- - !
mittelebene (30) des Schliissels und bevorzugt dariiber

hinaus erstreckt; C: je eine Nut (33) an der linken und . \

rechten Flachseite des Schlissels, wobei sich die Tiefe
der einzelnen Nuten zur L&ngsmittelebene (30) des : t L4 ¢
Schliissels hin unter Bestehenlassen einer fiir die 3 3
Schlisselfestigkeit genligenden Materialstirke zwischen N\
den Nuten und bei nachtraglicher Einarbeitung einer Nut i b
gemdB den Typen A oder B einer fir die Schliisselfestig- 3

keit nicht gentigenden Materialstirke zwischen den Nuten ’

erstreckt.
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Die Erfindung betrifft einen Flachschliissel fiir ein ZylinderschloB, bei dem der Schliisselrohling in Zeilen
unterteilt ist, wobei in jeder Zeile an mindestens einer der beiden Flachseiten eine Lingsnut vorhanden ist. Weiters
betrifft die Erfindung ein ZylinderschioB mit einem profilierten Schliisselkanal zur Aufnahme eines derartigen
Flachschliissels.

Fiir die gewerbliche Herstellung von Flachschliisseln fiir Zylinderschltsser ist es notwendig, die Profilierung der
Schiiisselflachseiten nach einem gewissen System auszubilden. Bei verschiedenen Schliisseln ist es oft gewiinscht,
daB sie anch verschiedene Profilierungen tragen, damit sie nicht in andere Zylinderschlosser des gleichen Profil-
systems eingesteckt werden kénnen.

Andererseits besteht aus Kostengriinden die Notwendigkeit, die maschinelle Umstellung fiir die Erzeugung
verschiedener Schliisselprofile moglichst einfach und kostengiinstig zu gestalten. Es sollen also méglichst wenig
verschiedene Profilelemente zur Verwendung kommen.

Bekannte Schliisselprofile sind Profile fiir SchlieBanlagen und bestimmungsgemiiB dazu geeignet, durch
‘Wegnahme von Profilelementen entsprechend einer Profilsystematik neue Variationen der gleichen Profilsystematik
herzustellen. Dies soll bei sogenannten Unikatprofilen jedoch ausgeschlossen sein. Es soll nicht méglich sein,
innerhalb der gleichen Profilsystematik aus einem Schliisselprofil ein anderes Schliisselprofil durch Wegnahme
eines Profilelementes herzustellen.

GemiB vorliegender Erfindung ist der Flachschliissel dadurch gekennzeichnet, daB alle Lingsnuten gemiB einer
von drei Profiltypen (A, B, C) ausgebildet sind, daB alle Nuten einer Profiltype (A, B, C) gleiche Querschnittsform
und gleiche Profiltiefe (A1, A oder A3) aufweisen, daB bei der Anordnung der Léngsnuten an nur einer Flachseite
des Schliissels die Profiltiefen (A1, Ay) der Nuten bis zur oder iiber die geometrische Mittellingsebene des
Schliisselrohlings sich erstrecken und daB bei der Anordnung der Lingsnuten an beiden Flachseiten des Schliissels
die Profiltiefen (A3) der Lingsnuten geringer sind als die Entfernung der Mittelléingsebene des Rohlings von einer
der beiden Flachseiten.

Weitere erfindungsgeméB8e Merkmale sind den Patentanspriichen und der nachfolgenden Beschreibung und den
Zeichnungen zu entnehmen.

Im folgenden wird der Stand der Technik anhand der Fig. 1 bis 3 und die Erfindung anhand der Fig. 4 bis 12 niiher
erldutert. Fig. 1 zeigt die Seitenansicht eines Flachschliissels mit Nuten an einer Flachseite des Schliissels. Die
folgenden Fig. 2 bis 12 zeigen schematische Schnittdarstellungen gemi8 der Schnittlinie (I-I). Die Fig. 2 und 3
zeigen schematisch zwei bekannte Profilanordnungen bzw. Profilsysteme. Fig. 4 zeigt das erfindungsgemiBe
Profilquerschnittsraster und Fig. 5 die drei grundsitzlichen Nuttypen (A, B und C). Die Fig. 6, 7 zeigen zwei
verschiedene Profilausfiihrungen nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung. Die Fig. 8 und 9 zeigen schema-
tisch die Profilsystematik fiir die méglichen Nutanordnungen in jeweils einer Zeile des Profilquerschnittsrasters. Die
Fig. 10, 11 und 12 zeigen Ausfiihrungsbeispiele erfindungsgeméBer Flachschliissel, wobei in Fig. 12 zusétzlich die
Profilausbildung des zugehdrigen Schiiisselkanals eingezeichnet ist.

Fig. 1 zeigt einen tiblichen Flachschliissel in Seitenansicht. Von der Schliisselreide (1) erstrecken sich in
bekannter Weise Langsnuten bis zur Schliisselspitze (2). Die Nuten sind an beiden Flachseiten vorgesehen und
entsprechend der gewiinschten Variation iiber die Hohe (3) des Schiiisselprofils verteilt. Die Einschnitte (4) wirken
inbekannter Weise mithier nicht dargestellten Zuhaltungsstiften des zugehérigen Zylinderschlosses zusammen. Die
Anzahl der Einschnitte (4) kann beliebig gewihlt werden, bewegt sich aber zumeist zwischen drei und sieben
Einschnitten.

Bisher wurden Profilsysteme vorgeschlagen, wie z. B. in denFig. 2 und 3 dargestellt. Das Profilquerschnittsraster
gemiB Fig. 2 sieht auf der linken Schliisselscite Profilelemente (5 bis 11) und auf der rechten Schliisselseite
Profilelemente (12 bis 18) vor, die je nach gewiinschter Variation aus dem Schliisselmaterial ausgefriist werden
konnen. Ein so hergestellter Schliissel, bei dem die Profilelemente (6,9, 11, 14 und 16) ausgefriist wurden, ist in dem
Profilquerschnittsraster mit starker Linie ausgezogen.

Bei einem anderen bekannten Profilsystem gem#B Fig. 3 wird analog vorgegangen, indem z. B. die Profilelemente
(19, 21 und 24) ausgefrist sind.

Alle diese bekannten Profiltypen bzw. Profilsysteme weisen Nachteile auf. Einmal ist es relativ leicht méglich,
aus einem bestimmten Profil durch Abfrésen ein anderes Profil des gleichen Profilsystems herzustellen, das dann
entsprechende andere Schldsser sperren kann. Wird z. B. in den stark ausgezogenen Schliissel gemiB Fig. 2
nachtriglich das Profilelement (7) weggenommen, wobei die entstehende Nut die beiden Profilelemente (6 und 7)
umfaBt, wird ein voll funktionsféhiger neuer Schliissel hergestellt, der dem gleichen Profilsystem entspricht und alle
zugehorigen Schlosser sperren kann. Auch bei dem in Fig. 3 mit starker Linie eingezeichneten Schliissel kann z, B,
durch Wegnahme des Profilelementes (22) ein gednderter, voll funktionsfihiger Schliissel gebildet werden. Solche
Profildnderungen sind fiir entsprechend ausgeriistete Betriebe keine Schwierigkeit, und ein Mifbrauch ist dadurch
leicht moglich.

Weiters haben alle bekannten derartigen Profilsysteme den Nachteil, daB es relativ einfach ist - soferne die
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Profilsystematik bekannt ist - einen iibergeordneten Schliissel herzustellen, der praktisch in alle Schidsser oder
Gruppen von Schléssern nach diesem Profilsystem paBt. Bei der Profilsystematik Fig. 3 geschieht dies z. B. dadurch,
daB der Nachschliissel Nuten erhilt, bei denen alle Felder (19 bis 24) ausgefrist sind. Wird ein solcher Schliissel zur
Verfiigung gestellt, werden alle der Sicherheit dienenden Profilunterschiede zunichte gemacht.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist s, die oben genannten Nachteile zu beseitigen und eine Profilanordnung
vorzusehen, welche die Herstellung von Einzelschliisseln, also von Unikaten, gestattet, somit von Schliisseln, die
miteinander in keinerlei hierarchischem Zusammenhang stehen. Bei solchen Unikaten ist es nicht moglich, durch
Nachbearbeitung das eine Profil in ein anderes Profil des gleichen Profilsystems iiberzufiihren. Diese Aufgabe wird
von der erfindungsgem#Ben Profilanordnung gelost.

Die Erfindung geht von einem Raster des Schliisselquerschnitts aus, der in mehrere Zeilen (25 bis 29) gegliedert
ist, Fig. 4. Jede dieser Zeilen kann mit einem der drei Profiltypen versehen werden, die in Fig. 5 mit (A, B und C)
bezeichnet sind. Die Lingsmittelebene des Schliissels ist jeweils mit (30) bezeichnet.

Die Profiltype (A) weist eine verhiltnismiBig tiefe Nut (31) mit der Tiefe (t;) auf, die von der linken
Schliisselflachseite ausgeht und iiber die Lingsmittelebene (30) ragt. Die rechte Flachseite bleibt voll.

Die Profiltype (B) weist ebenfalls eine verhiltnismiBig tiefe Nut (32) mit der Tiefe (t5) auf, die sich von der
rechten Schliisselseite iiber die Lingsmittelebene (30) erstreckt. Die linke Flachseite bleibt voll.

Die Profiltype (C) weist an beiden Flachseiten verh#ltnismiBig flache Nuten (33) mit der Tiefe (t3) auf.

Alle drei Profiltypen (A, B und C) weisen Nuten mit derartiger Dimension auf, daB das verbleibende
Schliisselmaterial geniigend stark ist, um einen stabilen Schliissel zu gewhrleisten. Die genaue Querschnittsform
der einzelnen Profiltypen ist fiir das grundsitzliche System an und fiir sich unerheblich. Durch Wahl verschiedener
Profilformen kann die Zahl der Profilvariationen noch erhht werden.

Die Profiltypen (A, B und C) knnen beliebig iiber die Schliisselhthe innerhalb des Rasters Fig. 4 angeordnet
werden. So ist es auch moglich, nur den Profiltyp (A) oder (B) oder (C) oder beliebige Kombinationen vorzusehen.

In den Fig. 6, 7 sind beispielsweise zwei verschiedene so ausgebildete Profile dargestellt. Fig. 6 zeigt die
Profilfolge (B-B-C-A-C) und Fig. 7 einen Schliissel mit der Profilfolge (A-B-A-C-A). Sieht man sich diese
Schliisselprofile an, so erkennt man deutlich, da88 es nicht moglich ist, irgendeines der Profilelemente durch
Wegnahme von Schliisselmaterial so umzuarbeiten, daB dadurch ein Profilelement einer anderen Profiltype entsteht,
die einen gebrauchsfahigen Schliissel ergibt. In Fig. 6 sind strichliert derartige nicht ausfiihrbare Moglichkeiten
eingezeichnet. Bei allen diesen Méglichkeiten bricht der Schliissel entlang der Nuten auseinander und wird dadurch
gebrauchsunfihig. In der ersten Spalte Fig. 6 wiirde das zusétzliche Einfriisen einer Nut (A) mit der bestehenden Nut
(B) iiberlappen und den Schliissel der Lénge nach auftrennen. In der zweiten Spalte wiirde das Einfrisen des linken
Teils der Nuttype (C) eine so geringe Wandstirke bis zur bestehenden Nut (B) ergeben, daB der Schliissel an dieser
Stelle bricht. Auch die Umarbeitung eines Profiltyps (C) (dritte Spalte in Fig. 6) wiirde eine zu geringe Schliissel-
wandstéirke ergeben und den Schliissel gebrauchsunfihig machen.

Die Fig. 8 und 9 zeigen in vergréBertem MaBstab alle mglichen Profilelemente einer bevorzugten Ausfithrungs-
form in einer Rasterzeile eingezeichnet. In der Praxis kann am Schliissel jede dieser Nuttypen nur in einer eigenen
Zeile des Profilquerschnittrasters ausgebildet sein.

Anders alsbei den zuvor gezeigten Ausfithrangen Fig. 5 bis 7 sind die einzuarbeitenden Nuten hier innerhalb jeder
Zeile unsymmetrisch zur Zeilensymmetriecbene (34) angeordnet. Die Ausfiihrung Fig. 9 ist um dic Ebene (34)
spiegelbildlich zur Ausfiihrang Fig. 8. Aneinem Schliissel konnen beide Symmetrievariationen vorhanden sein, wie
in den Fig. 11 und 12 ersichtlich ist.

In Fig. 8 besteht die Zeile aus einer oberen und unteren Begrenzungslinie (35, 36). Die linken und rechten
Begrenzungslinien entsprechen den Schliisselflachseiten (37, 38). Innerhalb des so gebildeten Rechtecks sind zwei
Diagonalen moglich, wobei die Ausfithrung Fig. 8 die Diagonale (39) von links oben nach rechts unten als
Konstruktionslinie benutzt, wihrend bei der Ausfithrung gemi8 Fig. 9 die Diagonale (40) von rechts oben nach links
unten verlduft,

InFig. 8 verlduft bei dem Nutentyp (A) die obere Nutenflanke (41) in der Zeilendiagonale (39). Soll eine Nut der
Type (B) vorgesehen werden, die sich von derrechten Flachschliisselseite (38) erstreckt, istes die untere Nutenflanke
(42), die in oder annihernd in der Zeilendiagonale (39) liegt.

Beide Nuten (A) und (B) weisen eine Tiefe auf, die iiber die Langsmittelebene (30) des Schliissels reicht. Damit
kann in Zusammenwirken mit gleichartigen Profilelementen anderer Zeilen ein sogen. iiberlapptes Profil erzielt
werden, was die Nachsperrsicherheit in an sich bekannter Weise erhéht.

Die strichlierten Linien (43, 44) sind die Begrenzungslinien der Nuten geméB Typ (C) in Fig. 8. Wie man sicht,
entspricht die Form der flachen Nuten des Typs (C) genau der Form der Nuten des Typs (A und B), wobei nur die
Tiefe der Nut verkiirzt ist.

Die Ausbildung gemii8 Fig. 9 versteht sich anhand der Erliuterung zu Fig. 8 von selbst. Die Nutentypen sind mit
(A1, By und Cy) bezeichnet.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 395198 B

In Hinblick auf die obigen Ausfithrungen wird nochmals hervorgehoben, daB am Schliissel innerhalb einer Zeile
immer nur eine der Nutentypen (A, B oder C bzw. A1, B1 oder C1) angeordnet sein kann. Uber die verschiedenen
Zeilen entlang der Hohe eines Schliissels konnen die verschiedenen Profiltypen Fig. 8, 9 aber belicbig miteinander
kombiniert sein.

Durch die asymmetrische Anordnung der Nuten innerhalb einer Zeile wird die Variationsméglichkeit erheblich
vergroBert, da die spiegelbildliche Verwendung moglich ist. Dabei ist gewihrleistet, daB sich die einzelnen
Schliisselprofile stark genug voneinander unterscheiden, um Fehlsperrungen zu vermeiden.

Die Fig. 10 bis 12 zeigen beispielsweise drei verschiedene Schliisselquerschnitte mit Profilanordnungen gemaB
vorliegender Erfindung. Es sei nochmals darauf hingewiesen, daB keines dieser Schliisselprofile durch irgendeine
spanabhebende Nachbearbeitung in ein anderes Profil der gleichen Profilsystematik iibergefiihrt werden kann, ohne
auseinanderzubrechen.

Die einzelnen Profilzeilen sind voneinander durch Zeilenzwischenriume (45) getrennt, um zwischen den Nuten
alsProfilelemente geniigend Schliisselmaterial fiir die so stehenbleibenden Rippen vorzusehen. Ab der zweiten Zeile
verlaufen die Schliisselflachseiten (37, 38) schriig in Richtung zur Lingsmittelebene des Schiiissels, wodurch ein
sogen. konisches Profil vorgesehen wird.

Die Hohe der einzelnen Zeilen kann entlang einer Schliisselhthe variieren und z. B. zur Schliisselbrust hin
abnehmen.

In den Fig. 5 bis 12 sind durchwegs Schliisselprofile im Querschnitt eingezeichnet. Es versteht sich von selbst,
daf derartige Profile sowohl am fertigen Schliissel als auch am Schliisselrohling vorgesehen werden, wobei aus dem
Schliisselrohling durch Einfréisen von Nuten fiir die Stiftzuhaltungen erst der fertige Schliissel hergestelit wird. Die
Ausbildung der Schliisselkanalprofile zugehoriger Schlosser muB ebenfalls analog erfolgen, wie dies fiir den
Fachmann selbstverstindlichist. Die Profilanordnung gemiB vorliegender Erfindung betrifft somitin gleicher Weise
Flachschliissel, Schliisselrohling und SchloBprofil.

In Fig. 12 ist der Schliissel (46) in den zugehtrigen Schliisselkanal (47) eines zugehorigen, aber nicht weiter
dargesteliten Schlosses gesteckt eingezeichnet. Einer Nut im Schliissel entspricht dabei jeweils eine entsprechend
ausgebildete Rippe des Schliisselkanals,

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemiBen Konstruktion liegt darin, daB eine groBe Zahl von Einzel-
schliisseln (Unikaten) systematisch hergestellt werden kann. Bei den Ausfiihrungsbeispielen gem#8 Fig. 7bis 11 sind
dies etwa 750 Schliisselprofile, die sich voneinander in erheblichem Umfang unterscheiden, wobei nimlich der
geringste Unterschied zwischen zwei Schliisselprofilen einen geniigend groBen Querschnitt aufweist, sodaB eine
hohe Sperrsicherheit vorliegt. Bisher bekannte Schliisselprofile muften mitetwa 60 Unikatprofilen auskommen. Die
genannten 750 Schliisselprofile kénnen bei Verwendung von mehr Zeilen weiterhin vermehrt werden.

Weiters wird auf den Vorteil hingewiesen, daB zu keiner der erfindungsgemiBen Profilanordnungen ein
iibergeordneter Schliissel hergestellt werden kann und da8 die einzelnen Unikatschliissel nicht in andere Schliissel
des gleichen Profilsystems iibergefiihrt werden kénnen.

Die Darstellungen in den Zeichnungen sind rein schematisch gehalten. In der Praxis kann die Schliissel-
querschnittsform den Anforderungen entsprechend abgeindert sein. So wird z. B. der Schliisselriicken (48) (Fig. 1
und 10 bis 12) dem Radius des Zylinderkerns angepaBt, d. h. im Querschnitt gebogen sein. Im Bereich der
Schiiisselbrust (Bezugszeichen (49) in Fig. 1 und Fig. 10) liegen die Einschnitte (4) fiir die Stiftzuhaltungen, soda
an den Stellen dieser Einschnitte je nach Einschnittiefe die Rippen und Nuten des Schliisselprofils wegfallen.

PATENTANSPRUCHE

1. Flachschliissel fiir ein ZylinderschloB, bei dem der Schliisselrohling in Zeilen unterteilt ist, wobei in jeder Zeile
an mindestens einer der beiden Flachseiten eine Lingsnut vorhanden ist, dadurch gekennzeichnet, daB alle
Léngsnuten (31 bis 33) gemiB einer von drei Profiltypen (A, B, C) ausgebildet sind, da8 alle Nuten einer Profiltype
(A, B, C) gleiche Querschnittsform und gleiche Profiltiefe (ty, ty oder t3) aufweisen, daB bei der Anordnung der
Léngsnuten an nur einer Flachseite des Schliissels die Profiltiefen (tg, ty) der Nuten bis zur oder iiber die
geometrische Mittellzingsebene (30) des Schliisselrohlings sich erstrecken und daB bei der Anordnung der Léngsnuten
anbeiden Flachseiten des Schliissels die Profiltiefen (t3) der Léngsnuten geringer sind als die Entfernung der Mittel-
Iéingsebene (30) des Rohlings von einer der beiden Flachseiten.
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2. Flachschliissel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Flachschliissel alle drei Profiltypen (A, B, C)
aufweist.

3. Flachschliissel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB jede Lingsnut der Profiltype (A, B
und/oder C) beziiglich der die Zeile halbierende und auf die Lingsmittelebene (30) senkrecht stehende Zeilen-
symmetriecbene (34) unsymmetrischistund Variationen (A, A1,B,By)durchDrehungum diese Zeilensymmetricebene
gebildet sind (Fig. 8, 9).

4. Flachschliissel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 je nach Symmetrielage der
Variation, die obere oder untere Nutenflanke jeder Lingsnut (A, B, C; A1, B{, Cy) in oder annihernd in einer der
Zeilendiagonalen (39, 40) liegt.

5. Flachschliissel nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Zeilenhohe
mit der Schliissethhe variiert und zur Schliisselbrust (49) hin abnimmt.

6. Flachschliissel nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Flachseiten
(37, 38) des Schliissels zumindest teilweise zur Schliisselbrust (49) hin schrig zur Lingsmittelebene (30) des
Schliissels verlaufen (konisches Profil).

7. Flachschliissel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Zeilen durch Zeilen-
zwischenrume (45) voneinander getrennt sind, wodurch am Flachschliissel Rippen gebildet sind.

8. ZylinderschloB mit einem profilierten Schliisselkanal zur Aufnahme eines Flachschliissels nach einem der
Anspriiche 1bis 7, wobei der Schliisselkanal an beiden Seitenflanken Rippen aufweist, die in Zeilen angeordnet sind,
wobeiin jeder Zeile entweder an der einen oder an der anderen Flanke eine Rippe oder an beiden Flanken jeeineRippe
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB alle Rippen gemiB einer von drei Profiltypen (A, B, C) ausgebildet
sind und alle Rippen einer Profiltype (A, B, C) gleiche Querschnittsform und gleiche Rippenhthe aufweisen, wobei
bei der Anordnung der einseitig auf der Flanke angeordneten Rippen die Rippenhéhe sich von der Flankenseite bis
zur oder iiber die geometrische Mittellingsebene des Schliisselkanals erstreckt und bei der Anordnung von
gegeniiberliegenden Rippen an beiden Flanken diese Rippen durch einen Zwischenraum voneinander getrennt sind.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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