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Titel der Erflndung ‘

- Verfahren und Vorrlchtung zur Senkung des Dampf/Sauer-

stoff-Verhdltnisses bei der Druckvergesung

Anwendungsgeblet der Erflndung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorr1ch~
tung zur Senkung des Dampf/Sauerstoff-VerhHltnisses von
Druckgasgeneratoren, V

Cherekteristik der bekannten technischen L8sungen

Die inADruckgasgeneratoren fahrbere Maximaltemperatur‘v |
wird durch die Bildung kompekter Schlacke, die zu Stdrun-
gen im Ascheasustrag fllhrt, begrenzt, Bei ausgemauerten
Generatoren,wird die Maximaltemperatur zusdtzlich durch
die Bildung von Schlacke-Wandansitzen begrenzt, Die Ver-
schlackung der Druckgasgeneratoren stellt eine erhebliche
Stérung des Generatorprozesses dar. ' B

Die einzige SteuergrﬁBe fir die Maximaltemperatur ist das
Dampf/Seuerstoff-Verhdltnis des Vergasungsmlttels. Welte-
re nicht beeinfluBbare Faktoren, wie die Reaktionsfahig-
keit der Kohle und UngleichméBigkeiten in der Schilttgut-
durchstromung, fUhren Ortlich und zeitlich begrenzt zu -
erheblichen Temperaturﬁberschreitungen.‘Um‘die Bildung
von Schlackewdnden unter den Bedingungen der Schmelz-
punktschwankungen der Finsatzkohle zu vermeiden, muB das
Dampf/Sauerstoff-Verhdltnis betrfchtlich hther gefahren
werden, als es flir den eigentlichen ProzeB notwendig wire,

e e AA n!"‘:ll»’xvc:"‘f



Der DampfﬁberschuB bewirkt sowohl eine dlrekte okonoml-
gche Belastung als auch verfahrenstechnlsche Nachtelle,
wie erhdhter Staubasustrag, Instebilitédt der Schilttgut- -
durchstrdmung und ErhShung der Rohgasaustrittstemperatur,
Tm WP C 10 J/200 298 wird vorgeschlagen, durch tangen-
 vtia1es Einblasen von Dampf am Tnnenmentel des Generators
‘das Dampf/Sauerétoff-Verhéltnis'des am Rend stromenden .
Vergasungsmitteis gezielt zu erhthen, Da die Dempfein-
gspeisung jedoch sehr weit von dem aus dem Drehrost aus=-

- tretenden VergasungsmlttPI entfernt 1st wird nicht ge=-
wihrleistet, daB der Kithldampf dorthin StTth,YWO es
'durch}die'Vergasungsreaktionen en der Generstorwand zur
‘Schlackebildung kommt, Die Stérke der thermischen Bela=
stung der Trmenwand bleibt auBerdem unberticksichtigt.,

- Das vorgeschlagene Verfahren muB deshalb als unzureie

» chend eingeschatzt werden. ' Ve

}'Bekannt igt weiterhin die Zumischung des im Genexator-
 ktihlmentel erzeugten Menteldampfes zum Vergasungsmittel,
- Da die‘Dampfmenge;bezﬁglich der gesemten Vergasungs=-
’dampfmenge gering ist, wird eine der~thermischen Bela=-
stung der Innenwand gemdfe Khlwirkung nicht erreicht,
Das Dampf/Sauerstoff-Verhéltnis kann dadurch nicht abge=
senkt werden, so daB der Manteldampf den Generator nahe-
zZu unzersetzt durchlduft und 1m Endeffekt den gesamten
ProzeR belastet, ' )

' Brfindungsgem#f wird dies dadurch erreicht, de8 durch
Zuflihrung des Manteldampfes und einer geringen Sperr-
dampfmange unterhalb des Drehrostes bei gleichzemtlger
urhohung der Anlagensicherhelt eine von den Durchstrde
mungsverhaltnlssen weltgehend unabhanglge sowie’ glelch- :
méBige und eine der vom Innenmentel {ibertregenen Wirme-
menge etwa proportionale Erhdhung des Dempf /Seuerstof f=
Verhdltnisses unmittelbar in Wandndhe wirksem wird, woe
durch weltgehend_unabhanglg von den Schwankungen im |
Ascheschmelzverhalten das Dempf/Seuerstoff-Verh#ltnis
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des Vergasungsmittels bis zu einem durch.die Schlackegraﬁe,
begrenzten Wert abgesenkt werden kenn, ohne daR Ver=-
schlackungen auftreten. co

Jiel der Erfindung | |
Ziel der Erfindung ist die Erhthung der Okonomie des Ver- -
fehrens der Festbettdruckvergasung, . '

Dariegung des Wesens ¢er Erfindung |
~ Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu ehtwickeln, die eine Absenkung
des Dampf/Sauerstoff-Verhaltnisses durch Zuffthrung des
Manteldampfes und einer geringen Sperrdampfmenge unter-‘

halb des Drehrostes gestattet.

Der Manteldempf und eine geringe Sperrdampfmenge werden

in das Druckgehause so eingespeist, daB diese in den durch -

AbbBschung der Schﬁttung unter dem Drehrost vorhandenen‘
Hohlraum strtmt, Das esus den Disentffnungen dicht ober-
halb der Drehrostunterkante sustretende Vergasungsmlttel _
strdmt zur Generatorwand, Auf Grund der inhomogenen uchﬁt-
tung ist d1evStromungsverte11ung Grtlich und zeitlich
sterken Schwankungen unterworfen, Die Schlittung wird in
Wendnishe unterschiedlich stark durchstromt, In Gebieten
starker Durchstrbmung ist mit erhShter ‘Schlackebildung
zu rechnen, Da der Manteldempf und der Sperrdempf in
unmittelberer Nghe der Diisendffnungen an der Drehrostun=-
terkante anliegen, werden sie entsprechend den Yrtlichen
Durchstrbmungsverhﬁltnlssen nahezu mengenproportlonal

dem zur Generatorwand strdmenden Vergasungsm;ttel Zuge=
mischt, d, h, der Dampf strémt am stérksten dorthin, wo
die Heuptmenge des Vergasungsmitteis zur Generatorwand
gtromt, Damit wird unabhﬁngig'von den Durchstrémungsver- .
naltnissen, wie z, B, Kenalbildung in Wandn#he, eine
annihernd gleichméBige Brhohung des Dampf/Sauerstoff-



Verh#dltnisses im gesamten Wendbereich wirksam, ohne daf

eine betrichtliche Vermischung mit dem in das Cenerator-

zentrum vom Rostinneren mit/niedrigerem'Dampf/Sauerstoff?
Verhﬁlthis ausstromenden Vergasungsmittel mdglich ist,

Die vom innenmantel {ivertragene Wgrmemenge hingt im We--
sentlichen davon ab, wie stark die Zome hoher Temperatu-
,ren in Wendn&he ausgedehnt ist, d, h. die Manteldampf-
menge nimmt unter den Bedingungen; die eine Verschlake
kung des Generators begﬂnStigen,"zu. Eine derartige Ere
h8hung des Dampf/Saverstoff=-Verhdltnisges in Wandnidhe
kompensiert biw, verringert die beiden,Hauptgeféhrdungs~
bedingungen flr die Bildung von Schiackew#nden, DaB Dampf/
Sauerstoff-Verhiltnis kenn demit bis zu einem durch die
angestrebtechhlackegrBBe begrenztén Wert abgesenkt wer~
v den.'Die‘Absenkung'kann'weitgehend unebhéingig von den
Schwankungen des‘Ascheschmelzverhaltens erfolgen, da kei»
ne Verschlackungs= bzw, Wandbildungsgeféhrdungen bei
den in Frege kommenden Temperaturiiberschreitungen auf-
treten,

Bei Ceneratoren mit metallischem Innenmantel ohne Ause-
meuerung wird eine Absenkung des Dampf /Sauerstoff=-Ver=
hiltnisses infolge der verringerten Hochtemperaturbéan—
spruchung des Innenmentels moglich, Ein weiterer wesent=-
‘licher Effekt der Dampfzufiihrung besteht in der Erhbhung
der Slcherheit'gegenﬁber freiem Sauverstoff, der unter
bestimmten Bedlngungen im Berelch des Rostantrlebs auf=
treten kenm,

Die gerlnge Sperrdampfmenge dient dazu, den Elntritt von ;
Vergasungsmlttelﬁln den Hochdruckdempfsammler, der in |
bestimmten SituationenAmaulich ist, zu vermeiden,'Eine
langerfrlstlge Uberspeisung des Hochdruokdampfsammlers
wird durch elne zusatzllche Fiilllstandsilberwachung, bei=
spielsweise durch eine’ Kopplung von Fﬁllstandsmessung

- mit Absperrventil im Speisewaéserzulauf, sicher éusgea,
schlpssen.’Im Felle einer kurzfristigen Uberspeisung des



Hochdruckdampfsammlers wird das Wasser gefahrlos iber die
Ascheschleuse abgeleitet, Der Druckausglelch zum Innen=-
reum ist in allen Betriebszusténden {iber die Einspeise= ‘
leitung des Manteldampfes gewdhrleistet, Die bisher not=-
wendige Verblndungsleltung vom Generator-Kuhlsystem zur
Rohgasleitung entf&81lt,

Ausfﬁhrungsbeisplel

In der zugehorigen Figur 1 eind ein Langsschnltt durch
das Uhtertell des Druckgasgenerators und das Schema der
»Dampfzufﬁhrung dargestellt. In den Druckgasgenerator mit
dem AuBenmentel 1, dem Innenmentel 2, der Ausmauerung 3,
dem Drehrost 4, dem Rostantrieb 5, der Vergasungsmittel-‘
~ leitung 6, wird unterhalb des Drehrostes 4 durch das Manne
" loch 7 mit einer Dampfzufﬁhrungsvorrlchtung 8 Dampf aus
der Deampfleitung 9 eingespeist, Der Dampf stromt in den g
Hohlraum 10 unter dem Drehrost 4 und vermischt sich men=
genproportlonal mit dem aus den Dﬁsenoffnungen sn dexr :
Drehrostunterkante austretenden Vergasungsmittel, Demit
wird eine anndhernd gleichméBige Erhthung des Dampf/
Sauerstoff-Verhéltnisses im gesemten Wandbereich wirk-
~sem, | | .
Durch die Manteldampfleltung 11 stromt in Abhanglgkelt .
von der thermischen Belastung des Innenmantels 2 eine
Dampfmenge von 0,5 = 2 t/h, Uber die. Sperrdampfleitung

12 wird eine geregelte Sperrdampfmenge von 0,5 t/h in-

die Manteldampfleltung 11 eingespeist, Die Regelung der
Sperrdampfmenge erfolgt mittels der Blendenmessung 13

und dem Regelventil 14, Der Sperrdampf verhlndert daf}
bei allen Beurlebsbedlngungen Vergasungsmlttel in das
Generatorkithlsystem stromen kann, Die zugeftlhrte Dampf- 
menge entspricht in ihrer Tendenz der vom Innenmantél
{ibertragenen Wirmemenge, ' '

«

Eine Uberspeisung des Hochdruckdampfsammlers 15 wird .



durch die Millstandsmessung 16, die bei Hochalarm die
Speisewasserzufuhr Uber die Einspeiseleitung filr Wesser'
17 mit dem Absperrventil 18 unterbricht, vermieden,’

Mt einer derartigen Erhdhung des Dempf/Seuerstoff-Ver-
hiltnisses in Wendndhe um mindestens eine Einheit werden
~die beiden Hauptgeféhrdungsbedingungen fir die Bildung:
von Schlackewinden verringert bzw, kompensiert, Unter -
Berﬂckqlchtlvung der erhthten Sicherheit gegenuber Vers
schlackungen kenn das Dampf/Sauerstoff-Verhaltnls des
Vergasungsmittels um 1 bis 2 Einheiten, entsprechend
einer Dampfelnsparung von 2 blS 6 t/h, gesenkt werden,
‘Die Fahrweise des ausgemauerten Generators wird der Fahr_
welse elnes nlcht ausgemauerten Generators engeglichen,

Durch dle Dampfelnspelsung unter den Drehrost wird die
Anlagen51cherhelt erhdht, indem UE-Anrelcherungen im Be=-
_ relch des Rostantrlebe° und der Ascheschleuse ausgeschlos=
-sen werden.

Der Hochdruckdampfsammler 15 ist ﬂber dle Stelaleltunﬁ 19
und Uber dle Falle¢tung 20 mlt dem Innenmantel 2 verbuncen.



Erfindungsenspriiche

1. Verfahren zur Senkung des Dampf/Sauerstoff-Verhalt-
n1S°es und zur ErhShung der Betr1ebss1cherbelt durch
_Vérhlnderung von DQ-Anrelcherungen im Genexatorun—
terteil bei der Druckvergasung, dadurch gekennzelchr
net, de8 eine vom Innenmantel des Druckgasgenerators
Ubertragene Wearmemenge proportionele Menteldampfmenge .
© und eine geringe Sperroampfmenge zur Absperrung des '
Vergasungsmlttels unterhalb des urehrOSueS in den durch’
die Abbdschung des Schilttgutes geblldeten Hohlraum zu-"
_ gefuhrt erd und nahezu mengenproportlonal dem zZur
Ceneratorwand stromenden Vergasungsmlttel zugemﬂscht
wird und zur PrhShung des Dampf/Sauerstoff-Verhdlt-.. .
| nisses gezielt in unmittelbarer Wandndhe flihrt und
das Dampf/Sauersto*f-Verhaltnls im Generetorzentrum
bis zu einem durch die Schlackegrenze begrenaten Viert
abgesenkt wird

2, Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrenq nach

” Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB vom Hochdruck-'
sammler (15) eine Manteldampfleitung (11) abgeht,
in die vor der Dempfzufthrungsvorrichtung (8) im
Druckgehsuse des Generators unferhalb des Drehrostes .
(4) eine Sperrdempfleitung (12) mit Blendenmessung
(13) und Regelventil (14) eingebunden ist und die nach
der Einbindung abgehende Dempfleitung (9) in der Druck=-

zufﬁhrungsvor richtung (8) endet und daB der Hochdruck- -

dempfsammler (15) mit einer Tillstandsmessung (16), die
auf das Absperrventil (18) wirkt, ausgeriistet ist,
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