poLSkA  |OPIS PATENTOWY 103292
RZECZPOSPOLITA |
LUBOWA

Patent dodatkowy Int. CI*.  C03C 25/00
do patentu nr ——— CO03B 37/10
:/,W-\ o Zgloszono: 02.07.77 (P. 199336)
‘J\Pf ifll.‘.:(‘iﬁ
ﬁ,a{j}?f};g
Pierwszenstwo:

CIYTILNIA

URZAD ‘

P AT EN -I- u w Y Zgloszenie ogloszono: 08.05.78 Uriedy Prcnoweno

sz, o oy Lioey)

P R I. Opis patentowy opublikowano: 30.04.7981

Twoércy wynalazku: Witold Rakowski, Zygmunt Kubacki, Marian Okoniewski,
Danuta Zyzka, Jerzy Zieliriski

Uprawniony z patentu : Instytut Wiékiennictwa,
£ 6dz (Polska)

Sposéb usuwania preparacji i klejonek
z plaskich wyrobéw wiékienniczych z wildkien szklanych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb usuwania preparacji i klejonek z ptaskich wyrobéw wtékienniczych
z wiékien szklanych, _

Ptaskie wyroby wtdkiennicze z witdkien szklanych sg niepalne, odporne na dziatanie czynnikéw chemicz-
nych ibiologicznych, aich wytrzymatosé¢ przy stosowaniu w normalnych temperaturach jest wysoka. Dla
zapewnienia wtasciwego przerobu w procesach tkania lub dziania w czasie wytwarzania wiékien lub przedzy
nanoszone s3 réznego rodzaju preparacje lub klejonki, ktérych zadaniem jest zabezpieczenie wtékien przed
mikropeknieciami prowadzacymi do znacznego pogorszenia wiasciwoéci mechanicznych wyrobu. Preparacje
i klejonki sg usuwane w procesie wykoriczania dla uzyskania wtasciwych parametréw uzytkowych, zwtaszcza do
celéw elektroizolacyjnych, a niekiedy dia naniesienia innych preparacji takich jak Zywica odporna na dziatanie
wysokich temperatur na przyktad krzemoorganiczna. ~

Dotychczas znane sa nastgpujace metody usuwania preparacji i klejonek z wyrobdéw, to jest termiczna
o dziataniu ciagtym, okresowa, w piecu, rozpuszczalnikowa i enzymatyczna. Metode termiczna przez wypalanie
w piecu stosuje sie przy usuwaniu preparacji o charakterze parafinowo-ttuszczowym rozpuszczalnych na
przyktad w tréj- lub czterochloroetylenie, natomiast metode enzymatyczna stosuje sie do rozk+tadu produktéw
o charakterze skrobi.

W ciagtej metodzie odklejania termicznego, ptaski wyréb witdkienniczy przesuwa sie z szybkoscia 15—25
metréw na minute przez piec utrzymywany w temperaturze okoto 650°C i wyposazony w wymuszony doptyw
powietrza, a w metodzie. okresowej ptaski wyréb z wiékna szklanego poddawany jest dziataniu temperatury
350°C w czasie od 48 do 75 godzin.

Metody termicznego usuwania klejonek i preparacji pozwalajg obnizyé ich zawarto$é do poziomu okoto
0,1% w stosunku do masy \7vyrqbu, réwnoczes$nie spada jednak wytrzymatoéé wyrobu na rozciaganie i zginanie,
odporno$é na scieranie itp. Dtugi czas obrébki w metodzie okresowej wymaga zuzycia duzej ilosci energii
o wydajnosci stosowanych urzadzeri sg niewielkie w odniesieniu do zajmowanej przez nie powierzchni.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze ptaski wyréb witédkienniczy z wiékien szklanych poddaje sig
jednostronnie lub dwustronnie, jednokrotnie lub kilkakrotnie w czasie od 0,01 do 100 sekund dziataniu plazmy
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niskotemperaturowej generdwanej w powietrzu, gazie obojetnym lub ich mieszankach, w ktérej temperatura gazu
wynosi od 25000 do 16000°C, a jego entalpia zawarta jest w granicach od 4500 do 10000 kcal/kg, przy czym
odlegto$é czota palnika plazmotronu od wyrobu wynosi od 50 do 250 mm i wyréb miedzy poszczegélnymi
kontaktami z plazma chtodzi sie do temperatury 200°C. Do generowania plazmy stosuje sie plazmotron tukowy
albo indukcyjny, o wysokiej czestotliwosci ktéry pozwala uzyskaé plazme o podanych wyiej parametrach.
Stopien usunigcia klejonek i preparacji zalezy od temperatury plazmy, szybkosci wyptywu plazmy z dyszy, czasu
dziatania plazmy, odlegtosci czota palnika plazmowego od wyrobu, wielokrotnosci kontaktéw plazmy z wyro-
bem.

Przyktad |I. Tkanine z wtékna szklanego zawierajaca okoto 1% czesci wagowych klejonki emulsyj-
no-parafinowej w stosunku do masy wyrobu poddaje si¢ jednostronnemu dziataniu w czasie 0,5 sekundy plazmy
nisxotemperaturowej wytworzonej w plazmotronie tukowym do ktérego doprowadza sie argon, przy czym
odlegto$é czota palnika od wyrobu wynosi 90 mm. Zawarto$é klejonki spada po takiej obrébce do 0,05%,
a tkanina zachowuje 40% swej wytrzymatosci na rozciagganie w stanie surowym.

Przyktad Il. Tkanina jak w przyktadzie | zostaje poddana dwustronnemu dziataniu plazmy jak wyzej,
przy tzym miedzy dziataniem plazmy na poszczegéine strony wyrobu tkanina jest chtodzona do temperatury
otoczenia. Odlegtosé czota plazmotronu od wyrobu wynosi 80 mm. W wyniku tak przeprowadzonego procesu
tkanina zachowuje do 45% wytrzymatosci na rozciaganie w stanie surowym, a zawartos¢ klejonki spada do 0,1%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb -usuwania preparacji iklejonek z ptaskich wyrobdéw widkienniczych z witékien szklanych,
‘"Zznamienny tym, ze wyroby te poddaje si¢ jednostronnie lub dwustronnie dziataniu plazmy niskotempera-
turowej przy cisnieniu atmosferycznym charakteryzujacej sie temperatura gazu od 16000°C do 25000 °C
i entalpia od 4500 kcal/kg do 10000 kcal/kg.

2.Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do generowania plazmy stosuje sie plazmotron
tukowy lub indukcyjny wielkiej czestotliwosci.

3.Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze czas dziatania plazmy niskotemperaturowej na
wyréb wynosi od 0,01 sekund do 100 sekund. ' .

4,Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ptaski wyréb witékienniczy wchodzi jedno lub
wielokrotnie w kontakt ze strumieniem plazmy niskotemperaturowej,

5. Sposéb wedfug zastrz. 1,znamienny ty m, ze ptaski wyréb wiékienniczy miedzy poszczeg6inymi
kontaktami z plazma jest chtodzony do temperatury ponizej 200°C.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny tym, Ze odlegto$é wyrobu od czota palnika wynosi od 560
do 250 mm.
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