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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Zentriermodul zur
Flihrung und Aufnahme eines Kabelsteckers an
dessen mit der Schirmung des Kabels verbunde-
nen metallischen Geh3useteil zu Schirmungszwek-
ken beim Steckvorgang eine leitende Verbindung
zu einem Erdpotentialtrager bewirkt wird.

Es ist bekannt (DE-OS 29 09 627), die Zentrier-
leiste einer Steckvorrichtung mit einem metalli-
schen Schirmblech zu versehen, das sich im we-
sentlichen senkrecht zur Steckvorrichtung erstreckt
und Offnungen zum Durchtritt von Steckkontakten
oder AnschluBelementen aufweist. Dieses Schirm-
blech ist direkt oder Uber Befestigungselemente
der Steckvorrichtung mit auf Erdpotential liegenden
Bereichen eines Baugruppentrdgers elektrisch ver-
bunden. Als Schirmblech wird eine selbstklebende
Metallfolie verwendet, die mit der Zentrierleiste ver-
klebt ist.

Flr eine Vorrichtung zur Verbindung der Schir-
mung eines Steckers einer mehrpoligen Steckver-
bindung mit der Erdpotentialschicht eines Baugrup-
pentrdgers, bei der der Stecker widhrend des
Steckvorganges teilweise in Durchbriiche einer
Zentrierleiste eingreift, wurde vorgeschlagen, auf
den Seitenflachen dieser Durchbriiche eine metalli-
sche, elektrisch leitende Schicht aufzubringen. Die
Schirmung des Steckers ist in der Weise mit Fe-
derelementen versehen, daB diese im gesteckien
Zustand des Steckers an dieser aufgebrachten me-
tallischen Schicht federnd anliegen.

Fiir eine auf eine Verdrahtungsplatte aufsetzba-
re und der Aufnahme eines Steckers dienenden
Zentrierleiste wurde, um eine niederohmige Verbin-
dung zu einer Erdpotentialschicht zu erhalten, vor-
geschlagen, zur Schirmung ein anndhernd blindig
an den Seitenwidnden der Zentrierleiste anliegen-
des Schirmelement zu verwenden. Diese flir jede
Langsseite der Zentrierleiste getrennt vorgesehe-
nen Schirmelemente tragen einzelne, als separate
Teile auf sie aufgebrachte Federn. Diese liegen im
gesteckten Zustand eines Steckers federnd an des-
sen Schirmung an. Die in der Zentrierleiste liegen-
den flichigen Schirmelemente werden mit auf Erd-
potential liegenden Bereichen eines die Verdrah-
tungsplatte haltenden Baugruppenrahmens elek-
trisch verbunden.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Zentrier-
modul bei konstruktiv einfacher Bauweise so zu
gestalten, daB der Kopplungswiderstand fiir die
Verbindung eines metallischen Steckergehiuses
des in ihm einzufiihrenden Steckers mit der Erdpo-
tentialschicht duBerst niederohmig ist.

Dies wird dadurch erreicht, daB der Zentrier-
modulkdrper mit einem federnden Metallelement in
derartiger Anordnung kombiniert ist, daB dessen an
seiner Wandung befindlicher Teil bei der Befesti-
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gung des Zentriermoduls im Randbereich eines flr
den notwendigen Durchtritt der Steckkontakte bzw.
der Gegenkontakte des Kabelsteckers vorgesehe-
nen Ausschnitt in einer als Erdpotentialtrdger die-
nenden Schirmungsplatte zumindest in einem Teil
der Berlihrungsfliche zwischen dem Zentriermodul
und dieser Schirmungsplatte das Metallelement
kontaktiert und daB dessen durch mindestens eine
entsprechende Ausnehmung in den Innenraum des
Zentriermoduls hindurchgreifender Teil zugleich an
dem metallischen Geh&duse des eingesteckten Ka-
belsteckers federnd anliegt.

Durch das erfindungsgemdB aufzubringende
einteilige Metallelement wird ohne zusitzlichen
Einbauraum, insbesondere im Innenbereich des
Moduls, eine Ableitung fiir das metallische Geh3u-
se des einzubringenden Steckers auf kurzem, di-
rektem Wege zu einem Erdpotentialtrdger erm&g-
licht. Gleichzeitig wird damit die duBerst glinstige
groBflachige Kontaktierung erreicht. Der in den In-
nenraum hindurchgreifende Teil ist hinsichtlich sei-
ner Lage so festzulegen, daB das metallische Ge-
h3use des einzubringenden Steckers gleichzeitig
die Schirmung des Zentriermoduls mitbewirkt.

GemapB einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung ist das Metallelement ein dreidimensional
ausgebildetes Kontakitfederelement, das an seinem
an der AuBenwandung des Zentriermoduls befindli-
chen Teil einen aus umlaufenden Stegen gebilde-
ten Rahmen darstellt, der die untere Berandung
des Zentriermoduls umschlieBt und dessen in den
Innenraum des Zentriermoduls hindurchgreifender
Teil angendhert senkrecht zum ersten genannten
Teil steht und an zwei gegeniiberliegenden Stegen
in Form mindestens je einer Federzunge mit vorge-
bogenem Kontaktendbereich ausgebildet ist. Ein so
ausgebildetes Kontaktfederelement kann aus einem
entsprechenden Kontakifederblech in einfachster
Weise materialsparend hergestellt werden und er-
laubt eine einfache Vormontierung auf den Zentier-
modulk&rper. Die materialsparende Herstellung ist
insbesondere dann gegeben, wenn gemiB einer
Weiterbildung je Stegseite mehrere Federzungen
vorgesehen sind. Bei der Herstellung des einteili-
gen Federelementes sind diese einzelnen Zungen
als ineinander verschachtelbare Ansitze herzustel-
len, die dann nach der entsprechenden Vorformung
ihres jeweiligen Endbereiches aus dem Rahmen
herausgebogen werden.

Eine gute Ankontaktierung an die Schirmungs-
platte wird dadurch erreicht, daB die an den Feder-
zungen angebundene Stegseite an mehreren Stel-
len gekrOpft ist. An diesen Stellen wird dann mit
der Breitseite der betreffenden Stege die Ankontak-
tierung mit der Schirmungsplatte vorgenommen,
wodurch eine gewisse groBflichige Anlage erreicht
wird. Grundsiizlich kdnnen an allen den Federrah-
men bildenden Stegseiten derartige Federzungen
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angebunden sein. Ist dies nur flr zwei gegeniiber-
liegende Stege der Fall, so kdnnen die nicht mit
einer Federzunge versehenen Stege angendhert
rechtwinklig zu den erstgenannten stehen.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind den Unteransprlichen zu entnehmen.

Im folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung ndher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht,

Fig. 2 eine Aufsicht auf die Unterseite des
Zentriermoduls,

Fig. 3 eine Schnittansicht, wobei der Schnitt
quer zu der in Fig. 1 dargestellten
Seitenansicht so gelegt ist, daB je eine
an sich gegeniberliegenden Wandfl3-
chen eingreifende Federzunge erfaft
wird,

Fig. 4 eine Abwicklung des Kontaktfederele-
mentes und

Fig. 5 eine mit der Fig. 3 gleiche Schnittan-

sicht des Zentriermoduls mit einge-
stecktem Kabelstecker, wobei das
Zentriermodul auf einer Schirmungs-
platte aufgebracht ist.

Bei dem in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Zentrier-
modul ist mit 1 der Zentriermodulk&rper bezeich-
net, das mit ihm eine funktionelle Einheit bildende
Kontaktfederelement 2 wird am Modulk&rper vor-
montiert, bevor dieser, wie Fig. 5 zeigt, Uber der
darauf abgestimmten Aussparung 30 einer Schir-
mungsplatte 20 an dieser durch einfaches Aufdrik-
ken befestigt wird. Diese Befestigung erfolgt durch
mehrere, zumindest an zwei gegenilberliegenden
Seiten sich befindliche Rasthaken 8. Diese greifen
nach dem Aufdrlicken des Zentriermoduls unter die
der Aufbringrichtung abgekehrte Begrenzungslinie
des vorhandenen Ausschniftes, so daB eine
Schnappverbindung mit gutem Zusammenhalt zwi-
schen Platte und Zentriermodul entsteht. Diese
Rasthaken 8 sind als elastische Teile am Zentrier-
modulk&rper angebunden und sind zur Erleichte-
rung des Einsteckvorganges in den auf der Schir-
mungsplatte vorgesehenen Aussparung an dem auf
deren Begrenzungslinie weisenden Ende abge-
schrdgt. Das Zentriermodul ist bei der Herstellung
dieser Schnappverbindung Uber die Rasthaken 8
lagerichtig einzubringen. Dies wird durch minde-
stens einen an der AuBenwandung des Zentriermo-
dulkbrpers angebrachten Zentrierdorn 11 sicherge-
stellt, der jeweils an eine damit korrespondierende
Aussparung am Ausschnittsrand eingreift.

Das Kontaktfederelement 2, dessen Abwicklung
in der Fig.4 gezeigt ist, 1aBt sich aufgrund der
ineinander geschnittenen Zungen 6 bis 7 &duBerst
materialsparend in einfacher Weise aus einem ent-
sprechenden Kontakifederblech herstellen. Das
Kontaktfederelement 2 ist gem3B der Fig. 4 so
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ausgebildet, daB durch die Stege 9 und 10 auf der
Breit-bzw. der Schmalseite eine Rahmenform vor-
gegeben wird. Im Ausflhrungsbeispiel sind an zwei
gegeniberliegenden Stegen 9 jeweils ein Zungen-
paar 6 bzw. 7 angesetzt. Je nach GroBe des Zen-
triermoduls kdnnen auch noch weitere derartige
Federzungen vorgesehen sein. Jede Federzunge 6
bzw. 7 wird in ihrem jeweils dem =zugeh&rigen
Stege abgewendeten Endbereich durch eine Krdp-
fung derart vorgeformt, daB sie nach dem Aufbrin-
gen in einem jeder Federzunge zugeordneten Aus-
schnitt 15 des Federmodulk&rpers 1 durchgreifen
kann. AuBer der genannten und in Fig. 3 ersichtli-
chen Formung des oberen Endbereiches einer
Kontaktfederzunge werden diese angendhert recht-
winklig zu der Fliche des jeweils zugehd&rigen Ste-
ges 9 in gleicher Richtung abgebogen. Sie stehen
dann also aus dem durch die Stege 9 gebildeten
Rahmen bei wechselseitiger Versetzung der sich
benachbart gegeniiberliegenden Federzungen aus
dem Stegrahmen hervor. Bei entsprechender Aus-
flihrung des Zentrierleistenkdrpers k&nnen grund-
sdtzlich solche Federzungen in beliebiger Kombi-
nation den einzelnen Stegen angegliedert sein.
Dies k&nnte auch im Grenzfall flir jeden dieser den
Rahmen bildenden Stege der Fall sein.

Um eine gute Kontaktierung des Kontakifeder-
elementes nach dem Aufsetzen auf die Schir-
mungsplatte zu erreichen, sind die Stege an hierflr
vorgesehenen Stellen 4 gekrdpft. Diese Krdpfung
erfolgt im Ausflhrungsbeispiel lediglich flir die
ldngsseitigen Stege 9, die die Federzungen tragen.
Es kdnnten aber auch an jedem anderen Steg
solche vorgeformte Kontakistellen vorgesehen wer-
den. Im Ausflhrungsbeispiel werden bei der recht-
winkligen Ausfiihrung des Zentriermoduls die Ste-
ge an den Schmalseiten gegeniliber den Stegen
der L&ngsseite in der gleichen Richtung rechtwin-
klig abgebogen. Es sind also lediglich flr die bei-
den Lingsstege 9 solche Kontakizungen vorgelei-
stet.

Das vorgefertigte und in der geschilderten Wei-
se ausgestaltete Kontaktfederelement 2 wird auf
die Seite des Zentriermoduls aufgeschoben, die
seiner einseitig rechtwinkligen Offnung gegeniiber-
liegt. Die abgewinkelten Stege 10 schliefen dabei
angendhert blindig an der Seitenwandung des Zen-
triermodulkdrpers innerhalb einer auf die Feder-
blechbreite abgestimmten Aussparung an. Im auf-
gedriickten Zustand des Kontaktfederelementes 2
kommen die Lingsstege 9 an der Fliche 3 zur
Anlage. Die vorhandenen Kontakizungen 6 bzw. 7
liegen auf jeder Wandseite des Moduls in einer der
Breite des Steges entsprechenden Vertiefung 28
und greifen mit ihren oberen vorgeformten Bereich
aufgrund eines diesbezliglich vorgesehenen Durch-
bruches 15 in den Innenraum des Zentriermodul-
kérpers ein. Die in den Innenraum durchgreifende
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Knickflache einer jeden Federzunge bildet bei ein-
gestecktem Stecker die Kontakistelle mit dessen
Schirmblech. Bei einer Ausflihrung des Kontakife-
derelementes mit auf jedem Lingssteg im Ver-
gleich zum gegeniiberliegenden Lingssteg versetzt
angeordneten Federzungen sind die genannten
Ausformungen und Durchbriiche an der Seiten-
wand des Moduls an den diesen Federzungen ent-
sprechenden Stellen vorgeleistet. Zumindest die
der Seitenwand nichstliegende Federzunge einer
jeden Ldngswandseite weist am oberen Rand einer
entsprechenden Abstufung punktférmig erhabene
Stellen 5 auf. Diese Pocken werden beim Vereini-
gen des Kontaktfederelementes 2 mit dem Zen-
triermodulkdrper 1 in einem daran vorgesehenen
entsprechenden Schlitz eingeschoben. Die Schlitz-
h&he ist dabei derart gewahlt, daB dies schwergdn-
gig erfolgt. Es kann noch im Verbindungsteil der
beiden Federzungen einer Wandseite zusitzlich
eine derartige punktférmig erhabene Stelle 5 vor-
gesehen sein. Sie wird in dem unter dem Vor-
sprung 19 angebrachten Schlitz beim Aufbringen
des Kontakifederelementes gleichfalls schwergin-
gig eingeschoben. Mittels der Pocken 5 und der
daran angepaBten Schlitze wird das aufgebrachte
Kontaktfederelement bis zur endgiltigen Montage
auf der Schirmungsplatte ausreichend gehalten. An
der Fig. 2 und 3 sind die Durchtrittséffnungen 13
flir die moglichen Gegenkontakte erkennbar. Diese
Durchtritts&ffnungen sind jeweils als Flihrungshilfe
flr die Gegenkontakte schrigwandig nach innen zu
ausgestaltet. Der Uber diese Bodenplatte 17 nach
unten hinausreichende Seitenwand des Modulk&r-
pers tragt aus Griinden der Kriechwegverlangerung
und zur Flhrung der in die damit unmittelbar an-
grenzende Durchtritts6ffnung eingreifenden Kon-
taktstifte Rippen 14.

Die Fig. 5 zeigt den an einer Schirmungsplatte
20 durch die bereits erwdhnte Schnappverbindung
angebrachten Zentriermodul in der gleichen
Schnittflihrung wie bei der Fig. 3. In das Zentrier-
modul ist ein mit seiner normalen Vorderansicht
gezeigter Kabelstecker 23 eingestecki. Aus dieser
Konstellation ist das neue Schirmungskonzept er-
kennbar. Dieser Kabelstecker wird beispielsweise
auf die freien Enden der Kontakimesser 29 aufge-
steckt. Derartige Kontaktmesser k&nnen an einer
Riickwandverdrahtungsplatte eines Baugruppenrah-
mens angeordnet sein. Als AbschluBplatte kann
dann eine danach folgende Schirmungsplatte 20
dienen, die mit Erdpotential verbunden ist. An den
vorbekannten Stellen, an denen der Durchtritt flr
die genannten Kontakimesser 29 erforderlich ist,
wird eine an die Abmessungen des Zentriermoduls
angepafBte Durchbrechung dieser Schirmungsplatte
20 vorgesehen.

Das Zentriermodul wird - wie bereits erwéhnt -
mit Hilfe der eine Schnappverbindung ermdogli-
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chenden Rasthaken 8 mit der Schirmungsplatte 20
verankert. Die Zugentlastung flir das in den Stecker
eingebrachte Kabel 27 wird mit Hilfe des Metall-
bandes 26 ermdglicht. Im Ausflihrungsbeispiel be-
steht der Kabelstecker im wesentlichen aus der
Kombination eines Metallgehduses 25 mit dem Fe-
derleistenkdrper 24. In diesen Federleistenkdrper
sind in Ubereinstimmender Anordnung mit den
Durchtrittséffnungen der Bodenplatte des Zentrier-
moduls die Federelemente untergebracht, die z. B.
liber entsprechende Ldtfahnen mit einzelnen Adern
des Kabels 27 verbunden sind. Das metallische
Geh3duse 25 kann beispielsweise als federndes Me-
tallteil ausgebildet sein, so daB durch den Federan-
preBdruck und arretiert durch besondere Rastnasen
der feste Zusammenhalt zwischen den beiden Tei-
len ermdglicht wird. Das metallische Gehduse
weist zumindest im Durchtritisbereich der Feder-
zungen des Kontaktfederelementes 2 Ansitze auf,
die in das Zentriermodul eintauchen. An diesen
metallischen Ansitzen liegen dann nach dem Vor-
gang des Steckens die Federzungen federnd an.
Am Knickpunkt 21 der Federn ergibt sich eine gute
Kontaktstelle zum metallischen Steckergehduse 25
Uber dessen Schenkel 22. Gleichzeitig werden mit
der vorgenommenen Schnappverbindung zwischen
dem Zentriermodul und der Schirmungsplatte die
Knickstellen 4 des ldngsseitigen und mit seiner
Breitseite parallel zur Schirmungsplatte verlaufen-
den Steges an diese Platte angedrlickt. Mit Hilfe
der im Zentriermodul integrierten einteiligen Kon-
takifederelementes wird somit die Ableitung des
Schirmmantels auf kurzem direktem Wege und
groBflachig zur Schirmungsplatte 20 vorgenommen.

Patentanspriiche

1.  Zentriermodul zur Fihrung und Aufnahme ei-
nes Kabelsteckers, an dessen mit der Schir-
mung des Kabels (27) verbundenen metalli-
schen Geh3useteil (25) zu Schirmungszwecken
beim Steckvorgang eine leitende Verbindung
zu einem Erdpotentialtrdger (20) bewirkt wird,
dadurch gekennzeichnet, daf der Zentrier-
modulk&rper (1) mit einem in sich einteiligen
federnden Metallelement (2) in derartiger An-
ordnung kombiniert ist, daB dessen an seiner
AuBenwandung befindlicher Teil (9, 10) bei der
Befestigung des Zentriermoduls im Randbe-
reich eines fir den notwendigen Durchtritt der
Steckkontakt bzw. Gegenkontakte (29) des Ka-
belsteckers (23) vorhandenen Ausschnittes
(30) in einer als Erdpotentialtrdger dienenden
Schirmungsplatte (20) zumindest in einem Tei-
le der Berlihrungsfliche zwischen dem Zen-
triermodul und dieser Schirmungsplatte (20)
das Metallelement (2) kontaktiert (4) und daB
dessen durch mindestens eine entsprechende
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Ausnehmung (15) in den Innenraum des Zen-
triermoduls hindurchgreifender Teil zugleich an
dem metallischen Gehduse (25) des einge-
steckten Kabelsteckers (23) anliegt.

Zentriermodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf das Metallele-
ment ein dreidimensional ausgebildetes Kon-
taktfederelement (2) ist, das an seinem an der
AuBenwandung des Zentriermoduls Dbefindli-
chen Teil eine aus umlaufenden Stegen (9, 10)
gebildeten Rahmen darstellt, der die untere
Berandung des ZentriermodulkSrpers um-
schlieBt und dessen in den Innenraum des
Zentriermodulkdrpers hindurchgreifender Teil
(6, 7) angendhert senkrecht zum erstgenannten
Teil (9, 10) steht und an zwei gegeniiberliegen-
den Stegen (9) in Form mindestens je einer
Federzunge (6,7) mit vorgebogenem Kontak-
tendbereich ausgebildet ist.

Zentriermodul nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die das
Durchgreifen der Federzunge (6,7) in den In-
nenraum ermdglichende Ausnehmung (15) an
sich gegenlberliegenden Wandflichen des
Zentriermodulkdrpers (1) vorgesehen ist.

Zentriermodul nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB - bezogen auf
zwei sich gegeniberliegende Stege (9) des
Rahmengebildes (9, 10) - mehrere Federzun-
gen (6,7) vorgesehen sind, die von Stegseite
(9) zu Stegseite abwechselnd gegeneinander
nicht Uberlappend versetzt sind und daB diese
in damit korrespondierende Ausnehmungen
(15) in den Innenraum mit ihrem vorgebogenen
Kontaktendebereich hindurchgreifen.

Zentriermodul nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Federzun-
gen (6,7) in entsprechende Vertiefungen (28)
des Zentriermodulk&rpers (1) eingelegt sind.

Zentriermodul nach einem der Anspriiche 2 bis
4,

dadurch gekennzeichnet, daf die an den
Federzungen (6,7) angebundene Stegseite (9)
an mehreren Stellen (4) gekrdpft ist und daB
die Breitseite der betreffenden Stege (9) in
Richtung der mit dem Zentriermodul zu verbin-
denden Schirmungsplatte (20) weist, so daB
beim Aufbringen des Zentriermoduls auf die
Schirmungsplatte (20) an diesen Stellen (4) die
Kontaktierung erfolgt.

Zentriermodul nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB diejenigen
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10.

11.

12,

Stegseiten (10), an denen keine Federzunge
angebunden ist und die eine solche Federzun-
ge aufweisenden Stegseiten (9) angendhert
rechtwinklig zueinander stehen.

Zentriermodul nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daf durch eine
entsprechende Aussparung des Zentriermodul-
kérpers (1) eine Anlagefldche (3) flir die Stege
(9) des Rahmenteils gebildet wird und zumin-
dest Teilbereiche zweier gegeniliberliegender
Stegseiten (9) mit ihrer Breitseite dort jeweils
zur Anlage kommen.

Zentriermodul nach Anspruch 2 bzw. 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die angeni-
hert senkrecht zum Rahmenteil stehende Fe-
derzunge (6,7) mindestens eine punktformig
erhabene Stelle (5) aufweist, daB diese erhabe-
ne Stelle beim Aufbringen des Kontakifederele-
mentes (2) auf den ZentriermodulkSrper (1) in
einem entsprechend angepaBten Schlitz (18)
des Zentriermodulkdrpers (1) schwergédngig
einflhrbar ist.

Zentriermodul nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daB eine derartig
erhabene Stelle (5) bei Vorhandensein von
mehreren Federzungen (6,7) zumindest bei je-
der auBenliegenden Zunge einer jeden Seite
an ihrem duBersten Rand vorgesehen ist und
daB beginnend mit dieser Stelle die Federzun-
ge an ihrer AuBenseite einen Einschnitt auf-
weist, so daB beim Aufbringen des Kontaktfe-
derelementes (2) auf den Zentriermodulk&rper
(1) diese erhabene Stelle in einem entspre-
chend vorgesehenen Schlitz (18) des jeweili-
gen Seitenwandteils schwergéngig eingeflihrt
wird.

Zentriermodul nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf an den sich
gegeniberliegenden und nicht mit Ausneh-
mungen flr die Aufnahme der Federzungen
versehenen Wandfldchen des Zentriermodul-
kGrpers (1) jeweils ein nach oben offener Aus-
schnitt (16) vorhanden ist, an dessen seitlichen
Ausschnittsbegrenzungsfldche bei eingesteck-
tem Kabelstecker (23) jeweils eine an dessen
Federleistenkdrper (24) vorhandene Fihrungs-
rippe anliegt.

Zentriermodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf mindestens
eine Seitenwand des Zentriermodulk8rpers (1),
vorzugsweise diejenige Seitenwand, durch die
eine Federzunge in den Innenraum hindurch-
greift, einen Ausschnitt (12) aufweist, in dem
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beim Stecken des Kabelsteckers (23) eine an
ihn angebrachte Zentriernase einschnappt.

Zentriermodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf der Zentrier-
modulkSrper (1) elastische Rasthaken (8) auf-
weist, die zur Befestigung des Zentriermoduls
an der Schirmungsplatte (20) an den zugeh&ri-
gen Begrenzungslinien des in ihr vorgesehe-
nen Ausschnittes (30) an der jeweiligen Unter-
seite der Schirmungsplatte (20) einrasten, so
daB damit die erforderliche Verbindung zwi-
schen dem Zentriermodul und der Schir-
mungsplatte (20) hergestellt ist.

Zentriermodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf am Zentrier-
modulk&rper (1) ein die Lage der Schirmungs-
platte (20) definierender Ansatz (11) vorhanden
ist, der beim Aufbringen des Zentriermoduls
auf die Schirmungsplatte in einem damit korre-
spondierenden Ausschnitt eingreift.

Zentriermodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB seine Abmes-
sungen so festgelegt sind, daB er einen Kabel-
stecker (23) aufnehmen kann.

Claims

Centring module for guiding and holding a
cable plug on whose metallic housing part
(25), which is connected to the screen of the
cable (27), a conductive connection to an earth
potential carrier (20) is effected for screening
purposes during the plugging-in process,
characterised in that the centring module body
(1) is combined with a sprung metal element
(2), intrinsically as one piece, in such an ar-
rangement that its part (9, 10) located on its
outer wall makes contact (4) with the metal
element (2) during the attachment of the cen-
fring module in the edge region of a section
(30), which is there for the necessary passage
of the plug contacts and mating contacts (29)
of the cable plug (23), in a screening plate
(20), which is used as the earth potential car-
rier, at least in a part of the contact area
between the centring module and this screen-
ing plate (20), and in that its part which en-
gages through at least one corresponding re-
cess (15) into the interior of the centring mod-
ule at the same time rests on the metallic
housing (25) of the inserted cable plug (23).

Centring module according to Claim 1, charac-
terised in that the metal element is a contact-
spring element (2) of three-dimensional con-
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struction which, on its part located on the outer
wall of the centring module, represents a frame
formed by circumferential webs (9, 10), which
frame encloses the lower edge of the centring
module body and whose part (6, 7) which
engages through into the interior of the cen-
fring module body is approximately at right
angles to the first-mentioned part (9, 10) and is
constructed on two opposite webs (9) in the
form of in each case at least one spring tongue
(6, 7) with a pre-bent contact end region.

Centring module according to Claim 2, charac-
terised in that the recess (15) which allows the
spring tongues (6, 7) to engage through into
the interior is provided on mutually opposite
wall surfaces of the centring module body (1).

Centring module according to Claim 2 to 3,
characterised in that - with respect to two
mutually opposite webs (9) of the frame struc-
ture (9, 10) - a plurality of spring tongues (6, 7)
are provided which are offset alternately from
web side (9) to web side so that they do not
overlap with respect to one another, and in that
said spring tongues engage through, with their
pre-bent contact end region, into recesses (15)
corresponding thereto in the interior.

Centring module according to Claim 4, charac-
terised in that the spring tongues (6, 7) are
inserted into corresponding depressions (28) in
the centring module body (1).

Centring module according to one of Claims 2
to 4, characterised in that the web side (9)
connected to the spring tongues (6, 7) is bent
at a plurality of points (4), and in that the broad
side of the relevant webs (9) points in the
direction of the screening plate (20), which is
to be connected to the centring module, so
that contact is made at these points (4) when
the centring module is placed onto the screen-
ing plate (20).

Centring module according to Claim 6, charac-
terised in that those web sides (10) to which
no spring tongue is connected and the web
sides (9) which have such a spring tongue are
approximately at right angles with respect to
one another.

Centring module according to Claim 2, charac-
terised in that a contact surface (3) for the
webs (9) of the frame part is formed by a
corresponding recess in the cenfring module
body (1), and at least partial regions of two
opposite web sides (9) in each case come to



10.

11.

12,

13.

14.

11 EP 0 264 598 B1

rest with their broad side there.

Centring module according to Claim 2 or 4,
characterised in that the spring tongues (6, 7),
which are approximately at right angles to the
frame part, have at least one raised point (5),
in the form of a spot, in that this raised point
can be inserted with resistance into a cor-
respondingly matched slot (18) in the centring
module body (1) when the contact spring ele-
ment (2) is fitted onto the centring module
body (1).

Centring module according to Claim 9, charac-
terised in that, in the presence of a plurality of
spring tongues (6, 7), such a raised point (5) is
provided, at least for each external fongue on
each side, on its outermost edge, and in that,
starting at this point, the spring tongue has a
notch on its outside such that this raised point
is inserted with resistance into a correspond-
ingly provided slot (18) in the respective side
wall part when the contact spring element (2)
is placed onto the centring module body (1).

Centring module according to Claim 1 or 2,
characterised in that a cut-out (16), which is
open upwards, is in each case provided on the
wall surfaces of the centring module body (1)
which are mutually opposite and are not pro-
vided with recesses for holding the spring
tongues, on the lateral cut-out boundary sur-
face of which cut-out a guide rib, which is
present on the spring strip body (24) of the
cable plug (23), rests when said cable plug
(23) is inserted.

Centring module according to Claim 1, charac-
terised in that at least one side wall of the
centring module body (1), preferably that side
wall through which a spring tongue engages
into the interior, has a cut-out (12) into which a
centring tab, which is fitted to the cable plug
(23), snaps when said cable plug (23) is in-
serted.

Centring module according to Claim 1, charac-
terised in that the centring module body (1)
has elastic latching hooks (8) which latch in on
the respective underside of the screening plate
(20) for attachment of the centring module to
the screening plate (20) at the associated
boundary lines of the cut-out (30) provided in
it, so that in this way the required connection
between the centring module and the screen-
ing plate (20) is produced.

Centring module according to Claim 1, charac-
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terised in that there is a projection (11), which
defines the position of the screening plate (20),
on the centring module body (1), which projec-
tion (11) engages into a cut-out corresponding
thereto when the centring module is placed
onto the sceening plate.

Centring module according to Claim 1, charac-
terised in that its dimensions are defined such
that it can hold a cable plug (23).

Revendications

Module de centrage pour le guidage et la
réception d'un connecteur mile de cible, dans
lequel une liaison conductrice avec un support
(20) placé au potentiel de terre est établie lors
de I'opération de connexion, en vue de réaliser
un blindage, au niveau de la partie métallique
(25) qui est raccordée au blindage du cible
(27), du connecteur,

caractérisé par le fait que le corps (1) du
module de centrage est combiné 2 un élément
métallique élastique et d'une seule piéce (2),
selon un agencement tel que, lors de la fixa-
tion du module de cenfrage au niveau d'une
découpe (30) dans une plague de blindage
(20) présente pour le passage obligatoire des
contacts d'enfichage ou de contacts antagonis-
tes (29) du connecteur de cible (23) et uiilisé
comme support placé au potentiel de terre, la
partie (9,10) présente sur la paroi extérieure de
I'élément, est en contact (4) avec [I'élément
métallique (2), au moins dans une partie de la
surface de contact située entre le module de
centrage et cette plaque de blindage et que sa
partie, qui pénétre, par au moins une ouverture
correspondante (15) dans I'espace intérieur du
module de centrage, s'applique simultanément
contre le boftier métallique (25) du connecteur
de cible (23) enfiché.

Module de centrage suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait que I'élément métallique
est un élément de ressort de contact (2) pos-
sédant une forme tridimensionnelle et qui for-
me, au niveau de sa partie située prés de la
paroi extérieure du module de cenirage, un
cadre formé par des barrettes périphériques
(9,10) et qui entoure le bord inférieur du corps
du module de centrage et dont la partie (6,7),
qui pénétre dans l'espace intérieur du corps
du module de centrage, est approximativement
perpendiculaire a la partie indiquée en premier
lieu (9,10) et est agencée, au niveau de deux
barrettes (9) situées en vis-a-vis, sous la forme
d'au moins une languetie élastique (6,7) pos-
sédant une zone terminale de contact précin-



13 EP 0 264 598 B1

trée.

Module de centrage suivant la revendication 2,
caractérisé par le fait que I'évidement (15), qui
permet la pénéiration des languettes formant
ressorts (6,7) dans I'espace intérieur, est prévu
sur des surfaces de paroi, opposées l'une 2
I'autre, du corps (1) du module de centrage.

Module de centrage suivant la revendication 2
ou 3, caractérisé par le fait qu'il est prévu -en
rapport avec deux barrettes réciproquement
opposées (9) de la structure en forme de ca-
dre (9,10)- plusieurs languettes formant res-
sorts (6,7), qui sont décalées réciproquement
d'une maniére alternée d'un c6té (9) & l'autre
des barreties, de maniére & ne pas se chevau-
cher et que ces languettes formant ressorts
pénétrent, par leurs zones d'extrémité de
contact précinirées, dans des évidements (15),
qui leur correspondent et sont ménagés dans
I'espace intérieur.

Module de centrage suivant la revendication 4,
caractérisé par le fait que les languettes for-
mant ressorts (6,7) sont insérées dans des
renfoncements correspondants (28) du corps
du module de centrage (1).

Module de centrage suivant I'une des revendi-
cations 2 & 4, caractérisé par le fait que le
cbté (9) d'une barrette, qui est relié aux lan-
guettes élastiques (6,7), est cintré en plusieurs
emplacements (4) et que le cbté large des
barrettes considérées (9) s'étend en direction
de la plaque de blindage (20) qui doit étre
raccordée au module de centrage de sorte que
lors de la mise en place du module de centra-
ge sur la plaque de blindage (20), le contact
est établi au niveau de ces emplacements (4).

Module de centrage suivant la revendication 6,
caractérisé par le fait que les cbtés (10) des
barrettes, au niveau desquels n'est raccordée
aucune languette formant ressort, et les cbtés
(9) des barrettes qui possédent une telle lan-
guette formant ressort, sont approximativement
perpendiculaires entre eux.

Module de centrage suivant la revendication 2,
caractérisé par le fait qu'une surface d'appui
(3) pour les barrettes (9) de la partie formant
cadre est formée au moyen d'un évidement
correspondant du corps (1) du module de cen-
trage et qu'au moins des zones partielles de
deux cOtés opposés (9) de barrettes viennent
s'appliquer respectivement en cet endroit, par
leurs cbtés larges.
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Module de centrage suivant la revendication 2
ou 4, caractérisé par le fait que la languette
formant ressort (6,7), qui est au moins approxi-
mativement perpendiculaire & la partie formant
cadre, posséde au moins un emplacement su-
rélevé ponctuel (5), que lors de la mise en
place de I'élément de ressort de contact (2)
sur le corps (1) du module de centrage, cet
emplacement surélevé peut éfre inséré avec
difficulté dans une fente adaptée de fagon
correspondante (18) du corps (1) du module
de centrage.

Module de centrage suivant la revendication 9,
caractérisé par le fait que dans le cas de la
présence de plusieurs langueties formant res-
sorts (6,7), un emplacement ainsi surélevé (5)
est prévu sur le bord le plus extérieur au
moins de chaque languette extérieure de cha-
que cOté et qu'a partir de cet emplacement, la
languette formant ressort posséde, sur sa face
extérieure, une encoche, en sorte que, lors de
la mise en place de I'élément de ressort de
contact (2) sur le corps (1) du module de
centrage, cet emplacement surélevé soit diffici-
lement insérable dans une fente (18), prévue
de fagon correspondante, de I'élément de pa-
roi latéral respeciif.

Module de centrage suivant la revendication 1
ou 2, caractérisé par le fait que sur les surfa-
ces des parois du corps (1) du module de
centrage, qui sont situées en vis-3-vis et ne
sont pas pourvues d'évidements servant & lo-
ger les languettes formant ressorts, il est prévu
respectivement une découpe (16) qui s'ouvre
vers le haut et au niveau de la surface latérale
limite de laquelle s'applique respectivement
une nervure de guidage présente sur le corps
(24) formant barretie élastique du connecteur
de cible (23), lorsque ce dernier est enfiché.

Module de centrage suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait qu'au moins une paroi
latérale du corps (1) du module de centrage,
de préférence la paroi latérale que fraverse
une languette formant ressort pour pénéirer
dans l'espace intérieur, posséde une découpe
(12), dans laquelle s'encliquette un bec de
centrage prévu sur le connecteur de céble
(23), lors de I'enfichage de ce dernier.

Module de centrage suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait que le corps (1) du
module de centrage posséde des crochets
d'encliquetage élastiques (8), qui, pour la fixa-
tion du module de centrage sur la plaque de
blindage (20), s'encliquettent, au niveau des
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lignes limites associées de la découpe (30)
prévue dans cette plaque, au niveau de la face
inférieure respective de la plaque de blindage
(20), ce qui établit la liaison nécessaire entre le
module de centrage et la plaque de blindage
(20).

Module de centrage suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait que sur le corps (1) du
module de centrage il est prévu un appendice
saillant (11), qui définit la position de la plaque
de blindage (20) et qui, lors de la mise en
place du module de centrage sur la plague de
blindage, s'engage dans un évidement qui lui
correspond.

Module de centrage suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait que ses dimensions sont
fixées de maniére qu'il puisse recevoir un
connecteur de cible (23).
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