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@ Verfahren zur Herstellung von Vorgarnspulen.

@ Fur den automatischen Vorgarnspulenwechsel an der

Ringspinnmaschine wurde ein Verfahren zur Herstel-
lung von Vorgarnspulen fir automatische Ringspinnma-
schinen entwickelt, mit dem auf der Vorgarnspule optimale
Abzugsbedingungen unter extremen mechanischen Vor-
garnbeanspruchungen gewahrleistet werden. Zu diesem
Zweck variiert die Vorgarndrehung innerhalb einer Vor-
garnspulenbewicklung, indem die Anzahl der Vorgarnlagen
und die erhohte Fitgeldrehzahl durch Zahler und Regler in
einem Mikrorechner so optimiert werden, dass das Vor-
garn (ber eine bestimmte Anzahl von Vorgarnlagen eine
erhohte Drehung von 10 bis 30 % erhilt. Dadurch werden
bei Einsatz von Vorgarnspulen fiir den automatischen Vor-
garnspulenwechseiprozess Schadigungen bzw. ein Zer-
reissen des Vorgarns vermieden.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Herstellung von Vorgarnspulen, die fiir eine auto-
matische Beschickung des Spulengatters der Ring-
spinnmaschine geeignet sind.

Anwendung findet das Verfahren an Vorspinn-
maschinen.

An Vorspinnmaschinen wird bekanntlich mittels
eines Zentralantriebes die Antriebsdrehzahl gere-
gelt. Das Verhéltnis Spinnfliigeldrehzahl — Liefer-
geschwindigkeit wird davon nicht beeinflusst, so
dass die Vorgarndrehungen immer konstant blei-
ben. Durch die Trennung des Zentralaniriebes in
Gruppenaniriebe, wie sie aus dem DD-WP DO1H/
251 855/2 hervorgehen, ist eine Beeinflussung des
vorgenannten Verhalinisses moglich geworden.

Da an der Ringspinnmaschine die Abzugsbedin-
gungen fiir das Vorgarn nahezu gleichbleibend
sind, lag bisher keine Veranlassung vor, von einer
ebenfalls Uber den gesamten Prozess der Vorgarn-
spulenherstellung  gleichbleibenden  Vorgarndre-
hung abzugehen. Mit den so in iiblicher Weise her-
gestellten Vorgarnspulen ist jedoch ein automati-
scher Wechsel der Vorgarnspulen an der Ring-
spinnmaschine problematisch.

Ziel der Erfindung ist es, Schadigungen bzw. ein
Zerreissen des Vorgarnes bei Einsatz von Vor-
garnspulen fir den automatischen Vorgarnspulen-
wechselprozess zu vermeiden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Herstellung von Vorgarnspulen zu
schaffen, welches fiir den Vorgarnspulenwechsel
an der Ringspinnmaschine optimale Abzugsbedin-
gungen zuldsst, wobei das Vorgarn den exiremen
mechanischen Beanspruchungen gerecht wird.

Erfindungsgeméss ist dies durch ein Verfahren
geldst, das dadurch gekennzeichnet ist, dass die
Vorgarndrehung innerhalb einer Vorgarnspulenbe-
wicklung variiert, indem die Anzahl der Vorgamia-
gen und die erhdhte Fliigeldrehzahl durch Zihler
und Regler in einem Mikrorechner so optimiert wer-
den, dass das Vorgarn Uber eine bestimmte Anzahl
von Vorgarnlagen eine erhohte Drehung von 10 bis
30% erhalt.

Anhand der ein Ausfihrungsbeispiel darstellen-
den Diagramme wird die Erfindung naher beschrie-
ben. Es zeigen

Fig. 1 ein Diagramm mit zweimaligem Vorgarndre-
hungswechsel in Abhangigkeit des Spulentiillungs-
grades

Fig. 2 ein Diagramm mit einmaligem Vorgarndre-
hungswechsel in Abh&ngigkeit des Spulenfiiliungs-
grades

In Ringspinnmaschinen, die mit einer automati-
schen Vorgarnbeschickung ausgeriistet sind, wer-
den die ablaufenden Vorgarnhiilsen durch bewickel-
te Vorgarnspulen ersetzt. Dieser Wechselvorgang
findet ohne Unterbrechung des Spinnprozesses
statt. Dabei werden das ablaufende und das neue
Vorgarnstiick mechanisch miteinander verbunden
sowie die Vorgarnhillse und die Vorgarnspule bei
normalen Prozessbedingungen mehrmalig im Vor-
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garnspulenwechselwagen verschoben, so dass das
Vorgarn wahrend des Spulenwechselvorganges er-
hohten mechanischen Beanspruchungen ausge-
setzt ist.

Das Vorgarn lauft beispielsweise mit einer Um-
schiingung von 180° tiber Rollen und Kanten, an de-
nen es haufig zum Drehungsstau kommt, und die Dy-
namik der Verschiebebewegung der Spule innerhalb
des Spulenwechselwagens fihrt zu Langskrafien
im Faserverband, die insgesamt eine Zugfestig-
keitsminderung zur Folge haben. Durch Rotations-
bewegungen der ablaufenden Vorgarnhiiise, die im
Charakter des Wechselvorganges liegen, konnen
vereinzelt Windungen abrutschen, die zum Dre-
hungsverlust und zur Zugfestigkeitsminderung des
Vorgarnes fithren.

Es ist bekannt und verfahrenstechnisch bedingt,
dass die Zugfestigkeit von Vorgarn zu Beginn der
Spulenbildung durch schwellende Wickelkrafte, ins-
besondere schlagende Hiilsen, herabgesetzt ist.

Diese produktionsbedingten Einfliisse, beson-
ders wenn sie zu exiremen Vorgarnzugkréften fiih-
ren, kdnnen den Faserverband schadigen.

In exponierien Bereichen der Spulenbewicklung,
in denen das Vorgarn zusétzlich hohen mechani-
schen Beanspruchungen, beispielsweise wihrend
des automatischen Spulenwechselvorganges, aus-
gesetzt ist, wurden erfindungsgemass im Vorspinn-
prozess durch eine Erhéhung der Fliigeldrehzahl
um 10 bis 30% im Vorgarn echte Mehrdrehungen er-
Zeugt.

Die Lange des mit Mehrdrehungen versehenen
Vorgarnstlickes richtet sich nach textil-technologi-
schen Gesichtspunkten, wie der Spulenwechsel-
zeit, die im Mikrorechner programmierbar und steu-
erbar ist. Das mit Mehrdrehungen beaufschlagte
Vorgarnstiick wird vollstandig fir den Wechselvor-
gang bendtigt bzw. gelangt als auf der Hiilse ver-
bleibendes Reststiick in den Abfall.

Die Mehrdrehungen werden je nach Anforde-
rung an die Festigkeit des Vorgarns vorzugsweise
am Spulenanfang und am Spulenende erzeugt
(Fig. 1).

Zur Durchfilhrung des automatischen Spulen-
wechselvorganges werden zwangsléufig mehrere
Windungen mit tiberdrehtem Vorgarn am Spulenan-
fang bendétigt (Fig. 2).

Zur Realisierung der vorgegebenen technologi-
schen Parameter in den beschriebenen Bewick-
lungsphasen werden an sich bekannte Zahler und
Regler eingesetzt.

Nach der Phase der erhohten Fliigeldrehzahl &n-
dert sich das Fligeldrehzahlliefergeschwindigkeits-
verhéltnis in dem Masse, wie es normalerweise von
der Technologie vorgesehen ist. Die kurzfristigen
Anderungen der Produktionsbedingungen fithren
zu kaum spirbaren Einschrankungen der Maschi-
nenproduktivitat.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Vorgarnspulen
fir die automatische Beschickung von Spulengat-
tern an Ringspinnmaschinen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorgarndrehung innerhalb einer Vor-
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garnspulenbewicklung variiert wird, indem die An-
zahl der Vorgarnlagen und die erhéhte Fligeldreh-
zahl durch Zahler und Regler in einem Mikrorech-
ner so optimiert werden, dass das Vorgarn {iber ei-
ne bestimmte Anzahl von Vorgarnlagen eine erhh- 5
te Drehung von 10 bis 30% erhalt.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Vorgarn am Spulenanfang und
am Spulenende eine erhdhte Drehung von 10 bis
30% erteilt wird. 10
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