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64 Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes.

@ Bei einem einer Ringspinneinrichtung (3) vorgeordne-

ten Streckwerk (1) mit zwei zwischen sich einen
Klemmspalt (15) fiir die verstreckte Faserlunte (2) bestim-
menden Austrittswalzen (9, 10) bildet eine dieser Austritts-
walzen (9, 10) im Anschluss an den Klemmspalt (15) eine
Umienkstrecke (11) fiir die verstreckte Faserlunte (2). Um
die Garnfestigkeit zu erhhen, wird vorgeschlagen, dass die
die Umlenkstrecke (11) bildende Austrittswalze (10) zumin-
destim Ablaufbereich der Umienkstrecke (11) eine quer zur
Luntenachse wirksame Gleitfléche fir die sich zwischen der
Ringspinneinrichtung (3) und dem Streckwerk (1) eindre-
hende Faseriunte (2) ergibt.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Herstellen eines Garnes, bestehend aus wenig-
stens einer Ringspinneinrichtung und einem der
Ringspinneinrichtung vorgeordneten und wenig-
stens eine Verzugsstrecke fiir eine Faserlunter
aufweisenden Streckwerk mit zwei zwischen sich ei-
nen Klemmspalt fir die verstreckte Faserlunte be-
stimmenden Austrittswalzen, von denen eine im An-
schluss an den Klemmspalt eine Umlenkstrecke fiir
die verstreckte Faseriunte bildet.

Bei bekannten Ringspinneinrichtungen héngt die
Garnfestigkeit im wesentlichen von der Eindrehung
ab, die die verstreckte Faserlunte durch den L&u-
fer der Ringspinneinrichtung erfahrt. Da die Um-
laufzahlen des Laufers von Ringspinneinrichtungen
jedoch nicht beliebig gesteigert werden kdonnen,
bleibt die Garneindrehung insbesondere bei hohen
Abzugsgeschwindigkeiten beschrénkt.

Um aufgrund einer entsprechenden Luntenver-
dichtung eine verbesserte Faserfithrung fir die
verstreckte Faserlunte zu erhalten, ist es bekannt
(DE-A 1 178 749), eine der Austrittswalzen des
Streckwerkes nicht nur mit einer pfeil- oder bogen-
formigen Riffelung zu versehen, sondern im Be-
reich dieser Riffelung auch eine Saugzone anzuord-
nen, so dass die Fasern mit Hilfe der Riffelung der
Austrittswalze mit der Unterstlitzung des Saugluft-
stromes durch die Saugzone im Sinne einer Ver-
schmélerung des Luntenbandes zusammengefihrt
werden. Eine solche Zusammenfiihrung der Fasemn
ist allerdings nur bei einer Relativbewegung der Fa-
sern gegeniiber der geriffelten Austrittswalze in
Férderrichtung moglich. Es kann daher lediglich auf
jene Fasern eine solche Querkraft ausgelbt wer-
den, die mit ihren vorderen Enden bereits auf die
geriffelte Austrittswalze des Streckwerkes auflau-
fen, aber noch nicht vom Klemmspalt zwischen den
Austrittswalzen erfasst sind. Die Verdichtungswir-
kung auf die gesamte Faserlunte bleibt daher ver-
gleichsweise gering, zumal der Klemmspalt zwischen
den das Hochverzugsfeld des Streckwerkes be-
grenzenden Austrittswalzen wieder flir eine ent-
sprechende Luntenverbreiterung sorgt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
die Spinnleistung innerhalb der gegebenen Grenzen
fur den Spulenantrieb zu steigern, ohne einen Fe-
stigkeitsverlust beflirchten zu miissen.

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe da-
durch, dass die die Umlenkstrecke fiir die Faserlun-
te bildende Austrittswalze zumindest im Ablaufbe-
reich der Umlenkstrecke eine quer zur Luntenach-
se wirksame Gleitflache fiir die sich zwischen der
Ringspinneinrichtung und dem Streckwerk eindre-
hende Faserlunte ergibt.

Da die die Umlenkstrecke bildende Austrittswal-
ze des Streckwerkes fiir die Faserlunte eine quer
zur Luntenachse wirksame Gleitflache bildet, kann
sich die durch den Laufer der Ringspinneinrichtung
bedingte Lunteneindrehung bis in den Bereich der
Umlenkstrecke erstrecken, so dass aufgrund der
Drehung der Faserlunte die unvermeidbar aus dem
Faserverband birstenartig abstehenden Faseren-
den nacheinander an die Gleitflache herangeflhrt
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und quer zur Luntenachse an die Faserlunte mit der
Wirkung angedriickt werden, dass die Faserlunte
mit den abstehenden Faserenden zusétzlich umwun-
den wird, was bei sonst gleichen Spinnbedingungen
zwangslaufig zu einer hoheren Garnfestigkeit
fahrt. Die die Umlenkstrecke bildende Austrittswal-
ze bringt ausserdem den Vorteil mit sich, dass die
Faserlunte aufgrund des vorgegebenen Umschlin-
gungswinkels selbsttatig an die Gleitfliche ange-
driickt wird, ohne den Abzugswiderstand zu ver-
gréssemn, da ja die Gleitflache in Abzugsrichtung
mitbewegt wird.

Um den angestrebten Effekt der Umwindung der
Faserlunte mit abstehenden Faserenden vorteilhaft
ausndtzen zu kdnnen, muss der die Gleitflache bil-
dende Umfangsabschnitt der Austtrittswalze eine
Umfangslange aufweisen, die zumindest die wesent-
liche Lunteneindrehung umfasst, was eine insheson-
dere von den Reibungsverhaltnissen abhéngige
Mindestumfangslédnge erfordert. Damit diese Min-
destumfangslange fiir die Gleitfliche ohne kon-
struktive Schwierigkeiten eingehalten werden kann,
kann der Durchmesser der die Umlenkstrecke bil-
denden Austrittswalze entsprechend grosser als
der Durchmesser der anderen Austrittswalze sein,
wobei sich ein Mindestdurchmesserverhéltnis von
1,5 bis 2 in den meisten Féllen als vorteilhaft erweist.

Zur Unterstiitzung der Lunteneindrehung im Be-
reich der Umlenkstrecke wird in weiterer Ausbil-
dung der Erfindung vorgeschlagen, dass zwischen
dem ablaufseitigen Ende der Umlenkstrecke fir die
verstreckte Faserlunte und dem Klemmspalt zwi-
schen den beiden Austrittswalzen des Streckwer-
kes eine Andriickrolle flir die verstreckte Faser-
lunte vorgesehen ist, dass die die Umlenkstrecke
bildende Austrittswalze in den Umfangsbereich zwi-
schen dem Klemmspalt und der Andriickrolle eine
Saugzone fir die verstreckte Faserlunte aufweist
und dass im Bereich der Saugzone auf wenigstens
einer Langsseite eine Blaseinrichtung fiir einen ge-
gen die besaugte Austrittswalze gerichteten Blas-
luftstrom mit einer Strémungskomponente quer zur
Saugzone angeordnet ist. Durch das Vorsehen ei-
ner Blaseinrichtung auf einer Langsseite einer
Saugzone zwischen dem Klemmspalt und einer mit
Abstand vor dem ablaufseitigen Ende der Umlenk-
strecke angeordneten Andrickrolle kann gegen die
verstreckte, durch die Saugzone festgehaltene Fa-
serlunte ein Blasluftstrom mit einer Strdmungskom-
ponente quer zur Faserlunte gerichtet werden, so
dass sich eine sehr wirksame Faserbiindelung ein-
stellt. Da diese Faserbindelung nicht im Bereich
des Hochverzugsfeldes durchgeftihit wird, son-
dern im Anschluss daran nach dem Austritt der Fa-
serlunte aus dem Klemmspalt zwischen den beiden
Austrittswalzen, bleibt die durch das Zusammenfiih-
ren der Fasern des breiteren Luntenbandes erhal-
tene schmale Lunte erhalten. Die der Blaseinrich-
tung nachgeordnete Andriickrolle fur die Faserlun-
te stellt dabei eine notwendige Luntenfithrung
sicher, die die Faserblndelung erheblich unter-
sthtzt, weil die durch den Blasluftstrom bedingte
Querkraft auf die Faserlunte zwischen zwei Lunten-
fahrungen einwirkt, die durch den Klemmspalt zwi-
schen den beiden Austrittswalzen des Streckwer-
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kes und dem Fihrungsspalt zwischen der Andriick-
rolle und der einen Austrittswalze gebildet werden.
Im Gegensatz zum Klemmspalt werden in dem durch
die Andriickrolle bestimmten Fihrungsspalt ledig-
lich ein seitliches Auswandern verhindernde Fiih-
rungskrifte erforderlich, so dass die gebiindelte
Faserlunte aus diesem Fiihrungsspalt mit einer ei-
nem Quadrat angenherten Querschnitiform aus-
treten kann, die die nachfolgende Eindrehung der
Fasern vereinfacht, weil die sonst bei einem Lunten-
band mit einer ausgeprégten Breitenerstreckung
seitlich liegenden Fasern nicht in einem dreieckfor-
migen Bereiche zu einem runden Luntenquerschnitt
zusammengefihrt werden missen.

Besonders vorteilhafte Verhéltnisse fiir die Biin-
delung verstreckter Faserlunten ergeben sich beim
Vorsehen von zwei Ringspinneinrichtungen und ei-
nem Streckwerk mit wenigstens zwei Verzugs-
strecken fiir je eine Faserlunte dann, wenn die die
Umlenkstrecke fiir die Faserlunten bildende Aus-
trittswalze im Umfangsbereich zwischen dem Kiemm-
spalt und der Andriickrolle je einer Faserlunte zu-
geordnete Saugzonen aufweist, die zwischen sich
einen in Forderrichtung breiter werdenden, unbe-
saugten Zwickelbereich bilden, gegen den die Blas-
einrichtung gerichtet ist. Durch das Vorsehen einer
Blaseinrichtung im Zwickelbereich zwischen den in
Férderrichtung  auseinanderlaufenden  Saugzonen
wird ein Blasluftstrom erhalten, der sich an der Aus-
trittswalze in zwei gegensinnige, quer zu den ver-
streckten Faserlunten gerichtete Teilstrome teilt,
so dass die wegen der unmittelbar nebeneinander-
gereihten Verzugsstrecken mit einem geringen Sei-
tenabstand voneinander verlaufenden Faserlunten
im Sinne einer Abstandsvergrésserung ausein-
andergeblasen werden. Da die Faserlunten 2zu-
gleich mit Hilfe des Saugluftstromes durch die Saug-
zonen an der Austrittswalze festgehalten werden,
ergibt sich eine sehr wirksame Faserbiindelung.
Das seitliche Auseinanderdrdngen der verstreck-
ten Faserlunten bringt ausserdem eine Angleichung
des gegenseitigen Luntenabstandes an den ent-
sprechenden Abstand der Ringspinneinrichtungen
mit sich.

Das Biindeln der Faserlunten zu einem dem spé-
teren Garngquerschnitt angepassten Luntenquer-
schnitt erleichtert die Eindrehung der Faserlunte
durch den Laufer der nachgeordneten Ringspinn-
einrichtung, so dass beispielsweise aus kardierten
Vorlunten gewonnene Vorgarne dem Streckwerk
auch fir die Herstellung von feineren Garnen vor-
gelegt werden kdnnen, die ohne eine solche Biinde-
lung der verstreckten Vorgame den Einsatz von
gekammten Vorlunten erfordern.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung zum
Herstellen eines Garnes in einer schematischen,
zum Teil aufgerissenen Seitenansicht,

Fig. 2 eine Draufsicht auf diese Vorrichtung im
Bereich des Austrittswalzenpaares des Streckwer-
kes,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie HI-li der Fig.
2 in einem grosseren Massstab,
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Fig. 4 eine Konstruktionsvariante einer erfin-
dungsgeméssen Vorrichtung mit zwei Ringspinnein-
richtungen in einer schematischen Vorderansicht,

Fig. 5 diese Vorrichtung nach Fig. 4 in einer zum
Teil aufgerissenen Seitenansicht und

Fig. 6 diese Vorrichtung in einer Draufsicht.

Die Vorrichtung nach dem Ausfihrungsbeispiel
gemass den Fig. 1 bis 3 besteht im wesentlichen aus
einem Streckwerk 1 fiir eine Faserlunte 2 und einer
Ringspinneinrichtung 3, die in herkémmlicher Weise
aufgebaut ist und eine Ringbank 4 mit einem Ring 5,
einen auf dem Ring 5 gelagerten Laufer 6 und eine
tiber einen Spindelwirtel 7 antreibbare Spule 8 auf-
weist.

Von den beiden Austrittswalzen 9 und 10 des
Streckwerkes 1 bildet die untere Austrittswalze 10
eine Umlenkstrecke 11 fir die verstreckte Faserlun-
te 2, wobei mit Abstand vor dem ablaufseitigen Ende
12 der Umlenkstrecke 11 eine Andriickrolle 13 vorge-
sehen ist, zwischen der und der Austrittswalze 10
sich ein Fihrungsspalt 14 fir die Faserlunte 2 er-
gibt. Da die Andriickrolle 13 mit Abstand vor dem ab-
laufseitigen Ende 12 der Umlenkstrecke 11 angeord-
net ist und die Austrittswalze 10 fir die Faserlunte 2
eine quer zur Luntenachse wirksame Gleitflache bil-
det, kann sich die {iber den Laufer 6 der Faserlunte
2 erteilte Eindrehung bis in den Bereich des Fih-
rungsspaltes 14 erstrecken, so dass aufgrund der
im ablaufseitigen Bereich der Umlenkstrecke 11 wirk-
samen Luntendrehung die abstehenden Faserenden
quer zur Faserlunte um diese gewunden werden,
was sich in einer entsprechenden Steigerung der
Garnfestigkeit auswirkt.

Zwischen dem Klemmspalt 15 und der Andriickrol-
le 13 ist die Austrittswalze 10 mit einer Saugzone 16
fur die verstreckte Faserlunte 2 versehen. Zu die-
sem Zweck weist die Austrittswalze 10 einen ent-
sprechenden Saugeinsatz 17 auf. Auf beiden
Langsseiten dieser Saugzone 16 ist je eine Blasein-
richtung 18 in Form von zwei gegen die Saugzone 16
gerichteten, etwa parallel zur Saugzone veraufen-
den Schiitzdiisen vorgesehen, die eine Blasluftstrd-
mung mit einer quer zur Saugzone 16 gerichteten
Stromungskomponente 19 erzeugen, wie dies in
Fig. 3 schematisch angedeutet ist. Da die Faserlun-
te 2 einerseits durch die Saugstromung 20 im Be-
reich der Saugzone 16 an die Austrittswalze 10
angesaugt und anderseits im Klemmspalt 15 und im
Fuhrungsspalt 14 gefihrt wird, bewirken die Stro-
mungskomponenten 19 der Blasluftstrdmung eine
Faserbiindelung, so dass sich der gezeichnete Lun-
tenquerschnitt mit einer ausgepragten Breitener-
streckung in eine Querschnittsform 21 Oberflihren
lasst, die dem spéteren Garnquerschnitt bereits an-
genahert ist. Es entféllt daher die Notwendigkeit,
die Fasern des breiten Luntenbandes bei deren
Eindrehung im Anschluss an den Fihrungsspalt 14
in einem dreieckformigen Bereich auf den runden
Garnquerschnitt zusammenfihren zu missen, was
eine bessere Ausrichtung der Fasern und damit ei-
ne hohere Garnfestigkeit ergibt.

Geméss dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel
nach den Fig. 4 bis 6 sind vier Ringspinneinrichtun-
gen 3 zwei Streckwerken 1 mit je zwei Verzugs-
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strecken fir je eine Faserlunte 2 zugeordnet, so
dass jeder der Ringspinneinrichtungen 3 eine Fa-
serlunte zugeflhrt wird. Diese Faserlunten 2, die
von je einer Vorgarnspule 22 abgezogen werden,
werden paarweise den beiden Streckwerken 1 zuge-
fuhrt und entlang der unmittelbar nebeneinanderge-
reihten Verzugsstrecken in mehreren Verzugsfel-
dern verstreckt.

Wie sich aus den Fig. 4 und 6 ergibt, ist den bei-
den Streckwerken 1 eine gemeinsame Austrittswal-
ze 10 zugeordnet, die gegentiber den mit ihr zusam-
menwirkenden Austrittswalzen 9 einen erheblich
grosseren Durchmesser aufweist und im Anschluss
an den Klemmspalt 15 zwischen den Austrittswalzen
9 und 10 eine Umlenkstrecke 11 fiir die verstreckten
Faserlunten 2 bildet. Zwischen den Austrittswalzen
9 und den in Forderrichtung nachfolgenden An-
driickrollen 13 sind fir die Faserlunten 2 paarweise
auseinanderlaufende Saugzonen 16 vorgesehen,
die {iber einen Saugeinsatz 17 der Austritiswalze 10
besaugt werden. Zwischen diesen je einem Streck-
werk 1 zugeordneten Saugzonen 16 ergibt sich somit
ein sich in Forderrichtung verbreiternder, unbe-
saugter Zwickelbereich 23, gegen den eine Blasein-
richtung 18 gerichtet ist.

Die aus dem Klemmspalt 15 zwischen den Aus-
trittswalzen 9 und 10 eines jeden Streckwerkes 1
austretenden, aufgrund der unmittelbar nebenein-
andergereihten Verzugsstrecken einen geringen
gegenseitigen Seitenabstand aufweisenden Faser-
lunten 2 werden daher durch den Blasluftstrom der
Blaseinrichtungen 18 im Sinne einer Abstandsver-
grosserung auseinandergeblasen, so dass diese
Faserlunten 2 wiederum eine Blndelung erfahren,
zumal die Andriickrollen 13 eine weiterreichende
Seitenverlagerung der Faserlunten wirksam verhin-
dern.

Aufgrund der im Zusammenwirken der Blasein-
richtungen 18 mit den Saugzonen 16 erzielten, paar-
weisen Blndelung der Faserlunten 2 entfallt die
Notwendigkeit, die Fasern des sonst nach dem Aus-
tritt aus dem Hochverzugsfeld der Streckwerke 1
breiteren Luntenb&nder bei deren Eindrehung in ei-
nem dreieckformigen Bereich auf den runden Gam-
querschnitt zusammenfiihren zu miissen. Darlber
hinaus wird durch die Luntenfiihrung auf der Aus-
trittswalze 10 im Anschluss an die Andrlickrollen 13,
die mit Abstand vor der Ablaufstelle 12 der Faser-
lunten 2 von der Austrittswalze 10 angeordnet sind,
eine Umwindung der Faserlunten 2 mit abstehenden
Luntenfasern erzielt, weil die von den Ringspinnein-
richtungen 3 erteilte Lunteneindrehung sich bis zum
Flihrungsspalt 14 zwischen den Andriickrollen 13
und der Austrittswalze 10 erstreckt und daher ab-
stehende Faserenden an der Oberflache der Aus-
trittswalze 10 um die drehenden Faserlunten 2 ge-
wunden werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes, be-
stehend aus wenigstens einer Ringspinneinrichtung
und einern der Ringspinneinrichtung vorgeordneten,
wenigstens eine Verzugsstrecke fir eine Faserlun-
te aufweisenden Streckwerk mit zwei zwischen sich
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einen Klemmspalt fir die verstreckte Faserlunte be-
stimmenden Austrittswalzen, von denen eine im An-
schluss an den Klemmspalt eine Umlenkstrecke fir
die verstreckte Faserlunte bildet, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die die Umlenkstrecke (11) fiir die Fa-
serlunte (2) bildende Austrittswalze (10) zumindest
im Ablaufbereich der Umlenkstrecke (11) eine quer
zur Luntenachse wirksame Gleitflache fir die sich
zwischen der Ringspinneinrichtung (3) und dem
Streckwerk (1) eindrehende Faserlunte (2) ergibt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen dem ablaufseitigen
Ende (12) der Umlenkstrecke (11) fir die verstreck-
te Faserlunte (2) und dem Klemmspalt (15) zwischen
den beiden Austrittswalzen (9, 10) des Streckwer-
kes (1) eine Andrlckrolle (13) fir die verstreckte
Faserlunte (2) vorgesehen ist, dass die die Umlenk-
strecke (11) bildende Austrittswalze (10) in dem Um-
fangsbereich zwischen dem Klemmspalt (15) und der
Andriickrolle (13) eine Saugzone (16) fir die ver-
streckte Faserlunte (2) aufweist und dass im Be-
reich der Saugzone (16) auf wenigstens einer
Langsseite eine Blaseinrichtung (18) fiir einen ge-
gen die besaugte Austrittswalze (10) gerichteten
Blasluftstrom mit einer Strdmungskomponente quer
zur Saugzone (16) zugeordnet ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass beim Vorsehen von
zwei Ringspinneinrichtungen (3) und einem Streck-
werk (1) mit wenigstens zwei Verzugsstrecken fiir je
eine Faserlunte (2) die die Umlenkstrecke (11) flr
die Faserlunten (2) bildende Austrittswalze (10) im
Umfangsbereich zwischen dem Klemmspalt (15) und
der Andriickrolle (13) je einer Faserlunte (2) zuge-
ordnete Saugzonen (16) aufweist, die zwischen sich
einen in Forderrichtung breiter werdenden, unbe-
saugten Zwickelbereich (23) bilden, gegen den die
Blaseinrichtung (18) gerichtet ist.
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