3

20 sierpnia 1929 r.

A4l 1300

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 10265.

KL 301 1.

Georg Alexander Krause
(Monachjum, Niemcy).

Sposob i urzadzenie do sterylizacji i aktywizacji gazow, pary, nawpot ptynnych
i ptynnych cial rozmaitego rodzaju, w szczegélnosci wody,
a rowniez do wytwarzania aktywnyclr materjatow.

Zgloszono 2 listopada 1927 r.
Udzielono 10 kwietnia 1929 r.

Dzialanie oligodynamicznych metali,
np. miedzi, stopéw srebra lub innych, jest
przedewszystkiem zalezne od wielkosci po-
wierzchni, z ktéra sie¢ stykaja materjaly,
majace byé sterylizowane, Rozwéj oligo-
dynamicznych dzialan zalezny jest od ro-
dzaju materjalu, w ktérym te metale lub
stopy metali maja zastosowane, Podczas
gdy w destylowanej wodzie przy drob-
nych ilosciach wsiewanych bakteryj oligo-
dynamiczne wlasno$ci metali lub ich sto-
péw dobrze si¢ moga rozwijaé, zmniejsza
sie natomiast znacznie ich dzialanie przy
wigekszych iloSciach splawianych bakteryj
lub w koloidalnych roztworach i t. d. tak,
Ze ogranicza si¢ tylko pole dziatania do
kilku milimetréw lub zupelnie ustaje.

Dotychczas znane sposoby i urzadzenia
do stosowania dzialari oligodynamicznych
metali lub ich stopéw na plyny nie odpo-
wiadaja swemu zadaniu.

Takie urzadzenia sterylizacyjne w jed-
nym przypadku sktadaja si¢ z naczynia z
zanurzonym drutem z oligodynamicznego
metalu lub oligodynamicznego stopu meta-
lu lub tez z naczynia, ktérego wewnetrzne
$cianki zaopatrzone sa w mniejsze lub
wigksze powierzchnie z oligodynamicznego
metalu Iub jego stopu. Urzadzenia te dzia-
taja powoli i niepewnie, poniewaz cala
ilo§¢é pltynu musi by¢ sterylizowana lub ak-
tywowana, zaréwno od s$rodka naczynia
ku jego Sciance, jak i od tej ostatniej do
srodka naczynia,
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Drugim rodzajem takich urzadzen ste-
rylizacyjnych sa = filtry, w ktérych po-
wierzchnia filtrn lub’ jegb masa jest pokry-
ta metalem lub stojem, dzialajacym oligo-
dynamicznie. Ten rodzaj jest jeszcze mniej
pewny od poprzedniego, poniewaz niemoz-
liwem jest w czasie przesaczenia przez fil-
try, ktére wystarcza do mechanicznego za-
trzymania z plynéw mnajdrobniejszych
istot zyjacych, spowodowaé calkowite ich
_zniszczenie li tylko przez samo dzialanie
oligodynamicznych metali lub ich stopéw.

Poznanie tej zasady doprowadzilo wta-
$nie do tego, zeby plyn, majacy byé stery-
lizowany lub aktywowany, porozdzielaé na
wiele czeéci lub pradéw przez odpowied-
nie wielkie powierzchnie, tworzace pewne
ksztalty lub bezpostaciowe masy, albo
przez wlasciwe uksztaltowanie urzadzend,
w ktérych sterylizacja lub aktywizacja ma
by¢ przeprowadzona, a ktére skladaja sie
z oligodynamicznych metali lub ich stopéw
lub z temi metalami lub stopami sa w ja-
kikolwiek sposéb polaczone, przyczem od-
legtoéci i uksztaltowanie cial “foremnych,
wzglednie odleglosé bezpostaciowych cza-
steczek masy, okresla ilo§é¢ i postaé¢ roz-
dzielonych czesci lub pradéw, wzglednie
odcinkéw ptynu. Dzigki temu otrzymuje sie
pewnie dzialajace pola sterylizacyjne lub
aktywizacyjne tak, ze dla danego plynu,
majacego byé sterylizowanym lub aktywi-
zowanym, zgoéry okreslié mozna czas trwa-
nia sterylizacji lub aktywizacji.

Do takiego postepowania mozna dola-
czyé przedtem lub potem proces filtracyj-
ny, aby np. usunaé czastki brudu lub inne
ciala obce. Filtry przytem moga byé urza-
dzone oligodynamicznie.

Uksztaltowane ciala lub bezpostaciowe
masy albo uksztaltowane urzadzenie moga
same sluzyé w dowolny sposéb jako filtry
sterylizacyjne lub aktywizacyjne, przyczem
jednak powierzchnia filtru lub jego wy-
miar przestrzenny, a tem samem droga,
ktéra ma odbyé plyn, odpowiadajaca dzia-

taniu sterylizacyjnemu lub aktywizacyjne-
mu, wybrana byé winna wigksza, niz tego
wymaga czysto mechaniczne oddzielenie
mikroorganizméw. Albo tez nalezy czas
przeplywu przez filtr traktowanego plynu
odpowiednio przedluzyé przy malej oligo-
dynamicznej powierzchni filtru, ktéra nie
wystarcza dla pewnego sterylizowania lub
aktywowania plynu, przy normalnej szyb-
kosci filtru, to jest takiej, jaka dostateczna
jest do czysto mechanicznego zatrzymania
zarodkéw,

Wykonanie opisanego sposobu moze
byé przeprowadzone w rozmaity sposéb.
Stuzy¢ moga do tego dowolne naczynia lub
zbiorniki, ktére sa napelnione calkowicie
lub czesciowo ciatami foremnemi, jak np.
kulkami, precikami, drutami, wstazkami,
pierScieniami (pierscienie Raschiga i tym
podobne), tkaninami, plecionkami _(tkani-
ny i plecionki z drutu) lub materjatami
wléknistemi i innemi bezpostaciowemi ma-
sami (proszkowanemi, ziarnistemii t. d.), do
ktérych wlewa si¢ plyn majacy byé stery-
lizowany lub aktywowany lub sie go przez
nie przepuszcza, co np. moze byé spowo-
dowane przez samo ciénienie pltynu lub
przez dzialanie ssace, wywotane cisnieniem,
tloczeniem, wirowaniem albo jakim innym
odpowiednim sposobem.

Ciala foremne lub bezpostaciowe moga

by¢ umieszczone w naczyniu lub zbiorniku
albo luzno, albo tez w specjalnych koszy-
kach, siatkach, woreczkach filtrowych, lub
w jakichkolwiek innych naczyniach o §cian-
kach przepuszczalnych tak, by byly w
stycznosci z plynem, majacym byé steryli-
zowanym lub aktywowanym,

Réwniez moga byé ciala foremne lub
bezpostaciowe polaczone miedzy soba w
stale twory, tak by odstep miedzy niemi
byt staly niezmienny. Twory te moga byé
stale potaczone z naczyniami lub samo na-
czynie moze byé tak uksztaltowane, ze
swoim wewnetrznym ksztaltem, np. zapo-
moca ostrzy, paskéw, listewek, rurek, zwo-
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jow lub ksztattem podobnym do kotla rur-
kowego rozdziela plyn na czesci, prady
lub odcinki,

Rozdzial plynu na prady czesciowe
moze nastapi¢ w dowolny sposob, Prady te
moga byé np. laczone koiejno jeden za dru-
gim tak, ze plyn jest wyciagniety w jeden
nieprzerwany lub przerwany slup o celowo
malym przekroju i w tym stanie jest pod-
dany dzialaniu oligodynamicznych metali.

Ksztalt mas, cial foremnych lub na-
czyn, otaczajacych piyn, okresla takze tu-
taj ksztalt stupa ptynu, Tak np. mozna plyn
w celu sterylizacji lub aktywizacji przepu-
$cié, przetloczyé lub przesaczy¢ przez rurg
wykonang catkowicie lub czesciowo z oli-
godynamicznych metali lub ich stopéw, al-
bo ktéra jesti calkowicie lub czesciowo me-
talami temi wypelniona, albo wreszcie ptyn
w takiej rurze mozna przerobi¢ w stanie
spoczynku. O ile dobrze dostosujz si¢ dtu-
gosé rury i jej przekréj, jako tez czas prze-
plywu przez nia przerabianego plynu, wow-
czas nastapi dokladna i pewna jego stery-
lizacja lub aktywizacja.

Rura_moze byé oczywiscie takze wy-
pelniona wewnatrz jednym lub kilkoma
jadrami lub rdzeniami, wykonanemi cal-
kowicie lub czesciowo z oligodynamicznych
mctali lub ich stopéw, np. drutem lub sznu-
rem azbestowym, przyczem plyn musi
przeplynaé przez rur¢ w postaci wydrazo-
nego cylindra. Przytem rura, jej jadro al-
bo rdzen, wykonana z powyzszych metali
lub ich stopdw, moze si¢ sktadaé¢ z jednego
z nich niebedacego materjatem oligodyna-
micznym.

Mozna tez nadaé rurze, jej jadru lub
rdzeniu taki kierunek lub bieg, aby ptyn
zmusi¢ do zmiany kierunku, co posiada
szczegolne znaczenie, gdy plyn ma byé

‘przerabiany w rurach o wigkszym prze-

kroju.

Takie rury lub naczynia dadza sie na-
turalnie wykonaé przez zmiane ich uksztal-
towania np. zwezenia, rozszerzenia, skre-

cenia lub zalamania, wskutek czego plyn
musi czesto zmieniaé swoéj kierunek i wcho-
dzi w mozliwie bliska stycznosé z metala-

W ten sposob mozna bardzo latwo zbu-
dowaé proste, a cobrze dzialajace filtry
ssagce lub lewarowe, przyczem wykorzy-
stuje si¢ dzialanie wioskowate (kapilarne)
takiego zmetalizowanego jadra lub rdzenia
azbestowego, umieszczonego wewnatrz ru-
ry. Gdy opuszcza si¢ itaki lewar do naczy-
nia, napelnionego niesterylizowana woda,
to wydobywa on przez dzialanie wlosko-
wate 1 pod wplywem oligodynamicznych
inetali plyn, wolny od zarodkéw.

Zamiast plyn wyciagna¢ w ksztalcie
siupa, to jest w prady czesciowe, laczone
ze sobg, mozna go tez przerabia¢ przy
wyciagnigciu wszerz (prady czesciowe o-
bok siebie) jako przerywana lub nieprze-
rywana warstwe, W tym celu mozna plyn
przepusci¢ np. calkowicie lub czesciowo
miedzy dwiema gladkiemi lub foremnemi,
réwnoleglemi lub prawie réwnoleglemi
plytami z oligodynamicznych metali lub ich
stopéw albo ze zblizonych do nich mate-
rjaléw; mozna tez plyn ten podda¢ dziala-
niu oligodynamicznych metali w otwartych
lub zamknietych rynnach albo na §ciankach
¢ciekowych, posiadajacych te same wla-
snosci, ‘

Przytem rura, plyty, rynny i s$ciany
sciekowe, lub tez jadra albo rdzenie moga
byé¢ zaopatrzone na powierzchniach dziala-
jacych w rowki, zeby, listewki, kolce lub
tym podobne nacinajace i dzielace organy,
ktére calkowicie lub czesciowo skladaja
si¢ lub sa otoczone oligodynamicznemi
metalami lub ich stopami lub materjatami
do nich zblizonemi.

Mozna tez naturalnie polaczyé jeden z
tych sposob6w wykonania z drugim, po-
przednio wymienionym. :

Istota tego sposobu polega na dopro-
wadzeniu plynu do pewnej postaci zapo-
mocy, cial przerabiajgcych, lub urzadzen z



oligodynamicznych metali i ich stopéw, al-
bo urzadzen, ktoére z takiemi metalami w
jakikolwiek sposob sa polaczone, w kto-
rej to postaci plyn predzej i pewniej osia-
ga zakres dzialania tych metali.

Plyn moze by¢ przedtem przez nieoligo-
dynamiczne ciala rozdzielony lub rozpylo-
ny i w tym drobnorozdzielonym stanie pod-
dany w postaci kropel dziataniu oligody-
namicznych metali, np. na blachach.

Poza organami rozdzielajacemi lub na-
cinajacemi moga sklada¢ sie¢ caltkowicie
lub czesciowo $cianki urzadzen, zbiornikéw
lub naczyn, w ktérych odbywa sie steryli-
zacja lub aktywizacja, z oligodynamicz-
nych metali lub ich stopéow lub tez by¢ te-
mi ostatniemi catkowicie lub czesciowo
wylozone.

Naczynia moga by¢ réwniez zaopatrzo-
ne w dowolne urzadzenie grzejne lub chto-
dzace, ktore wplywa na przebieg steryliza-
cji lub aktywizacji.

Przebieg sterylizacji lub aktywizacji
moze byé¢ tez przy$pieszony zapomocy pra-
dow elektrycznych lub naswietlenia, np.
promieniami ultrafijolkowemi,

Celowem jest dalej spowodowaé cza-
sowy lub staly ruch, wzglednie ruch od-
wrotny do ruchu ptynu w sterylizatorze lub
aktywizatorze zapomocg mieszarki, pompy,
dmuchawy, wprowadzajacej powietrze, ga-
zy lub pary, albo zapomoca innego odpo-
wiedniego urzadzenia.

Ruch ten moze byé¢ spowodowany przez
$ciany porowate lub tym podobne,

Tak samo mozna przerobionemu ptyno-
wi doda¢ przed, podczas lub po procesie
sterylizacji lub aktywizacji, substancje,
ktore sterylizacje lub aktywizacje przygo-
towuja, ulatwiajg, przys$pieszaja lub regu-
luja, albo plyn od niepozadanych domie-
szek uwalniaja, przewietrzaja, klaruja lub
oczyszczaja. Gazy lub inne ciecze, wpro-
wadzone do przerabianego plynu, moga te
wlasnosci posiadaé,

Jak juz wyzej wspomniano ptyn, ma-

jacy byé sterylizowany, moze byé poddany
zarowno w spokoju, jak i w ruchu wply-
wowi ofigodynamicznych metali lub ich
stopow. W ostatnim przypadku zaréwno
plyn, jak i urzadzenie, w ktorem odbywa
si¢ przebieg moze byc w ruchu lub tez tyl-
ko jedno z mich,

Dzialania metali oligodynamicznych
daja si¢ przenie$¢ na rozmaite ciala, np.
szk{o, kamienie, woda i t. d., ktére posred-
nio lub bezposrednio z temi metalami si¢
stykaja. Dlatego tez organy rozdzielajace
lub nacinajace albo urzadzenia moga skta-
da¢ si¢ w calosci z oligodynamicznych me-
tali lub z materjatéw pokrewnych. W wielu
przypadkach wystarczy, aby czes¢ tych or-
ganow skiadata si¢ z oligodynamicznych
metali lub byla z niemi polaczona, ponie-
waz oligodynamiczne dzialanie udziela sig
pozostalym czesciom urzadzenia, np. przez
dotykajace je plyny.

Zapomoca, opisanego sposobu mozna
wykonaé¢ dowolne rodzaje urzadzen stery-
lizacyjnych lub aktywizacyjnych, np. bu-
telki, {filtry sciekowe, krypy do pojenia
zwierzat, sterylizatory do uzytku domowe-
go do polaczenia z wodociagiem, filtry do
wiréwek, wielkie urzadzenia filtrowe dla za-
opatrzenia miast w wodg, rurociagi spetnia-
jace zadanie sterylizacji, filtry do mleka,
sokéw owocowych, sterylizacja wina lub
piwa, filtry do sterylizacji surowicy, filtry
powietrzne i t. d.

Wedtug opisanego wyzej sposobu moz-
liwem jest uzyskanie produktéow filtracji
lub sterylizacji, ktére sa tak wysoko ak-
tywne, ze same si¢ chronia przez dluzszy
czas lub nawet zawsze przed zmiang swej
konsystencji od najdrobniejszych gakteryj.
W ten sposob mozna wiec sporzadzi¢ sub-
stancje plynne i pélplynne, np. srodki spo-
zywcze, jak mleko, soki owocowe, napoje
bezalkoholowe, piwo, wino, ocet, tluszcze'
lub emulsje ttuszczowe substancje tech-
niczne, jak np. wyciagi z roélin, roztwory
cukru mlecznego, biatka, $rodki lecznicze,




jak ekstrakty galenitowe, stodowe it. d.,
ktore zachowujg, swoja swiezo$é bez spe-
cjalnych dodatkéw ochronnych. Réwniez
pare lub ciecz traktowana gazami, np. po-
wietrzem, mozna w ten sposéb przerabiaé.
Powietrze nie jest tylko przez przejscie fil-
tru sterylizowane, lecz otrzymuje réwniez
zdolnosé zabijania zarodkow, ktére sie po-
tem do niego dostaja.

Droga opisanego sposobu sterylizacji
lub aktywizacji mozna uzyskaé bardzo ak-
tywne filtraty lub sterylizaty, np. aktywo-
wane fizjologiczne roztwory soli kuchen-
nej, aktywowane tluszcze i t. d., zapomoca
ktérych mozna przenie$é dzialanie steryli-
zacyjne nazewnatrz lub tez wewnatrz zwie-
rzecego lub ludzkiego ciata, dla celow
leczniczych lub zapobiegawczych,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposob sterylizacji lub aktywizacji
ptynnych i polptynnych cial rozmaitego
rodzaju zwlaszcza wody, jako tez wytwa-
rzanie sterylizowanych i aktywowanych
materjaléw, znamienne tem, ze plyn maja-
cy by¢ sterylizowany lub aktywowany jest
rozdzielony calkowicie lub czesciowo na
duza ilos¢ odcinkéw, czesci lub pradow
przez odpowiednie duze powierzchnie cial
uksztaltowanych, lub bezpostaciowych, al-
bo przez urzadzenia, ktére skladajq sie z
oligodynamicznych metali lub ich stopéw,
lub z niemi w jakikolwiek sposéb sa zwia-
zane, przyczem odstgp i uksztaltowanie
cial, wzglednie odstep bezksztaltnych cza-
stek mas, okresla ilo$é¢ i postaé tych czesci
plynu lub pradéw czesciowych.

2. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, Zze z nim zwiazany jest proces filtra-
cyjny, ktory odbywa si¢ przed lub po nim,
przyczem filtry dzialaja oligodynamicznie.

3. Sposob wedlug zastrz, 1 i 2, znamien-
ny tem, Ze czesci lub prady czesciowe ply-
nu laczone sa jeden za drugim tak, ze ptyn
wyciagniety jest w nieprzerwany lub prze-

rwany siup iub warstwe piynu, 'stofacq lub
plynaca, o odpowiednio matym przekroju.

4, Sposéb wedlug' zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze kierunek slupa lub warstwy
plynu zostaje celowo zmieniony jednokrot-
nie wigcej lub stale,

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze plyn rozdzielony, np. rozpylony
przez cialo, nie dzialajac oligodynamicznie
zostaje wowczas w takim stanie rozdzielo-
nym poddany dzialaniu ciata oligodyna-
micznego,

6. Sposob wedlug zastrz, 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze przez ogrzewanie lub ostu-
dzanie plynu lub oligodynamicznych meta-
li i ich stopow przed lub podczas procesu
sterylizacji i aktywizacji wywiera sig
wplyw na dziatanie tych metali lub ich
stopow.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze zapomoca pradéow elek-
trycznych lub promieniowania wywiera sie
wplyw na dzialanie oligodynamicznych
metali lub ich stopéw.

8. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 7, zna-
mienny tem, ze plyn jest wprawiony w
staly i czasowy ruch, wzglednie w ruch od-
wrotny do kierunku plynu.

9. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze urzadzenie w ktérem odby-
wa sig sterylizacja lub aktywizacja plynu
znajduje si¢ stale lub czasowo w ruchu,

10. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 9, zna-
mienny tem, ze do przerabianego ptynu
przed lub podczas procesu sterylizacji lub
aktywizacji sa doprowadzane substancje,
ktore sterylizacj¢ lub aktywizacje przygo-
towuja, dodatnio ma nia wplywaja, przy-
$pieszajg i reguluja lub uwalniajq ptyn od
niepozadanych domieszek i oczyszczaja go.

11. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1 — 10, znamienne
tem, ze sklada si¢ z naczynia lub zbiorni-
ka, ktory catkowicie lub czgsciowo wypel-
niony jest cialami uksztattowanemi (kulki,
preciki, druty, wstazki, pierscienie, tkani-



ny i t. d.) lub bezpostaciowemi (materjaly
wlokniste, proszkowate, ziarniste i t. d.),
ktore skladaja sie catkowicie lub czescio-
wo z oligodynamicznych metali lub ich sto-
pow, albo im pokrewnych, przyczem prze-
rabiany plyn albo przeplywa przez to na-
czynie lub znajduje si¢ w niem w spoczyn-
ku.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tem, ze ciata uksztaltowane lub bez-
postaciowe sa umieszczone w naczyniu lub
zbiorniku luzno lub w wstawianych koszy-
kach, sitkach, woreczkach filtrowych lub
w innych naczyniach o $ciankach przepu-
szczajacych. ‘

13. Urzadzenie wedlug zastrz, 11 i 12,
znamienne tem, ze ciala uksztaltowane lub
bezpostaciowe laczone sa w twory tak, ze
odstep migdzy niemi jest staly.

14, Urzadzenie wedtug zastrz. 11 — 13,
znamienne tem, ze ciala uksztaltowane lub
bezpostaciowe taczone sa stale z naczyniem
lub zbiornikiem.

15, Urzadzenie wedtug zastrz. 11 — 14,
znamienne tem, ze naczynie sterylizacyjne
jest wewnatrz tak wykonane (np. podobne
do kotla rurkowego), ze dzieli plyn na cze-
sci lub prady czeSciowe. '

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 15,
znamienne tem, ze $ciany naczynia, zbior-
nika lub urzadzenia skladaja si¢ calkowi-
cie lub czesciowo z oligodynamicznych me-
tali lub ich stopéw, albo z materjalow po-
krewnych albo tez s wyloZone temi meta-
lami lub ich stopami,

17. Urzadzenie dla wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1 — 10, znamienne tem, Ze
wykonane jest z rury, ktéra wyciaga plyn
w jeden nieprzerwany lub przerwany sltup
i ktéra sktada sie catkowicie lub czescio-
wo z oligodynamicznych metali lub ich
stopéw, lub z materjaléw pokrewnych, al-
bo tez jest cztkowicie lub czesciowo niemi
wylozona i kidrej dlugos¢, przekroj, a za-
tem i czas przeptywu plynu sa dostoso-

- wane,

18. Urzadzenie dla wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 10, znamienne tem, ze
sklada si¢ z dwoch plaskich, réwnoleglych
plyt, calkowicie lub czesciowo z oligody-
namicznych metali, ich stopéw lub z mate-
rjalow pokrewnych, wskuiek czego slup
plynu zostaje rozszerzony i rozdzielony.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 17 i 18,
znamienne tem, Ze rura lub przestrzen mig-
dzy plytami wypelniona jest jednym ja-
drem lub rdzeniami.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze jadra lub rdzenie skladaja
si¢ calkowicie lub czescowo z oligodyna-
micznych metali lub ich stopéw lub mate-
rjalow pokrewnych, przyczem rura wzgled-
nie plyly moga by¢ w pewnych warunkach
wykonane z ciala nieoligodynamicznego.

21, Urzadzenie wedtug zastrz, 17 — 20,
znamienne tem, ze rura, plyty, jadra Iub
rdzenie posiadaja skrety, zwezenia, roz-
szerzenia lub zalamania, tak, ze plyn musi
czesto zmienia¢ swoj kierunek i styka sie
z oligodynamicznemi metalami lub ich sto-
pami,

22, Urzadzenie wedlug zastrz. 19 — 20,
znamienne tem, ze jadra i rdzenie sktadaja
si¢ z oligodynamicznie zmetalizowanej sub-
stancji dzialajacej wloskowato (np. az-
best), wskutek tego urzadzenie z rura lub
bez stuzy jako lewar.

23. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1— 10, znamienne tem, ze
sklada si¢ z otwartych lub zamknigtych ry-
nien lub $cian $ciekowych, catkowicie lub
czeSciowo wykonanych z oligodynamicz-
nych metali i ich stopéw lub z materjalow
pokrewnych,

24, Urzadzenie wedtug zastrz. 11 — 23,
znamienne tem, Ze naczynia, zbiorniki, rury,
jadra, rdzenie, ptyty, rynny, sciany scieko-
we i t. d. posiadajg na swoich powierzch-
niach dzialajacych wyztobienia, zeby, row-
ki, kolce, ostrza, listewki, zwoje i t. d. wy-
konane calkowicie lub czesciowo z oligody-
namicznych metali i ich stopéw, lub mate-



rjaléw pokrewnych, wskutek czego przera-
biany plyn jest rozdzielony na czesci, pra-
dy czesciowe lub odcinki.

25, Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 24,
znamienne tem, Ze uksztaltowane lub bez-
postaciowe ciala, dzialajace oligodyna-
micznie, lub podobnie dzialajace urzadze-
nia tworza filtry, w ktérych albo po-
wierzchnia, lub wymiar przestrzenny, a tem
samem droga, ktéra plyn przeplynaé musi
jest wieksza od niezbednej dla czysto me-
chanicznego oddzielenia mikroorganizméw,
albo przy malej oligodynamicznej po-
wierzchni filtru sa wykonane takze urza-
dzenia, by przedtuzyé czas przeplywu prze-
rabianego plynu.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 25,
znamienne tem, Ze jest polaczone z urza-
dzeniem grzejnem lub chtodzacem.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 26,
znamienne tem, Ze jest polaczone ze zro-
dtzm pradu elektrycznego lub urzadzeniem
do naswietlania,

28. Urzadzenie wedtug zastrz, 11 — 27,

znamienne tem, ze jest polaczone z mie-
szarka, pompa, dmuchawa wprowadzajaca
powietrze, gaz, par¢ lub tym podobnemi u-
rzadzeniami,

29, Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 28,
znamienne tem, ze ruch przerabianego pty-
nu wywolany jest S$ciankami porowatemi
lub tym podobnemi instalacjami,

30. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 — 29,
znamienne tem, ze przedstawia soba przed-
mioty uzytkowe, ktére skladaja sie catko-
wicie lub czesciowo z oligodynamicznych
metali i ich stopéw, lub z materjaléw po-
krewnych, albo sa w nie zaopatrzone.

31, Produkt wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienny tem, ze posiada wlasno§¢ chro-
nienia stale lub przez dtuzszy czas samego
siebie lub ciala bedacego z nim w styczno-
éci przed rozwojem mikroorganizméw lub
zmian przez mie wywolanych.

Georg Alexander Krause.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bojustawskiego, Warszawa,
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