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Przedmiotem wynalazku jest zautomatyzowany,
mechaniczny sposéb smarowania form do wytwa-
rzania betonéw komoérkowych i urzgdzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na grawita-
cyjnym dcprowadzaniu oleju osiowego ze zbiornika
gléwnego, umieszczonego centralnie, do podgrze-
wacza, skgd gorgcy olej zasysany jest za pomoca
pompy poprzez zawér trojdroziny, sterowany elek-
trycznie, samoczynnie, kolejno do dysz rozpylaja-
cych badz z powrotem do podgrzewacza. Istotg
wynalazku w projekcie jest utrzymywanie gorg-
cego oleju w cigglym ruchu, co zapobiega stygnie-
ciu i zestalaniu sie oleju, zwlaszcza w okresach
przerw, wystepujacych pomiedzy cyklami smaro-
wania kolejnych form.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku sklada sie ze zbiornika gléwnego, gléwnego
przewodu zasilajgcego, pompy, zaworu trojdrozne-
go, sterowanego elektrycznie, wewnetrznych rur
kolektora, zaopatrzonych w dysze oraz zewnetrz-
nej rury kolektora, prowadzgcej nie uzywany olej
z powrotem do podgrzewacza.

Istotg wynalazku w urzgdzeniu jest zaprojekto-
wanie trojdroznego zaworu sterowanego elek-
trycznie i ukladu wpoél§rodkowych rur, tworzgcych
kolektor. Podczas okresu p-acy goracy olej tloczo-
ny jest za pomocg pompy przez wewnetrzne rury
do dysz, a podczas przerw olej jest takzie tloczony,
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lecz kierowany przez zawoér z powrotem do pod-
grzewacza, wracajgc rurg zewnetrzng kolektora.

Sterowanie elektryczne zaworu w urzadzeniu we-
dlug wynalazku nastepuje samoczynnie. Do stero-
wania stuzg zespoly wylgcznik6w, umieszczone na
kazdym stanowisku pracy. Dwa wylgczniki kran-
cowe sg polgczone ze sobg réwnolegle, dziatajgc
w czasie przejazdu wézka z formg. Uruchomienie
nastepuje przez wprawienie w ruch narzadéw wy-
lgcznik6w w znany sposbb. Przewidziano zadzia-
lanie zespolu, gdy na wozku jest forma otwarta
z bokami opuszczonymi, dzialanie natomiast nie
nastepuje, gdy na wozku jest forma zamknieta,
majaca boki podniesione.

Sposéb smarowania form do wytwarzania beto-
néw komoérkowych i urzadzenie do stosowania tego
sposobu sg uwidocznione — w przykiadowym wy-
kenaniu — na rysunkach, na ktérych fig. 1 —
przedstawia schemat ukladu, fig. 2 — urzgdzenie
zaworu tr6jdroznego w widoku z boku, fig. 3 —
kolektor urzgdzenia w widoku z boku i w czes-
ciowym przekroju wzdiuz osi gléwnej, a fig. 4 —
kolekt:r w przekroju wzdluz plaszczyzny A—A,
zazraczonej na fig. 3.

Sposéb smarowania form do wytwarzania beto-
réw komoérkowych, uwidoczniony schematycznie
na rysunku (fig. 1), jest nastepujgcy. Olej osiowy,
stosowany do smarowania form, przeplywa grawi-
tacyjnie ze zhiornika 1 do podgrzewacza 2, ogrze-
wanego para w znany spos6b. Napedzana elek-
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{rycznym silnikiem 3 pomapa 4 zasysa gorgcy olej -

z podgrzewacza 2, tloczac go poprzez tréjdroiny
zawér 5, sterowany elektrycznie, dv kolektoréow 7
i dysz 10 na poszczegblne stanowiska A, B... smaro-
wania form 9. Uklad sterujgcy sklada sie 7 zespo-
16w wylgcznikéw 8 krancowych, polgczonych po
dwa rownolegle na kazdym stanowisku A, B, oraz
z luzownika -elektromagnetycznego 6 przy kazdym
zaworze 5. Uklad ten wprawiany jest w ruch
poprzez otwarte (opuszczone) boki formy 9 wpro-
wadzanej na wozku 11 na stanowisko B. Uklad .nie
zadziala, gdy forma 9 jest zamknieta i boki jej sag
podniesione (fig. 1, stanowisko A).

Gdy zadne ze stanowisk A, B,... nie pracuje, za-
wory trojdrozne 5, kierujg olej z wewnetrznej ru-
ry 12 kolektora 7 do czeSci zewnetrznej rury 13
i pcprzez odprowadzajgce rury 14 z powrotem do
podgrzewacza 2.

Urzadzenie do smarowania form wedlug wyna-
lazku zawiera, poza opisanym ukladem, zawér 5
tréjdrozny (fig. 2), sterowany elektrycznie. Elek-
.tromagnetyczny luzownik 6, uruchamia za poSred-
nictwem zebatej przekladni 15 narzgd sterujgcy
zaworu 5.

Kolektor 7 zbudowany jest z dwéch odcinkéw
rur, wspolsrodkowo ustawionych. Wewnetrzna ru-
ra 12 zasilajgca dysze 11 ostonieta jest rurg zew-
netrzng, ktérg to przeestrzenig 13, odprowadzany
jest olej w przerwach w pracy dysz 11.

Dysze 11, dolgczone do wewnetrznej rury 12,
rozmieszczone sg u dotu kolektora 7 w réwnych
odstepach, nad stanowiskami A, B.

Sposéb dziatania ukladu jest nastepujacy. Woz-
ki 11 z pustymi formamy 9 i otwartymi bokami,
przejezdzajg przez stanowiska A, B, smarowania.
Wylacezniki krancowe 8 zostaja wprawione w ruch
przy zetknieciu sie z bokami. Nastepuje zadziala-
nie elektromagnetycznego luzownika 6, ktoéry po-
woduje ustawienie tréojdroznego zaworu 5 tak, ze
gorgcy olej kierowany jest poprzez ten zawér i ru-
re 12 do dysz 11 nad stanowiskiem A (fig. 1). Go-
racy clej matryskuje dno i boki form. Resztki
oleju, kapigce z dysz 11, odprowadzane sg rynienka
— nie uwidoczniona na rysu‘ku — podsuwang sa-
moczynnie pod dysze po przejechaniu wozka
z chwilg zadziatania luzownika 6. Wyjazd wozka 11
powoduje zadzialanie wylgczniké6w, luzownika
i zamkniecie doptywu oleju do dysz.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb smarowania form do wytwarzania beto-
néw komoérkowych, znamienny tym, ze goragcy
olej osiowy jest matryskiwany poprzez dysze
na.dno i boki pustej formy, przy czym olej
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. Urzadzenie do

. Urzadzenie wedtug zastrz. 5 i 6,

4
tloczony bez przerwy z podgrzewacza kierowa-
ny jest do zespolu dysz nad stanowiskiem sma-
rowania samoczynnie, gdy woézek z pustg for-
ma jest podstawiony na stanowisko, a kierowa-
ny jest z powrotem do podgrzewacza w czasie
przerw w pracy, ogrzewajgc na drodze powrot-
nej olej, znajdujgcy sie w rurze przy dyszach.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze olej
splywa grawitacyjnie z centralnie umieszczonego
zbiornika gléwnego do podgrzewacza, ogrzewa-
nego za pomocg pary, a tloczony jest pompg
poprzez elektrycznie sterowane zawory — do
kolektor6w, rur zasilajgcych i dysz.

Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zmamicenny tym, ze
elektryczne sterowanie zaworéw nastepuje
z chwilg uruchomienia zespolow wyltgcznikéow
krancowych na stanowisku smarowania przez
ctwarte boki formy, przy czym elektromagne-
tyczne luzowniki napedzajg zawory poprzez ze-
bate przekladnie.

. Spos6li wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,

ze z chwilg zadzialania zespolu wylgcznikéw
krancowych na stanowisku i luzownikéw, gdy
wozek wyjezdia, pod otwory dysz podsuwana
jest rynienka, odprowadzajgca resztki oleju ka-
pigcego z. dysz.

stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—4, znamienne tym, ze sklada sie ze
zbiornika (1) doprowadzajgcego gorscy olej po-
przez podgrzewacz (2), zesp6l pompowy (3, 4),
elektrycznie sterowane zawory (5), do kolekto-
réow (7), wewnetrznych rur (12), dysz (11), ze-
wnetrznej rury (13) i kolektora (7).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze

trojdrozny zawér (5) sterowany jest za pomoca
elektromagnetycznego luzownika (6) poprzez ze-
bata przekladnie (15), przy czym luzownik (6)
sterowany jest od zespolu krancowych wylgcz-
nikéw (8), umieszczonych na stanowiskach
(A, B) smarawania.

znamienne
tym, ze kolektor (7), zbudowany jest z dwéch
wspoélsrodkowych rur, prz— czyr wewnetrzna
rura (12) zacpatrzona jest w szereg dysz (11),
umieszczonych u dolu, w roéwnych odstepach,
a zewnetrzna rura (13) tworzy piaszcz olejewy
izolujacy i ogrzewajacy olej, znajdujgcy sie
w rurze (12) wewnetrznej.



48865




48865

f i

\
1
k‘o———————(’ A

ot
=="N
:.
|
J
|
|
A

Fig.4°

o 177
] H [
b
i
1

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1586-64 rniakiad 307 egz.



	PL48865B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


