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Narzedzie do rowkowania otworéow
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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do row-
kowania otwor6w, zwlaszcza otworé6w w plytach
sitowych wymiennikéw ciepla, stuzace do moco-
wania rur w tych ptytach.

Znane narzedzia do rowkowania otworéw sg wy-
posazone w jednoostrzowa plytke umieszczong w
poprzecznych otworach roboczego trzpienia.

Narzedzie wedlug wynalazku posiada trzpien wy-
posazony w wieloostrzowe plytki umieszczone w
zbieznych ksztaltowych rowkach {rzpienia, ktéry
jest polaczony z makretka i sprzezony poprzez lgcz-
nik gwintowany z inng nakretkg, w ktérej jest o-
sadzony obrotowy element toczny.

Narzedzie wedlug wynalazku jest objasnione
przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia péiprzekr6j — pé6twidok narzedzia, a fig. 2
przekr6j poprzeczny narzedzia wzdiuz linii A—A
na fig. 1. Narzedzie sklada sie z trzpienia 1, ktéry
ma na obwodzie wykonane trzy r6wnomiernie roz-
mieszczone co 120° zbiezne ksztaltowe na przyklad
teowe rowki 3, w ktérych nastepnie zostaja u-
mieszczone wieloostrzowe ptytki 2 posiadajgce sze-
reg ostrzy 8 o zarysie trojkgtnym. W 1lgczniku
gwintowym 5 sa wykonane trzy przelotowe rowki
9 réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie co 120°.
Przelotowe rowki 9 stanowig prowadnik dla wy-
suwajgcych lub wsuwajgcych sie promieniowo wie-
loostrzowych plytek 2.

L.gcznik gwintowy 5 jest polaczony z nakretka 6,
w ktérej jest osadzony obrotowy element toczny 7
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na przyklad lozysko kulkowe wzdluzne. Pomiedzy
nakretka 4 potgczong z trzpieniem 1 a nakretka 6
polaczong z lgcznikiem gwintowym 5 znajduje sie
sprezyna 10, ktéra umozliwia promieniowe wsuwa-
nie sie wieloostrzowych ptytek 2. Trzpien 1 posiada
z jednej strony kwadratowe zakonczenie 11 stuzgce
do zamocowania narzedzia w urzgdzeniu nadaja-
cym mu ruch obrotowy na przyklad we wrzecionie
wiertarki nie uwidocznionej na rysunku.

Wzdluzny osiowy przesuw trzpienia 1 jest ogra-
niczony przez sprezysty pierScien 12 osadzony w
rowku 13 trzpienia 1. W czasie rowkowania otwo-
réw, obrotowy element toczny 7 jest dociskany do
powierzchni plyty sitowej wymiennika ciepta. Po
wykonaniu rowkowania otworéw w plycie sitowej,
wkladamy do tych otworéw konce rur, ktére na-
stepnie zostaja promieniowo trwale odksztalcone
przez rozwalcowywanie albo roztlaczanie znanymi
sposobami.

Zastrzezenie patentowe

Narzedzia do rowkowania otworéw, zwlaszcza
otworéw w plytach sitowych wymiennikéw ciepla,
znamienne tym, Ze posiada trzpien (1) wyposazony
w wieloostrzowe plytki (2) umieszczone w zbiez-
nych ksztaltowych rowkach (3) trzpienia (1), ktéry
jest polgczony z nakretkg (4) i sprzezony poprzez
tacznik gwintowy (5) z nakretkg (6), w ktérej jest
osadzony obrotowy element toczny (7).
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