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(67) Resumo: FOLHA DE UM FORMATO DADO, FOLHA DE
SEGURANGA, PROCESSO DE FABRICAGAO DE UMA FOLHA, E,
DOCUMENTO DE SEGURANCA. A presente invengdo se refere a
uma folha (1) de um formato dado, que tem uma face reto e uma face
verso, caracterizada pelo fato de que ela compreende pelo menos uma
parte feita de matéria fibrosa (2) e pelo menos uma outra parte feita de
matéria plastica (3), adjacente a parte feita de matéria fibrosa (2), as
partes (2, 3) sendo unidas em uma zona de recobrimento das duas
matérias e a dita parte feita de matéria plastica (3) formando pelo
menos parcialmente uma zona lateral, isenta de matéria fibrosa, da
dita folha (1) e a dita parte feita de matéria plastica (3) compreendendo
pelo menos uma zona transparente ou translicida.
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“FOLHA DE UM FORMATO DADO, FOLHA DE SEGURANCA,
PROCESSO DE FABRICACAO DE UMA FOLHA, E, DOCUMENTO DE
SEGURANCA”

A invencdo se refere a uma folha hibrida, notadamente de
seguran¢a, formada por uma unido de uma parte fibrosa e de uma parte
plastica.

A invengdo ¢ em especial destinada a uma aplicacdo as notas
de dinheiro que devem ser resistentes a circulagdo e que sdo realizadas
notadamente por impressdo ofsete e por impressdo talho-doce que necessita
pressoes elevadas.

No pedido de patente W095/09274, foi descrito um papel de
seguranga que possui uma janela transpassante transparente feita de plastico
obtido inserindo-se um filme pléstico entre dois jatos de papel em decorrer de
formagdo, com o auxilio de partes em relevo integradas a tela de uma
maquina de papel de formas redondas, esses relevos impedindo o depésito de
fibras de papel em certos locais por ocasido da forma¢do do jato de papel, e
depois insere-se uma tira feita de plastico transparente quando sdo reunidos os
dois jatos de papel de maneira a colocar confrontantes o furo de um jato com
o furo do outro jato e a fazer a tira plastica passar no local dos furos
superpostos.

No pedido de patente FR2764314, foi descrita uma folha que
compreende pelo menos uma janela transpassante e transparente ou
translucida, em especial a janela pode ser realizada por inser¢do de uma tira
entre duas folhas, notadamente como descrito no documento W(095/09274
mencionado acima, a janela podendo operar junto com um elemento presente
no resto da folha quando ela é dobrada para criar uma autenticagdo. Do
mesmo modo, o pedido de patente WO03054297 descreve uma abertura
criada durante a formagdo do papel e que apresenta nas zonas de borda

irregularidades caracteristicas. Essa abertura pode ser recoberta em uma ou
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nas duas faces do papel, por uma folha de plastico, o que permite obter uma
janela transparente.

As folhas feitas de papel para fazer documentos de seguranca
tétm a vantagem de bem se imprimir e de ter uma boa resisténcia ao
rasgamento iniciado, em especial as notas de dinheiro tradicionais das quais a
alma ¢ feita de fibras de algoddo tém uma grande resisténcia ao rasgamento
que provém do efeito conjugado do comprimento das fibras de algoddo, de
sua resisténcia intrinseca e de seu emaranhado no seio da folha. No entanto
suas outras caracteristicas de resisténcia a circulagdo podem ser um pouco
fracas.

No pedido de patente EP0935535, foi descrito um documento
de seguranga e notadamente uma nota de dinheiro feita de plastico a base de
um filme polimérico transparente, revestido em cada uma de suas faces com
pelo menos uma camada de tinta opacificante, deixando-se em uma das faces
uma zona ndo revestida que forma assim uma janela, e de tal modo que os
elementos de segurang¢a contidos na alma plastica sejam visiveis nessa face.
Esses documentos se caracterizam por uma janela bem definida e apresentam
além disso o interesse de ser resistentes a circulagdo gracas notadamente a sua
pouca porosidade, a sua resisténcia a umidade, as gorduras ou aos outros
agentes que podem acelerar o envelhecimento dos documentos.

No entanto um primeiro inconveniente dos documentos feitos
de plastico é que eles sdo muito menos resistentes ao rasgamento iniciado do
que as folhas feitas de papel. Um filme feito de plastico ndo possui essas
caracteristicas de resisténcia trazidas pelas fibras, o que implica que um
rasgamento iniciado em um tal filme se propaga muito mais facilmente do que
em uma folha de matéria fibrosa.

Um outros inconveniente das folhas de seguranga de base
plastica é que elas ndo sdo bem adaptadas a impressdo por talho-doce que

necessita pressdes elevadas. De fato, o plastico tem uma compressibilidade
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amplamente inferior aquela do papel, o que leva a uma impresséo talho-doce
muito plana e sem relevo. Isso constitui um inconveniente ndo desprezivel na
medida em que o processo de impressdo talho-doce € muito correntemente
utilizado no dominio dos documentos de seguranga e notadamente das notas
de dinheiro.

Um outro inconveniente é que a duragdo das impressdes se
degrada por ocasido da manipulagdo do documento feito de plastico,
notadamente ao nivel da dobradura se o documento é levado a ser com
freqiiéncia dobrado ou amassado como é o caso doas notas de dinheiro por
ocasido de sua circulagdo. Além disso, a dobra permanece mais marcada para
uma nota feita de plastico do que para uma nota feita de papel.

Finalmente, a realiza¢do de filigranas das folhas de seguranga
de base plastica permanece dificil, o que priva os documentos de seguranga
feitos de plastico de um tipo de elemento de seguranga eficaz, correntemente
e notoriamente utilizado no dominio dos documentos de seguranca.

Um primeiro objetivo da invengdo é fornecer uma folha ou um
documento que apresenta caracteristicas novas e melhoradas, que permitem
sua autenticagdo e sua seguranga, de modo que ele seja especialmente dificil
para contrafazer.

Um segundo objetivo da invengdo € fornecer uma folha,
notadamente de seguranga, que oferece uma resisténcia aumentada a
circulagdo, quer dizer ao mesmo tempo as tensdes mecéanicas tais como a
dobragem, o alongamento ou o rasgamento, em especial o rasgamento
iniciado e as tensdes de uso tais como a sujidade ou o amarelecimento.

Um outro objetivo da inven¢do é fornecer uma folha ou um
documento, notadamente de seguranga, que tem uma expressao de impressao
elevada, notadamente em impressdo ofsete e/ou em talho-doce.

A Requerente descobriu que os objetivos da inveng¢do sdo

atingidos fornecendo para isso uma folha hibrida em parte fibrosa e em parte
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plastica.

A invengdo tem assim como objeto uma folha de um formato
dado, que tem uma face reto e uma face verso, que se caracteriza pelo fato de
que ela compreende pelo menos uma parte feita de matéria fibrosa e pelo
menos uma outra parte feita de matéria plastica, essa ultima sendo adjacente a
parte feita de matéria fibrosa, as partes fibrosa e a dita parte feita de matéria
plastica formando pelo menos parcialmente uma zona lateral, isenta de
matéria fibrosa, da dita folha e a dita parte feita de matéria plastica
compreendendo pelo menos uma zona transparente ou translicida.

A folha de acordo com a invengdo apresenta a vantagem de
poder ser autenticada de modo tatil pela diferenga do toque da matéria fibrosa,
notadamente de um papel, ¢ do toque da matéria plastica acessivel
notadamente na borda da folha. Essa vantagem ¢é ainda mais refor¢ada quanto
mais a superficie feita de matéria plastica e/ou feita de matéria fibrosa é
suficientemente extensa e/ou situada de modo a ser perceptivel ao toque e
portanto diferenciavel do resto do documento por ocasido de sua
manipulagéo.

A folha de acordo com a invengdo apresenta eventualmente
também a possibilidade de um reconhecimento auditivo pelo ruido respectivo
de cada parte emitido quando se faz a folha bater com ruido, o estalo da parte
fibrosa, notadamente do papel por exemplo, sendo diferente daquele do
plastico.

Além disso, em comparagdo com uma folha inteiramente feita
de matéria plastica, a folha de acordo com a invengdo apresenta uma
durabilidade mecénica melhorada, em especial na zona de recobrimento na
qual ela cumula a boa resisténcia ao rasgamento iniciado do papel e a boa
resisténcia ao rasgamento néo iniciado do plastico.

Essa caracteristica € especialmente interessante quando a folha

¢ levada a ser dobrada, como por exemplo para uma nota de dinheiro. Em um
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tal caso, a folha apresenta uma zona de degradagio que corresponde a zona de
dobragem, geralmente uma zona mediana. E nesse caso vantajoso que a zona
mediana seja realizada em matéria fibrosa, a zona feita de matéria plastica se
encontrando assim descentrada em rela¢ido a zona mediana.

De preferéncia, notadamente quando se trata de um
documento de seguranga tal como uma nota de dinheiro, a folha de acordo
com a invengdo tem a forma de um quadrilatero, mais especialmente um
retdngulo ou um quadrado, cujo comprimento de cada um dos lados € de pelo
menos 50 mm e de no maximo 200 mm.

De preferéncia, a zona feita de matéria plastica isenta de
matéria fibrosa é tal que sua superficie é superior a 1 cm’, de preferéncia
superior a 3 cm’, e que pelo menos em um ponto, sua largura apresente um
valor estritamente superior a 10 mm, de preferéncia superior ou igual a 15
mm, mais preferencialmente ainda superior ou igual a 20 mm. Isso permite
notadamente facilitar a diferenca de percepg¢do tatil e visual entre as partes
fibrosa e plastica da folha.

De preferéncia, a dita zona transparente ou translicida da parte
feita de matéria plastica esta situada na zona lateral da folha.

De acordo com um caso especial da inven¢do, a zona de
recobrimento da dita folha representa uma zona com dimensdes delimitadas,
inferiores aquelas respectivamente de cada uma das matérias fibrosa e
plastica, em especial uma dimensdo compreendida entre 1 € 50 % de uma das
dimensdes do formato da folha, mais especialmente entre 2 e 15 %. De
preferéncia e de acordo com as dimensdes respectivas das partes plastica e
fibrosa, a zona de recobrimento é tal que cada uma de suas dimensdes é
superior a 45 mm, em especial superior ou igual a 10 mm, de preferéncia
superior ou igual a 20 mm, a fim de assegurar uma boa resisténcia mecénica
dessa juncio.

De acordo com um outro caso especial da invengdo, a zona de
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recobrimento pode se estender até a totalidade da superficie da parte feita de
matéria fibrosa, quer dizer que a matéria fibrosa pode ser até inteiramente
recoberta pela matéria plastica e além disso resta uma parte da matéria
plastica isenta de matéria fibrosa (sem recobrimento com a matéria fibrosa) e
que forma pelo menos parcialmente uma zona lateral da folha.

De acordo com um caso preferido especial, a parte plastica
recobre de modo continuo a matéria fibrosa na zona de recobrimento.

De acordo com um caso especial da invengdo, a parte plastica
recobre de maneira descontinua a matéria fibrosa na zona de recobrimento.

Por exemplo, a matéria plastica se estende de um lado e de
outro da matéria fibrosa, quer dizer que a matéria fibrosa ¢ inteiramente
recoberta pela matéria plastica e além disso a matéria plastica se estende para
além de pelo menos dois lados da parte fibrosa e forma assim pelo menos
parcialmente duas zonas laterais da folha, € mesmo trés ou quatro zonas
laterais, quer dizer varias bordas da folha.

De acordo com um caso especial da invengéo, a parte feita de
matéria plastica isenta de matéria fibrosa representa entre 25 e 50 % da
superficie total da dita folha.

Mais especialmente, a parte feita de matéria plastica isenta de
matéria fibrosa representa entre 30 e 40 % da superficie total da dita folha.

De acordo com mais um outro caso especial da invengdo, a
parte plastica isenta de matéria fibrosa representa mais de 70 % da superficie
total da dita folha, a parte feita de matéria fibrosa podendo nesse caso
aparecer como uma inclusdo através da parte plastica. Em especial, a parte
feita de matéria fibrosa pode ser munida de uma filigrana, o que permite obter
um nivel de seguranga elevado do documento. Isso permite notadamente
fornecer uma folha quase integralmente feita de plastico € munida de um
filigrana, quando ¢€ dificil realizar filigranas no plastico.

Ainda de preferéncia, a folha hibrida de acordo com a
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invengdo € tal que as partes feitas de matéria plastica e feitas de matéria
fibrosa, notadamente de papel, se sobrepdem de um lado e de outro na zona
de recobrimento. Isso permite assegurar uma melhor coesdo da dita folha e
reforgar a solidez da jungdo entre a parte fibrosa e a parte plastica.

Nesse caso, de acordo com um modo preferencial da invengdo,
a matéria plastica se sobrepde de um lado e de outro a matéria fibrosa, na
zona de recobrimento. Isso permite obter uma folha que apresenta uma boa
simetria e uma boa planura e assim evitar um encurvamento (“curl”) da dita
folha.

De acordo com um outro modo da invengdo, a matéria fibrosa
se sobrepde de um lado e de outro a matéria plastica, na zona de
recobrimento.

De acordo com um caso especial da invengdo, as partes fibrosa
e/ou plastica apresentam recortes especiais que permitem que elas formem,
sozinhas ou em combinagdo, ao nivel de sua jun¢do, motivos, simbolos ou
inscrigdes. Em um modo preferido da invengdo, a parte fibrosa apresenta um
recorte especial e a parte plastica é transparente pelo menos ao nivel da zona
de recobrimento.

De acordo com um caso especial e preferido da invengdo, a
zona de recobrimento matéria fibrosa — matéria plastica ndo apresenta sobre-
espessura substancial, notadamente apenas perceptivel ao toque. Por exemplo,
a folha tem uma espessura substancialmente constante e da ordem de 100 um
para fazer uma nota de dinheiro. Mais especialmente, ao nivel da zona de
recobrimento, a matéria fibrosa e/ou a matéria plastica tém uma espessura
reduzida em relagdo a sua espessura respectiva do resto da folha. De
preferéncia, as matérias fibrosa e plastica tém ambas uma espessura reduzida
ao nivel da zona de recobrimento. Por exemplo, a parte fibrosa e a parte
plastica tém uma espessura respectiva de 100 um fora da zona de

recobrimento e uma espessura de 50 um ao nivel da zona de recobrimento.
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Em um outro exemplo, a parte fibrosa e a parte plastica tém também
respectivamente uma espessura de 100 um fora da zona de recobrimento, € a
parte plastica se estende de um lado e de outro da parte fibrosa ao nivel da
zona de recobrimento de modo que na dita zona de recobrimento a parte
fibrosa tem uma espessura de 50 um, e € circundada de um lado e de outro
por uma folha feita de plastico de uma espessura de 25 um.

Mais especialmente de acordo com a invengdo, a matéria
fibrosa compreende uma zona adelgagada ao nivel da dita zona de
recobrimento, essa zona adelgagada podendo ser notadamente uma filigrana
calara ou uma filigrana de efeito multi-tonalidade composto por zonas claras
dispostas de maneira a constituir um motivo tramado, o dito motivo tendo
uma significa¢do, notadamente de autentica¢do. Foi descrita uma tal filigrana
com trama no pedido de patente EP 1122360. Essa zona adelgagada pode
também ser obtida por processos de esmagamento, por exemplo a dita zona de
recobrimento adelgacada € uma zona calandrada ou prensada.

Vantajosamente, a folha hibrida de acordo com a invengédo é
tal que a matéria plastica e/ou a matéria fibrosa, notadamente papel,
compreende perfuragdes pelo menos ao nivel de sua zona de recobrimento, as
perfuracdes podendo eventualmente nio ser totalmente transpassantes.
Algumas das ditas perfuragdes tém de preferéncia um tamanho tal que as
fibras da matéria fibrosa podem se emaranhar nelas e permitem imbricar as
duas matérias fibrosa e plastica, eventualmente munida(s) de um adesivo, uma
na outra e assim reforg¢ar a coesdo da folha. Essas perfuragdes podem por
exemplo ser realizadas ou por puncionamento, por recorte com vazador, com
laser, com ultra-sons, ou por recorte com jato de fluido, notadamente com jato
de agua.

As perfuragdes podem ter formas e dimensdes diversas de
acordo com os efeitos procurados. De preferéncia, a fim de assegurar a

ligacdo entre as partes fibrosa e plastica, pelo menos 50 % das ditas
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perfuragdes tém um tamanho tal que cada uma dessas perfuragdes pode se
inscrever em um circulo de didmetro superior a 0,05 mm. Em especial esse
didmetro pode ser compreendido entre 0,05 e 10 mm. Além disso as
perfuragdes podem servir como codigo, como sistema de autenticagdo ou
podem ainda representar um motivo alfanumérico ou um desenho ou qualquer
outra significagio.

De acordo com um caso especial da inven¢do, as ditas
perfuragdes operam junto com -caracteres visiveis, mencionados ou que
aparecem em pelo menos uma das faces da folha, para formar uma
informag¢do quando se dobra a folha.

Mais especialmente de acordo com a invengdo, as ditas
perfuragdes operam junto com caracteres visiveis, mencionados ou que
aparecem na face reto da folha, para formar uma primeira informag¢do quando
se dobra a folha de um lado, e operam junto com caracteres visiveis,
mencionados ou que aparecem na face verso da folha, os ditos caracteres
sendo idénticos ou diferentes dos caracteres da face reto, para formar uma
segunda informacédo, idéntica ou diferente da primeira informag¢do, quando se
dobra a folha do outro lado.

Por “visivel”, entende-se que os ditos caracteres s&o
diretamente perceptiveis pelo olho humano, mas também que os ditos
caracteres podem ser tornados visiveis pelo olho humano com o auxilio de um
aparelho de aumento (lupa, microscopio, conta-fios) e além disso
eventualmente depois de excitacdo sob uma radiagdo, notadamente
ultravioleta ou infravermelha.

No caso especial em que a matéria plastica compreende uma
zona que se sobrepde de um lado e de outro a matéria fibrosa, notadamente
papel, e que essa zona de recobrimento compreende perfuragdes, o plastico
podera entdo se difundir através do papel e assim solidarizar o conjunto da

estrutura. A ligagdo através das perfuragdes podera ser assegurada ou por
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fusdo/solidificagdo do plastico, ou por reagio de dois produtos que se
encontram respectivamente nas faces dos filmes ou camadas plasticas
colocadas em contato, por exemplo um adesivo bi-componente ou um adesivo
sensivel a pressdo, um adesivo & base de isopreno natural (borracha natural)
ou sintético que tem propriedades de se selar sobre si mesmo.

Na zona de recobrimento, o adesivo e/ou a matéria plastica
pode conter um ou varios elementos de seguranga em uma ou nas duas faces
colocadas em contato com o outro suporte.

De acordo com um caso especial, a parte feita de matéria
fibrosa ¢ & base de fibras naturais, notadamente celuldsicas, em especial
algoddo, e/ou de fibras sintéticas (por exemplo fibras de poliéster ou de
poliamida) e/ou eventualmente minerais.

Mais especialmente, a parte feita de matéria fibrosa é um papel
ou um nao tecido.

De acordo com um caso especial da invengdo, a matéria
plastica € um filme de polimero, se for o caso adesivado, o dito filme podendo
ser laminado ou contracolado por exemplo.

De acordo com um outro caso especial da inven¢do, a matéria
plastica é uma camada extrudada ou co-extrudada de um ou vérios polimeros.

De acordo com um caso especial da invengdo, a matéria
plastica € a base de um polimero transparente ou translicido, no entanto
certos elementos notadamente elementos de seguranga podem estar presentes
na massa e/ou superficie da dita matéria plastica. Ela pode notadamente
compreender hologramas ou outros elementos de efeito optico, notadamente
variavel.

Os polimeros que podem entrar na composi¢do da matéria
plastica, que pode ser uma camada extrudada ou um filme, podem ser
escolhidos notadamente entre os polimeros seguintes:

1) as resinas polimerizadas por adigdo tais como
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a) as resinas poliolefinicas que podem ter densidades varidveis
e graus variaveis de ramificagdes tais como por exemplo, o polietileno, o
polipropileno, o polimetilpenteno

b) as resinas elastoméricas tais como por exemplo, os etileno-
propileno-dieno-mondémeros, o poli(acrilonitrila-butadieno-estireno), o
poli(estireno-butadieno-estireno), o polibutadieno, o poliisopreno

c) as resinas vinilicas tais como por exemplo, o poli(cloreto de
vinila), o poli(acetato de wvinila), o poli(etileno-acetato de vinila), o
poli(etileno-alcool vinilico)

d) as resinas halogenadas tais como por exemplo, o
poli(cloreto de vinila), o policloropreno, o poli(cloreto de vinilideno), o
politetrafluoretileno

e) as resinas estirénicas tais como por exemplo, o poliestireno,
o poli(estireno-acrilonitrila), o poli(estireno-butadieno-estireno)

f) as resinas acrilicas tais como por exemplo, o
poli(metacrilato de metila), a poliacrilonitrila, o poli(acrilonitrila-butadieno-
estireno), o poli(etileno-acrilato de metila)

g) as resinas ionoméricas

2) as resinas polimerizadas por condensag&o tais como:

a) as resinas poliésteres tais como por exemplo, o poli(etileno
tereftalato), o poli(butileno tereftalato), o poli(tereftalato de etileno glicol), os
gliceroftalicos,

b) as resinas poliamidas

¢) as resinas policarbonatos

d) as resinas poliuretanos

e) as resinas poliimidas

f) as resinas poliacetais, tais como por exemplo o
polivinilbutiral

g) as resinas poliéteres, tais como por exemplo o
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polioximetileno

h) as resinas epdxidas

1) as resinas sintéticas

J) as resinas fenoplastos

k) as resinas silicones

3) as resinas derivadas da celulose natural tais como:

a) a viscose

b) o acetato de celulose

Entende-se por polimeros, homopolimeros, copolimeros,
copolimeros enxertados e suas possiveis misturas. Esses polimeros podem ser
termoplasticos, elastoméricos, reticulados de modo inerente, reticulados
quimicamente, termicamente ou por irradiagio, saturados ou insaturados.

De acordo com um caso especial da invengdo, a matéria
plastica compreende um ou varios corante(s) e/ou pigmentos luminescentes
e/ou pigmentos interferenciais, e/ou pigmentos de cristais liquidos e/ou ainda
um material especifico que coleta a luz (“guia de onda”). Tais materiais
coletores de luz luminescentes que podem convir sdo, por exemplo, filmes
poliméricos a base de policarbonato, chamados LISA® e comercializados
pela sociedade BAYER.

De acordo com um caso especial da inveng¢do, a matéria
plastica é um filme multicamadas interferencial.

De acordo com um caso especial da invengdo, a matéria
plastica ¢ formada por duas camadas poliméricas de cores e/ou de
luminescéncias e/ou de efeitos interferenciais diferentes ou coletores de luz
luminescentes.

De acordo com um caso especial da invengao, a parte feita de
matéria plastica é recoberta, em pelo menos uma parte, com uma camada
imprimivel e/ou que favorece a adesio de tinta. Por exemplo, a parte feita de

matéria plastica pode receber um tratamento notadamente de tipo Corona,
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plasma ou chama. A parte feita de matéria plastica pode também ser tornada
imprimivel por colocagdo de uma camada que melhora a imprimibilidade na
superficie da dita parte feita de matéria plastica. Por exemplo, a parte feita de
matéria plastica pode ser recoberta com uma camada que contém um ligante
tal como um polimero de estireno-butadieno e cargas minerais.

De acordo com um caso especial da invencéo, a parte feita de
matéria plastica € recoberta em pelo menos uma parte com uma camada que
possui propriedades anti-sujidade e/ou de imprimibilidade. Por exemplo, a
parte feita de matéria plastica pode ser recoberta com uma camada
transparente que compreende uma silica coloidal e um ligante, por exemplo
um poliuretano.

De acordo com um caso especial da invengdo, a dita folha é
uma folha de seguranga que compreende pelo menos um elemento de
seguranga.

De acordo com um caso especial da invengdo, a dita matéria
fibrosa contém elementos de seguranga, notadamente escolhidos entre as
filigranas, as pequenas placas, fibras e/ou pigmentos luminescentes e/ou
iridescentes, fios de seguranga, fibras magnéticas e suas misturas.

De acordo com um caso especial da invengdo, a dita matéria
plastica contém elementos de seguranga, notadamente escolhidos entre as
fibras e os pigmentos luminescentes e/ou iridescentes, fibras magnéticas e
suas misturas.

De acordo com um caso especial da invengdo, a dita matéria
plastica € um coletor de luz luminescente situado em uma zona da parte
lateral da folha que permite assim observar a luminescéncia na espessura da
folha.

De acordo com um caso especial da invengdo, a dita matéria
plastica € um coletor de luz luminescente situado em uma zona transparente

ou translucida que compreende motivos gravados, ancorados, ou impressos
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notadamente em negativo na superficie que permitem observar a
luminescéncia pelo menos ao nivel dos motivos.

De acordo com um caso especial, a dita matéria plastica
compreende um chip, o dito chip sendo por exemplo inserido entre duas
folhas de matéria plastica.

A Invengdo também se refere a um documento de seguranga,
notadamente uma nota de dinheiro, que compreende uma folha tal como
descrita precedentemente.

A invengdo fornece por outro lado uma folha de seguranca que
apresenta elementos de seguranca e de autenticagdo integrados ou aplicados
sobre as diferentes matérias que a compdem, quer dizer na matéria fibrosa,
notadamente no papel, e/ou na matéria plastica, e/ou na/nas camadas
eventualmente aplicadas na superficie da folha.

A folha de seguranc¢a assim realizada pode conter diferentes
espécies de elementos de seguranga e notadamente elementos de seguranca
introduzidos na matéria fibrosa, notadamente a base de fibras celuldsicas, na
parte Umida de uma maquina de papel tal como pequenas placas, fibras
luminescentes coloridas ou ndo (ativaveis notadamente sob UV), pigmentos
luminescentes (fluorescentes ou fosforescentes), fibras metdlicas e/ou
magnéticas, fibras eletrocondutoras, fios de seguranca. Pode se tratar, por
exemplo, de fios de seguranga magnéticos, luminescentes, de efeito
opticamente variavel, em especial holografico, com ou sem texto, que
aparecem ou ndo na superficie do papel, tal como por exemplo um fio de
seguranga que aparece em janelas de uma folha de papel, descrito no pedido
EP 0059056. Outros elementos de seguranga tais como uma filigrana,
notadamente uma filigrana de efeito multi-tonalidade podem ser
acrescentados e constituir também elementos de seguranga da parte feita de
matéria fibrosa. Do mesmo modo, é possivel introduzir elementos de

segurangca na matéria plastica tais como pos e fibras metalicas e/ou
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magnéticas, sensiveis as micro-ondas, marcadores visiveis sob luz UV,
detectaveis por Infravermelho (préximo ou longe).

No caso de uma folha da qual a parte fibrosa compreende dois
jatos, € possivel introduzir entre os dois jatos um ou varios elementos de
autentica¢do como fios de seguranga ou fibras magnéticas, como por exemplo
uma nota de dinheiro bijatos fabricada a partir de folhas de seguranga de
acordo com a invengao.

Quando a camada ou o filme de polimero é transparente, uma
vantagem trazida por uma folha de seguranga de acordo com a invengio é que
a camada ou o filme de polimero nfo altera a observagdo das impressdes e dos
elementos de seguranca presentes na folha. E possivel entio considerar a
formagdo no seio da folha de seguranca de uma filigrana classica na matéria
fibrosa, notadamente sombreada ou de uma filigrana de efeito multi-
tonalidade também chamada “filigrana tramada” e descrita no pedido de
patente EP 1122360, ambas sendo perfeitamente observaveis em transvisio.

De preferéncia, a fim de ser transparente, a parte plastica tera
uma superficie brilhante. Sera no entanto possivel, notadamente no caso de
uma camada extrudada, ter um plastico de aparéncia acetinada ou fosca, e
mesmo texturada.

De acordo com um modo de realizacdo da invengdo, diversas
segurangas podem ser combinadas entre si de modo a criar novas segurangas
tais como efeitos de profundidade ou diferencas de intensidade ou de
brilhdncia por exemplo. Esses efeitos sdo obtidos, por exemplo incorporando-
se para isso por um lado na parte fibrosa e por outro lado na parte plastica,
pigmentos fluorescentes em quantidades diferentes.

De acordo com um caso especial da invengéo, realiza-se uma
filigrana no jato de papel e integra-se particulas fluorescentes em uma das
camadas de plastico. Assim, quando se olha sob uma luz UV a face que

contém as particulas fluorescentes, é observada uma fluorescéncia uniforme
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em toda a superficie; em contrapartida se a outra face da nota € observada, sdo
distinguidas diferencas de intensidade fluorescente ao nivel da filigrana,
permitindo assim observar a filigrana em reflex3do.

A invengdo também se refere a processo de realizacdo de uma
folha hibrida em parte fibrosa e em parte plastica.

De acordo com um caso especial da invenc¢do, a dita folha
hibrida pode ser obtida notadamente por processos de extrusdo da matéria
plastica que vira ser associada a matéria fibrosa, notadamente de papel.

A quantidade extrudada do dito polimero pode, por exemplo
star compreendida entre 2 e 20 g/m” e ao nivel da parte plastica na zona de
recobrimento e entre 80 a 110 g/m% ou seja a totalidade da gramagem se
trata-se de uma nota, na zona da parte plastica isenta de matéria fibrosa.

De acordo com um outro caso especial da invengdo, a dita
folha hibrida pode ser obtida, depois de fabricagdo de cada um dos materiais
respectivamente feito de matéria fibrosa e plastica, notadamente por
contracolagem ou por laminagdo, notadamente a quente, de um filme plastico
com um substrato feito de matéria fibrosa, notadamente um papel.

De acordo com um outro caso especial da invengdo, a dita
folha hibrida pode ser obtida por associag¢do em linha em maquina de papel,
de cada um dos materiais respectivamente feito de matéria fibrosa,
notadamente de papel, e feito de matéria plastica.

Um tratamento de ativacdo pode ser efetuado na superficie da
dita matéria plastica e/ou da matéria fibrosa, a fim de melhorar a adesdo da
material polimérica a dita matéria fibrosa. O tratamento de ativacdo pode ser
por exemplo descargas elétricas de tipo Corona, chama ou plasma.

E possivel também aplicar um primario de adesdo para
favorecer o engate da matéria plastica, notadamente sob a forma de filme, na
dita matéria fibrosa, notadamente um papel.

No caso especial e preferido em que a folha hibrida
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compreende perfuragdes na zona de recobrimento matéria fibrosa — matéria
plastica, as ditas perfuracdes podem ser realizadas previamente a associagdo
das matérias plastica e fibrosa, por diferentes meios tais como a perfuracgéo,
por exemplo por puncionamento, por recorte com vazador, com laser, com
jato de fluido notadamente por jato de agua, por ultra-sons.

A invencdo também se refere a um documento de seguranga
que compreende a folha de seguran¢a acima. Em especial a invengéo se refere
a uma nota de dinheiro.

A invencéo se refere finalmente a um processo de autenticagéo
de um documento ou de uma folha tais como descritos precedentemente, a
dita folha ou o dito documento podendo ser autenticado pela diferenca de
percepgao tatil entre as partes feitas de matéria fibrosa e plastica.

Diversos modos de realizagdo da invengdo sdo apresentados
abaixo de maneira ndo limitativa, com o auxilio das figuras 1 a 19 em anexo.

As figuras 1 a 8 representam uma vista de frente das folhas 1
de acordo com a inveng¢do com diferentes configura¢des da parte feita de
matéria fibrosa 2 e da parte feita de matéria plastica 3 que aparecem
respectivamente em cinzento e em branco; a zona de recobrimento 4 néo esta
precisada nessas figuras.

As figuras 9 a 13 representam, em corte transversal, folhas 1
de acordo com a invengdo com detalhes na zona de recobrimento, a escala ndo
sendo respeitada para mais clareza.

As figuras 14 a 17 representam uma vista de frente das folhas
1 de acordo com a inven¢do com detalhes nas perfuragdes 5 que podem ser
feitas notadamente na zona de recobrimento 4, a escala ndo sendo respeitas
para mais clareza.

As figuras 18 e 19 representam uma vista de frente das folhas
1 de acordo com a inven¢do com um recorte especial das partes plastica 2 e

fibrosa 3 para constituir um motivo.
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A folha 1 pode se apresentar, como nas figuras 1 a 19, sob a
forma de um retangulo tal como uma nota de dinheiro, por exemplo com um
comprimento de 160 mm e com uma largura de 72 mm. Como representado
nas figuras 1 a 8, as partes fibrosa 2 e plastica 3 podem apresentar formas e
dimensdes muito variadas. Em especial, a parte plastica 3 pode constituir um
canto do retangulo, como ilustrado na figura 1. Em uma outra configuragio,
como ilustrado na figura 8, a matéria plastica 3 pode constituir o essencial da
folha 1, a parte fibrosa aparece como uma inclusdo no seio da folha 1, em
uma zona transparente, essa parte fibrosa 2 podendo notadamente
compreender uma filigrana observavel através da parte plastica 3.

As figuras 9 a 13 permitem apresentar detalhes de diferentes
variantes da zona de recobrimento 4. No caso em que a folha 1 apresenta as
dimensdes citadas precedentemente, a zona de recobrimento 4 pode
apresentar uma largura notadamente de pelo menos 3 mm, de preferéncia de
pelo menos 5 mm, em especial compreendida entre 5 e 15 mm, por exemplo
compreendida entre 5 ¢ 7 mm.

A figura 9 ilustra uma folha 1 de acordo com a invengdo, da
qual a zona de recobrimento 4 é tal que a matéria plastica 3 se sobrepde de um
lado e de outro a matéria fibrosa 2.

A figura 10 ilustra um caso similar aquela da figura 9 mas que
difere pelo fato de que, na zona de recobrimento 4, é a parte fibrosa 2 que se
sobrepde de um lado e de outro a parte plastica 3.

A figura 11 apresenta uma folha 1 de acordo com a invengéo,
da qual a estrutura é semelhante aquela ilustrada na figura 9, mas da qual a
parte fibrosa 2 apresenta por outro lado perfuragdes circulares 5, por exemplo
de um didmetro de 100 um, ao nivel da zona de recobrimento 4. Essas
perfuragdes 5 permitem assegurar uma boa ligacdo entre as partes fibrosa 2 e
plastica 3.

A figura 12 ilustra uma folha 1 de acordo com a invengdo,



10

15

20

25

19

semelhante aquela apresentada na figura 11, mas da qual a parte fibrosa 1
munida de perfura¢des circulares 5 apresenta uma zona adelgagada ao nivel
da zona de recobrimento 4, o que permite obter uma folha 1 de espessura
substancialmente constante.

A figura 13 ilustra uma folha 1 de acordo com a inven¢do, na
qual a zona de recobrimento 4 e a parte fibrosa 2 sdo confundidas, a parte
plastica 3 se estendendo em toda a folha e se sobrepondo de um lado e de
outro da integralidade da parte fibrosa 2. Além disso, a parte fibrosa 2 ¢
munida de zonas perfuradas 5 situadas nas bordas da dita parte fibrosa.

A figura 14 ilustra uma folha 1 de acordo com a invengdo, da
qual a parte plastica 3, ao nivel da zona de recobrimento 4, se sobrepde de um
lado e de outro da parte fibrosa 2, e apresenta, nessa zona de recobrimento 4,
perfuragdes 5.

A figura 15 ilustra uma folha 1 de acordo com a invengéo,
semelhante aquela apresentada na figura 14, mas na qual as perfuragdes 5 tém
a forma de varios caracteres alfanuméricos.

As figuras 16 e 17 ilustram uma folha 1 de acordo com a
invencdo, da qual a parte plastica 3 se sobrepde de um lado e de outro da parte
fibrosa 2 ao nivel da zona de recobrimento e é munida de perfuragdes 5. Além
disso, no lado oposto as perfuragdes 5, caracteres sdo impressos na parte
fibrosa 2, de modo que quando se dobra a folha de um lado, as ditas
perfuragdes 5 e os ditos caracteres 6 operam junto, para formar um elemento
de autenticagdo.

As figuras 18 e 19 ilustram folhas 1 das quais a parte fibrosa 2
apresenta um recorte especial, de modo a forma, ao nivel da zona de

recobrimento 4, um motivo (fig. 18) e uma seqiiéncia de caracteres (fig. 19).
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REIVINDICACOES

1. Folha (1) de um formato dado, que tem uma face reto e uma

face verso, caracterizada pelo fato de que ela compreende pelo menos uma

parte feita de matéria fibrosa (2) e pelo menos uma outra parte feita de
matéria plastica (3), adjacente a parte feita de matéria fibrosa (2), as partes (2,
3) sendo unidas em uma zona de recobrimento das duas matérias e a dita parte
feita de matéria plastica (3) formando pelo menos parcialmente uma zona
lateral, isenta de matéria fibrosa, da dita folha (1) e a dita parte feita de
matéria plastica (3) compreendendo pelo menos uma zona transparente ou

translucida.

2. Folha (1) de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada
pelo fato de que ela tem a forma de um quadrildtero, mais especialmente um
retingulo ou um quadrado, cujo comprimento de cada um dos lados € de pelo
menos 50 mm e de no maximo 200 mm.

3. Folha (1) de acordo com a reivindica¢gdo 1 ou 2,

caracterizada pelo fato de que a dita zona transparente ou translicida da parte

feita de matéria plastica (3) esta situada na zona lateral da folha (1).
4. Folha (1) de acordo com uma das reivindica¢gdes 1 a 3,

caracterizada pelo fato de que a dita zona lateral feita de matéria plastica (3),

isenta de matéria fibrosa é tal que sua superficie é superior a 1 cm’®, de
preferéncia superior a 3 cm’, e que pelo menos em um ponto, sua largura
apresente um valor estritamente superior a 10 mm, de preferéncia superior ou
igual a 15 mm, mais preferencialmente ainda superior ou igual a 20 mm.

5. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 4,

caracterizada pelo fato de que a dita zona de recobrimento (4) tem dimensdes

delimitadas, inferiores aquelas respectivamente de cada uma das matérias
fibrosa e plastica (2, 3), em especial uma dimensdo compreendida entre 1 e 50
% de uma das dimensdes do formato da folha (1), mais especialmente entre 2

el5 %.
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6. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 4,

caracterizada pelo fato de que a dita zona de recobrimento (4) se estende até a

totalidade da superficie da parte feita de matéria fibrosa (2).

7. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 6,

caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3) isenta de
matéria fibrosa representa entre 25 e 50 % da superficie total da dita folha (1).
8. Folha (1) de acordo com a reivindicagdo precedente 7,

caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3) isenta de

matéria fibrosa representa entre 30 e 40 % da superficie total da dita folha (1).
9. Folha (1) de acordo com uma das reivindica¢gbes 1 a 8,

caracterizada pelo fato de que ao nivel da zona de recobrimento (4) a matéria

plastica se sobrepde de um lado e de outro a material fibrosa.
10. Folha (1) de acordo com uma das reivindica¢des 1 a 8,

caracterizada pelo fato de que ao nivel da zona de recobrimento (4) a matéria

fibrosa se sobrepde de um lado e de outro a matéria plastica.
11. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que ao nivel da zona de recobrimento

(4), a matéria fibrosa e/ou a matéria plastica tém uma espessura reduzida em
relagdo a sua espessura respectiva do resto da folha (1).
12. Folha (1) de acordo com a reivindica¢do precedente 11,

caracterizada pelo fato de que a matéria fibrosa (2) compreende uma zona

adelgagada ao nivel da dita zona de recobrimento.
13. Folha (1) de acordo com a reivindica¢do precedente 12,

caracterizada pelo fato de que a dita zona adelgacada € uma filigrana clara ou

uma filigrana de efeito multi-tonalidade composta por zonas claras dispostas
de maneira a constituir um motivo tramado.
14. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 11 a 13,

caracterizada pelo fato de que a dita zona de recobrimento (4) adelgacada é

uma zona calandrada ou prensada.
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15. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 14,

caracterizada pelo fato de que a folha compreende, pelo menos na zona de

recobrimento (4), perfuragdes (5) algumas das ditas perfuragdes (5) tendo de
preferéncia um tamanho tal que as fibras da matéria fibrosa podem se
emaranhar nelas.

16. Folha (1) de acordo com a reivindicagdo 15, caracterizada

pelo fato de que algumas das ditas perfura¢des (5), de preferéncia pelo menos
50 %, tém um tamanho que se inscreve em um circulo de didmetro superior a
0,05 mm.

17. Folha (1) de acordo com uma das reivindica¢des 15 ou 16,

caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria fibrosa (2), pelo menos

na zona de recobrimento (4), compreende as ditas perfuracgdes (5).
18. Folha (1) de acordo com uma das reivindicag¢des 15 a 17,

caracterizada pelo fato de que as ditas perfura¢des (5) tém sua dimensdes

compreendidas entre 0,05 e 10 mm.
19. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagbes 15 a 18,

caracterizada pelo fato de que as ditas perfura¢des (5) formam um motivo

alfanumérico e/ou um desenho.
20. Folha (1) de acordo com uma das reivindica¢des 15 a 19,

caracterizada pelo fato de que as ditas perfuragdes (5) constituem um

elemento de autenticagdo, notadamente um céodigo.
21. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagbes 15 a 20,

caracterizada pelo fato de que as ditas perfuragdes (5) operam junto com

caracteres (6) visiveis, mencionados ou que aparecem em pelo menos uma das

faces da folha, para formar uma informagdo quando se dobra a folha.

22. Folha (1) de acordo com a reivindicagdo 21, caracterizada
pelo fato de que as ditas perfuragdes operam, quando se dobra a folha de um
lado, para formar um primeira informagdo junto com caracteres (6) visiveis,

mencionados ou que aparecem na face reto da folha (1), e operam, quando se
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dobra a folha (1) do outro lado, junto com caracteres (6) visiveis,
mencionados ou que aparecem na face verso da folha (1), os ditos caracteres
sendo idénticos ou diferentes dos caracteres da face reto, para formar uma
segunda informagdo, idéntica ou diferente da primeira informagéo.

23. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria fibrosa (2)

¢ a base de fibras naturais, notadamente celuldsicas, em especial algoddo, e/ou
de fibras sintéticas.
24. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria fibrosa (2)

¢ um papel ou um néo tecido.
25. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3)

¢ um filme de polimero.
26. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3)

¢ um polimero adesivado.
27. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3)

¢ uma camada extrudada ou co-extrudada de um ou vérios polimeros,
notadamente a base de poliolefina, em especial de polipropileno, de
polietileno de baixa densidade ou suas misturas.

28. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicag¢des

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3)

¢ a base de um polimero transparente ou transltcido.
29. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a matéria plastica compreende um

ou varios corante(s) e/ou pigmentos luminescentes e/ou pigmentos

interferenciais, e/ou pigmentos de cristais liquidos e/ou coletores de luz
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luminescentes.
30. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a matéria plastica ¢ um filme

multicamadas interferencial.
31. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3)

¢ formada por duas camadas poliméricas de cores e/ou de luminescéncias e/ou
de efeitos interferenciais diferentes ou coletores de luz luminescentes.
32. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicag¢des

1 a 31, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3) é

recoberta, em pelo menos uma parte, com uma camada imprimivel e/ou que
favorece a adesdo de tinta.
33. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

1 a 32, caracterizada pelo fato de que a parte feita de matéria plastica (3) é

recoberta, em pelo menos uma parte, com uma camada que possui
propriedades anti-sujidade.
34. Folha (1) de acordo com uma qualquer das reivindicagdes

1 a 33, caracterizada pelo fato de que a dita folha (1) é uma folha de

segurang¢a que compreende pelo menos um elemento de seguranca.
35. Folha (1) de acordo com a reivindicagdo precedente,

caracterizada pelo fato de que a dita parte feita de matéria fibrosa (2) contém

elementos de seguranga, notadamente escolhidos entre as filigranas, as
pequenas placas, as fibras e/ou os pigmentos luminescentes e/ou iridescentes
e/ou magnéticos e/ou metdlicos, fios de seguranga e suas misturas.

36. Folha (1) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 34,

caracterizada pelo fato de que a dita parte feita de matéria plastica (3) contém

elementos de seguranca, notadamente escolhidos entre as fibras e/ou os
pigmentos luminescentes e/ou iridescentes, fibras magnéticas e suas misturas.

37. Folha de seguranga de acordo com uma das reivindicagdes
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29 a 36, caracterizada pelo fato de que a dita matéria plastica € um material
coletor de luz luminescente situado em uma zona da parte lateral da folha que
permite assim observar a luminescéncia na espessura da folha.

38. Folha de seguran¢a de acordo com uma das reivindica¢des

29 a 37, caracterizada pelo fato de que a dita matéria plastica é um coletor de

luz luminescente transparente ou translicido que compreende motivos
gravados, ancorados, ou impressos que permitem na superficie observar a
luminescéncia pelo menos ao nivel dos motivos.

39. Folha de seguranga de acordo com uma das reivindicagdes

1 a 38, caracterizada pelo fato de que ao nivel da zona de recobrimento (4) a

dita parte feita de matéria fibrosa (2) compreende uma filigrana e a dita parte
feita de matéria plastica (3) compreende particulas fluorescentes.
40. Processo de fabricagdo de uma folha (1) tal como descrita

em uma das reivindicagdes 1 a 39, caracterizado pelo fato de que a dita folha

(1) é obtida por extrusdo da matéria plastica que € associada a matéria fibrosa,
notadamente um papel.
41. Processo de fabricagdo de uma folha (1) tal como descrita

em uma das reivindica¢des 1 a 39, caracterizado pelo fato de que a dita folha

(1) é obtida notadamente por contracolagem ou por laminag¢do, notadamente a
quente, de um filme plastico com um substrato feito de matéria fibrosa,
notadamente um papel.

42. Processo de fabricagdo de uma folha (1) de acordo com

uma das reivindica¢des 40 ou 41, caracterizado pelo fato de que s@do

realizadas perfuragdes (5) pelo menos na zona que serda a zona de
recobrimento (4), em uma das matérias, previamente a sua associagdo, ou por
puncionamento, por recorte com vazador, com laser, por ultra-sons, ou por
recorte com um jato de fluido, notadamente com jato de agua.

43. Documento de seguranga, caracterizado pelo fato de que

ele compreende uma folha tal (1) como definida em uma das reivindicagdes 1
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a 39 ou obtida de acordo com uma das reivindicac¢des 40 a 42.
44. Documento de seguranga de acordo com a reivindicagéo

precedente, caracterizado pelo fato de que o dito documento ¢ uma nota de

dinheiro.
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RESUMO
“FOLHA DE UM FORMATO DADO, FOLHA DE SEGURANCA,
PROCESSO DE FABRICACAO DE UMA FOLHA, E, DOCUMENTO DE
SEGURANCA”

A presente invenc¢do se refere a uma folha (1) de um formato
dado, que tem uma face reto e uma face verso, caracterizada pelo fato de que
ela compreende pelo menos uma parte feita de matéria fibrosa (2) e pelo
menos uma outra parte feita de matéria plastica (3), adjacente a parte feita de
matéria fibrosa (2), as partes (2, 3) sendo unidas em uma zona de
recobrimento das duas matérias e a dita parte feita de matéria plastica (3)
formando pelo menos parcialmente uma zona lateral, isenta de matéria
fibrosa, da dita folha (1) e a dita parte feita de matéria plastica (3)

compreendendo pelo menos uma zona transparente ou translicida.
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