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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 23日 (2005.6.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 コ ー テ ィ ン グ 層 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 樹 脂 固 形 分 が オ レ フ ィ ン 二 重 結 合 の ラ ジ カ ル 重 合 に よ っ て 硬 化 可 能 な バ イ ン ダ ー
系 を 含 む コ ー テ ィ ン グ 剤 で あ っ て 、 光 安 定 剤 と し て 、 ３ ， ３ ， ５ ， ５ － 多 置 換 に よ っ て 立
体 的 に 妨 害 さ れ る モ ル ホ リ ン － ２ － オ ン 誘 導 体 を 、 樹 脂 固 形 分 を 基 準 と し て ０ ． １ ～ ４ 重
量 ％ 含 む コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら 基 材 上 に コ ー テ ィ ン グ 層 を 適 用 す る 工 程 と 、
　 （ ｂ ） 適 用 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 層 を 熱 硬 化 す る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 で 作 製 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 層 で コ ー テ ィ ン グ さ れ た 基 材 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 残 留 光 沢 （ ％ ） を 測 定 し た （ 初 期 光 沢 の 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 引 掻 い た 後 の 光 沢 に 対 す る
割 合 で 、 そ れ ぞ れ 照 明 の 角 度 を ２ ０ ° で 光 沢 測 定 し た ） 。 ア ム テ ッ ク キ ス ラ ー 社 （ Ａ ｍ ｔ
ｅ ｃ 　 Ｋ ｉ ｓ ｔ ｌ ｅ ｒ ） の 実 験 室 規 模 の 洗 車 装 置 で 引 掻 き を つ け た （ 参 考 ： 非 特 許 文 献 １
） 。
　 以 下 に 、 本 発 明 の 好 ま し い 態 様 を 示 す 。



１ ． 　 コ ー テ ィ ン グ 層 の 作 製 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 樹 脂 固 形 分 が オ レ フ ィ ン 二 重 結 合 の ラ ジ カ ル 重 合 に よ っ て 硬 化 可 能 な バ イ ン ダ ー
系 を 含 む コ ー テ ィ ン グ 剤 で あ っ て 、 光 安 定 剤 と し て 、 ３ ， ３ ， ５ ， ５ － 多 置 換 に よ っ て 立
体 的 に 妨 害 さ れ る モ ル ホ リ ン － ２ － オ ン 誘 導 体 を 、 樹 脂 固 形 分 を 基 準 と し て ０ ． １ ～ ４ 重
量 ％ 含 む コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら 基 材 上 に コ ー テ ィ ン グ 層 を 適 用 す る 工 程 と 、
　 （ ｂ ） 適 用 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 層 を 熱 硬 化 す る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
２ ． 　 前 記 モ ル ホ リ ン － ２ － オ ン 誘 導 体 が
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の 方 法 。
３ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 剤 が 、 熱 活 性 可 能 な ラ ジ カ ル 開 始 剤 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る
１ ． ま た は ２ ． に 記 載 の 方 法 。
４ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 剤 が 、 水 性 コ ー テ ィ ン グ 剤 、 溶 剤 系 コ ー テ ィ ン グ 剤 、 無 溶 剤 系 液
状 コ ー テ ィ ン グ 剤 、 水 を 含 ま な い 液 状 コ ー テ ィ ン グ 剤 お よ び 粉 体 コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら な る
群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ３ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
５ ． 前 記 コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 単 一 層 の コ ー テ ィ ン グ と し て 適 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １
． ～ ４ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
６ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 プ ラ イ マ ー 、 プ ラ イ マ ー サ ー フ ェ ー サ ー 、 ベ ー ス コ ー ト 、
透 明 コ ー ト 、 単 一 層 の ト ッ プ コ ー ト お よ び 封 止 層 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 多 層 コ ー テ ィ
ン グ の う ち の 少 な く と も １ つ の コ ー テ ィ ン グ 層 と し て 適 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～
５ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
７ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 着 色 ベ ー ス コ ー ト 層 上 に 、 外 面 透 明 コ ー ト 層 と し て 透 明 コ
ー ト 用 コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら 適 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ６ ． に 記 載 の 方 法 。
８ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 透 明 コ ー ト 層 と ト ッ プ コ ー ト 層 と か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ
る コ ー テ ィ ン グ 層 上 に 、 封 止 層 と し て 透 明 な 封 止 コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら 適 用 さ れ る こ と を 特
徴 と す る ６ ． に 記 載 の 方 法 。
９ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 プ レ コ ー ト さ れ た 基 材 上 に 、 外 面 着 色 ト ッ プ コ ー ト 層 と し
て ト ッ プ コ ー ト 用 コ ー テ ィ ン グ 剤 か ら 適 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ６ ． に 記 載 の 方 法 。
１ ０ ． 　 前 記 基 材 が 、 自 動 車 の 車 体 お よ び 車 体 の 部 品 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 基 材 で あ
る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ ９ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
１ １ ． 　 熱 硬 化 は 、 赤 外 線 照 射 お よ び 対 流 加 熱 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ 種
の 加 熱 方 法 に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． ～ １ ０ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法
。
１ ２ ． 　 １ ． ～ １ １ ． の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で 作 製 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 層 で コ ー テ
ィ ン グ さ れ た 基 材 。
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