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Niniejszy wynalazek dotyczy urzadzenia
przy prasach walcowych do wyttaczania ply-
nu z surowcOw widknistych. Znany jest fakt,
ze przy prasach o gladkich walcach plyn, wy-
ciskany z przechodzacej pomiedzy walcami
warstwy surowca, bedzie si¢ gléwnie zbieratl
przed walcami, skutkiem czego szczegdlnie
plyn, wyci$niety ponad warstwa surowca, be-
dzie powiekszal jego zawarto$¢ wody, ktora
wreszcie osiggnie ten  stopied,, ze warstwa
surowca nie bedzie mogta przechodzi¢ pomie-
dzy walcami, lecz zostanie zgnieciona. Usuwa-
nie wycisnietego przed walcami plynu w sku-
teczny sposéb bylo zatem od dawna bardzo
pozadane, a starano sie to osiagnaé w rézny
spos6b. Aby wzmoéc wyciskanie plynu, a row-
nocze$nie jego usuwanie ulatwié, proponowa-
no np. zaopatrzenie walcéow w rowki, znajdu-
jace sie na powierzchni walcoéw i biegnace
wokolo tychze, lub tez z wycieciami i t. p.,
do ktérych ma by¢ plyn wciskany i w ten

sposéb usuwany. Okazalo sie jednak, ze suro-
wiec wyciskany w miejscu, gdzie walce sa naj-
blizej siebie, bedzie wchlanial cze$¢ wyciSnie-
tego plynu, gdyz moze sie on znowu rozcia-
gaé, skoro przez to miejsce przeszedl, a skut-
kiem tego moze znow cze$¢ plynu wchlaniaé
w siebie, ktory sie uzbieral w rowkach lub wy-
cieciach po jednej lub po obu stronach surow-
ca. Aby uniknaé takiego powtérnego wchia-
niania plynu wycidnietego, proponowand po-
miedzy innemi polaczenie tych wspomnia-
nych rowkéw lub wycieé, ktére przy innych
konstrukcjach zastapione sa calkowicie lub
cze$ciowo przez otwory w walcu w kierunku
promienia lub t. p., w ten sposéb z urzadze-
niem- ssacem, aby ono dzialalo na te rowki,
wyciecia [ub otwory w miejscu wyciskania
plynu. Pod wyrazeniem miejsce wyciskania
rozumie sie przytem obszar tych czeSci po-
wierzchni obwodowych walcéw, ktore stta-
czaja surowiec, przechodzacy pomiedzy wal-



cami. Okazalo si¢ jednak, ze takze i w ten

sposOb nie mozna osiagnaé zadawalniajacego
ssania plynu, znajdujacego sie w rowkach lub
wycieciach, czego przyczyna jest zdaje sie to,
ze w tem miejscu, gdzie surowiec zostaje naj-
bardziej $ci$niety, nie moze byé powietrze
przez niego przessane, i nie moze zabieraé ze
soba plynu z otwordw lub czes$ci rowkow, sty -
kajacych:si¢ w tem. miejscu z surowcem.

Wynalazek usuwa teraz te przytoczone po-
przednio trudno$ci. Osiaga si¢ to przez zasto-
sowanie takich walcow, zaopatrzonych w bie-
gnace wokofo wyciecia lub rowki, w tacznos$ci
z jednem lub kilkoma urzadzeniami ssacemi,
umieszczonemi wzdluz powierzchni jednego
lub kazdego walca, w kacie pomiedzy walcem,
a przechodzaca pomiedzy walcami droga su-
rowca, ktore to urzadzenia ssace usuwaja plyn,
zbierajacy sie wskutek wyciskania w tych ka-
tach i w rowkach. Przez to osiaga sie nietyl-
ko skuteczne wyssanie piynu tego, jaki sie
uzbieral przed walcami, lecz takze plynu,
wtloczonego w rowki, gdyz powietrze zostaje
ssane od tylnej czesci walcow przez rowki na-
wylot ku urzadzeniu ssacemu, znajdujacemu
sie na przedniej stronie walcéw, zabierajac
przytem zaréwno plyn, uzbierany w rowkach,
jak i ptyn w Katach, tak, Ze nie moze on prze-
dostawaé sie przez miejsce wyciskania i nie
moze by¢ znowu wchlaniany przez warstwe
surowca.

Na dofaczonych rysunkach uwidocznione
jest kilka przykladéw wykonania wynalazku
W spos6b schematyczny. Fig. 1 przedstawia
schematycznie prase walcowa do blonnika lub
drzewnika, fig. 2 jedng z pras wedtug fig. 1
w zwiekszonej podzialce, fig. 3 takie wykona-
nanie, gdzie droga surowca biegnie w piono-
wym kierunku zdotu do géry pomiedzy wal-
cami, a fig. 4 wreszcie zastosowanie tego u-
rzadzenia przy maszynie, stuzacej do zbiera-
nia surowca. '

Na fig. 1 oznacza I zwyczajna cze$é sita
wraz z suknem 2,-ktére przeprowadza suro-
wiec przez prase 3. Przed gérnym walcem 2
tej prasy, liczac w kierunku posuwania sie
naprzéd surowca, znajduje sie w kacie pomie-

dzy powierzchnia walca a surowcem, lezacym
na suknie 2, urzadzenie ssace 5, stuzace do
wydalania wody, wycis$nietej przed walcem 4
z surowca. Wokolo walca 4 i urzadzenia ssa-
cego A biegnie filc 6, prowadzony przez od-
powiednie wodzidta. Okazalo sie mianowicie,
ze jezeli surowiec zawiera plyn w wielkiej ilo-
$ci, to najlepiej nie powinien sie stykaé z nie-
ruchomem urzadzeniem ssacem 5, gdyz przez
to moglyby sie tatwo tworzyé wypuklo$ci na
powierzchni surowca, co naturalnie bardzo
jest niekorzystne. Walec 4, zaopatrzony jest
w biegnace wokolo niego waskie i stosunkowo
glebokie rowki. Plyn zostaje wyciskany z su-
rowca przez filc do rowkdéw i przed walec,
przyczem urzadzenie ssace 5 usuwa plyn za-
réwno z rowkow, jak i plyn, znajdujacy sie
przed walcami.

7 znacza t. zw. pierwsza prase, do ktorcj do-.

" chodzi surowiec po wycis$niecit z niej wody.

\]

Jak to jest na rysunku widoczne, posiada gér-
ny walce 8 urzadzenie ssace 9 i filc 70 podobnie
jak prasa wyciskajaca 3. Walec 8 zaopatrzo-
ny jest takze w rowki. Dolny walec jI1 moze
mie¢ rowki albo tez moze by¢ gladki, oraz po-
siadaé¢ urzadzenie ssace 12 i filc 13; jedna lub
obie czeSci mozna jednak opusci¢, dlatego sa
te cze$ci naznaczone na rysunku linjami kre-
skowanemi. Z tej pierwszej prasy 7 dostaje sie
surowiec do drugiej prasy 14, gdzie walce 15
i 1i6 sa gladkie albo rowkowane, a w tym o-
statnim razie zauopatrzofly jest gorny walec
w urzadzenie ssace 17. Z reguly nie potrzeba
iednak Zzadnego filcu dla tej drugiej prasy, po-
niewaz surowiec, dochodzacy do tej prasy, jest
iuz tak suchy, Ze nie moze juz by¢ uszkodzo-
ny przy zetknieciu sie z urzadzeniem ssa-
cem 17.

Okazalo sie, ze zalety opisanego urzadze-
nia sa wielkie. Jak wadomo, przy maszynie
do wysuszania blonnika posiada surowiec w
miejscu . A, t. j. przed wprowadzeniem go do
prasy wyciskajacej, zazwyczaj 10% — 12%
suchoéci. Przy znanych dotad maszynach po-
siada surowiec po wyisciu z prasy wyciskaja-
cej w punkcie B z reguly tylko 154 — 18%
sucho$ci, podczas gdy przy niniejszem uria,—



dzeniu o¢sigga sie w tem miejscu znacznie
wieksza sucho$é. W miejscu C t. j. tam, gdzie
surowiec przeszed! juz pierwsza prase, oSig-
gano przy uzywanem dotad urzadzeniu tej
prasy, t. i. przy gladkich walcach i filcach,
tylko 30% — 327% suchoS$ci, podczas gdy przy
pomocy niniejszego urzadzenia osiaga sie 40%
— 41% suchos$ci. Przez ogrzanie osiggano
wprawdzie to, Ze surowiec przychodzacy 7
prasy wyciskajacej i ogrzany do mniej. wiecej
4;,0°C, mial juz w pierwszej z obu pras stopief
sucho$ci 35%#, jednak z pomoca drugiej prasy
nie mozna byfo wiecej jak 2% do 3% osiagnad,
tak, ze calkowita sucho$¢ wynosila 37% —
38¢. A zatem otrzymuje sie zapomoca uwi-
docznionej na fig. 1 t. zw. pierwszej prasy 7
lepszy wynik, niz z pomoca dwdch pras kon-
strukcji dotychczas uzywanej. Druga prasa
wedlug fig. 1 osiaga si¢ w punkcie,D absolut-
nie sucha mase o mniej wiecej 50%. Do tega
dolacza sie jeszcze to, ze wskutek zwiekszo-
nego wyciskania ptynu w prasie wyciskajacej
mozna przy niezmienionej szybkosci obrabiaé
silniejsza warstwe surowca tak, ze calkowita
produkcja sie zwiekszy. '

Fig. 2 przedstawia w zwiekszonej podzialce
prase 7 wedlug fig. 1. Walce 8 i I7 zaopatrzo-
ne sa w biegngce wokofo nich rowki, a do nich
przylegaja urzadzenia ssace 12 i 9, podczas
gdy filce 70 i 13 biegna wokolo walcéw i u-
rzadzen ssacych. Te ostatnie skladaja sie ze
skrzynek, przylaczonych do odpowiednich
przewod6éw ssacych, przyczem jedne krawe-
dzie tych skrzynek rozciagaija sie w przestrze-

ni pomiedzy walcem i filcem, drugie za$
ich krawedzie przylegaja do powierzchni wal-
ca i sa tutaj w odpowiedni sposéb uszczelnio-
ne, przyczem t. zw. skrobacze 18 moga wcho-
dzi¢ w rowki celem ulepszenia uszczelnienia.
Na fig. 2 uwidocznione jest ssanie wbok wyci-
$nietej wody.

Fig. 3 odréznia sie od urzadzenia wediug
fig. 2 tylko tem gloéwnie, Ze surowiec przecho~
dzi przez walce zdotu do goéry.

Fig. 4 przedstawia maszyne do przyimowa-
nia surowca, u ktérej to maszyny dolny walec
25 jést zwyczajnym walcem sitowym lub ssa-
cym, oraz tworzy jak zwykle jedna $ciane na-
czynia na surowiec 26. Gorny walec 27 za-
opatrzony jest w rowki, a wspdlnie z niemi
dziala skrzynka ssaca 28. Filc 29 biegnie oko-
to walca 27 i skrzynki ssacej 28.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie przy prasach walcowych do

wyciskania plynu z surowcéw widknistych,
ktére to prasy skladaja sie z dwdch wspdlnie
dzialajacych walcéw wyciskajacych, z kto-
rych przynajmniej jeder} zaopatrzony jest w
biegnace wokolo niego rowki lub wyciecia, tem
znamienne, ze przed tym wspomnianym wal-
cem rowkowanym umieszczone jest w kacie,
pomiedzy jego powierzchnia, a przeprowadza-
nym przez walce surowcem, urzadzenie ssa-
ce, ktére usuwa wode, wyci$nieta z surowca
podczas prasowania walcami do wspomnia-
nych katéw oraz rowkiow w walcu.

Aktiebolaget Karlstads Mekaniska Verkstad.
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